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SKF-lagrets livscykel

Maximera lagrens brukbarhetstid

Varje lager har en viss potentiell brukbarhetstid. Undersokningar har dock visat att inte alla
lager, av olika anledningar, uppnar denna tid. Det finns nagra viktiga faser under

ett lagers livscykel som kan ha stor inverkan pa dess brukbarhetstid. Dessa faser ar
montering, smorjning, uppriktning, grundldggande tillstandsévervakning och demontering.

De olika faserna ar extremt viktiga for att langsta mojliga brukbarhetstid ska uppnas. Genom
att tillampa ratt underhallsrutiner och anvanda ratt verktyg kan du avsevart forlanga dina
lagers brukbarhetstid samt oka anlaggningens produktivitet och effektivitet.

Montering

Inbegriper mekaniska monteringsverktyg,
induktionsvarmare och hydraulisk
utrustning

Montering ar ett av de kritiska momenten under lagrets livscykel. Om
lagret inte monteras korrekt med ratt metoder och verktyg, kommer
lagrets livslangd att forkortas. Vissa inbyggnader kan krava mekaniska
eller hydrauliska monteringsmetoder, eller uppvarmning, for korrekt
och effektiv lagermontering. Genom att valja ratt monteringsmetod kan
du forlanga lagrets brukbarhetstid och minimera kostnaderna till foljd
av fortida lagerhaveri samt eventuella skador pa inbyggnaden.

Uppriktning

Inbegriper verktyg for axel- och
remuppriktning samt maskinshims

Efter att lagren har monterats i en inbyggnad, t.ex. en motor ansluten till
en pump, ska utrustningen riktas upp. Om inbyggnaden inte ar korrekt
uppriktad s kan det leda till att lagret utsatts fér extra belastning, 6kad
friktion och vibrationer. Detta kan paskynda utmattning och férkorta
lagrets, liksom andra maskinkomponenters, brukbarhetstid. Dessutom
kan okade vibrationer och okad friktion ge en markant okad
energiforbrukning och risk for tidiga haverier.

Smorjning

Inkluderar lagerfett, manuella och
automatiska smarjapparater samt
smorijtillbehor

Korrekt smorjning ar avgérande for att lagret ska uppna den beraknade
brukbarhetstiden. Det ar viktigt att du valjer ett fett som passar
lagerinbyggnaden och att ratt mangd appliceras innan lagret tas i drift.
Under drift ska lagret eftersmarjas regelbundet. Ratt mangd av ratt
smorjmedel som appliceras i korrekta intervall ar avgorande for att
optimala lagerprestanda och maximal brukbarhetstid ska uppnas.
Manuella eftersmorjningsmetoder ar vanligt. Kontinuerlig eftersmaorjning
medfér dock ménga férdelar. Kontinuerlig eftersmorjning kan utféras
med hjalp av automatiska smarjapparater, vilket ger en jamnare och mer
korrekt tillforsel av fett utan fororeningar.

Grundlaggande
tillstandsovervakning

Inkluderar matinstrument for temperatur,
ljudniva, visuell inspektion, hastighet,
elektriska urladdningar och vibrationer

Under drift &r det viktigt att lagrets tillstand regelbundet kontrolleras
genom atgarder for grundlaggande tillstandskontroll. Genom sddana
regelbundna kontroller kan eventuella problem upptackas och ovantade
maskinstopp forhindras. Darigenom kan maskinunderhallet planeras sa
att det passar in i produktionsschemat, vilket okar anlaggningens
produktivitet och effektivitet.
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Demontering

Grundlaggande
tillstands-
overvakning

Uppriktning

Demontering

Inkluderar avdragare, bdde mekaniska
och hydrauliska, induktionsvarmare och
hydraulisk utrustning

Vid nagon tidpunkt kommer lagret att ha uppnatt sin brukbarhetstid och
maste ersattas. Aven om lagret kanske inte anvands p& nytt, ar det
extremt viktigt att demontera det korrekt sd att brukbarhetstiden for det
nya lagret inte aventyras. Genom att anvanda ratt demonteringsmetoder
och verktyg kan man férhindra skador pa 6vriga maskinkomponenter,
t.ex. axeln och lagerhuset, som ofta anvands pa nytt. Dessutom kan
felaktiga demonteringsmetoder innebara en fara for
underhallspersonalen.
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Montering

Smorjning

| den har katalogen hittar du hela SKFs sortiment av
underhallsprodukter, vilka kan hjalpa dig att maximera
brukbarhetstiden for dina lager. Om du vill ha mer information
om SKFs underhallsprodukter eller vill bestalla nagon av dessa
produkter kontaktar du din lokala auktoriserade SKF-aterforsaljare
eller SKFs forsaljningsbolag. Du kan aven besoka www.skf.com
eller www.mapro.skf.com for mer information.



Vikten av underhall och smorjning

Den betydelse som underhall och smorjning har pa totalkostnaden underskattas ofta

o Totalkostnad
Total drifttid o Produktionsresultat

e Sakerhet under arbetet

e Energiforbrukning
Maskin e Driftstopp

o Kvalitetsforlust

e Fortida slitage
e Reservdels- och reparationskostnader
e Manuellt arbete

e Montering och demontering av lager
e Uppriktning
e Grundlaggande tillstandsévervakning
e Smorjmedel och smarjverktyg
e Utbildning

Paverkan
Ratt underhalls- och smorjrutiner med hjalp av ldmplig
utrustning och uthildning bidrar till okad tillforlitlighet,
sankta driftkostnader och en sakrare arbetsmiljo

Tack vare SKFs unika kunskaper om maskindrift och -underhall forstar vi Vi utvecklar och férbattrar kontinuerligt vara produkter i samarbete
de problem som operatorer och underhallspersonal maste ta itu med med anvandarna och vi tar, naturligtvis, hansyn till riktlinjer fran
dagligen. tillsynsmyndigheter och tillampliga internationella standarder i syfte

att sakerstalla tillforlitlig rotation och sakerhet.
Vi utvecklar och tillhandahaller ett omfattande produktutbud med fokus pa

lagerlivslangd och maskindrift. Sakerhet, anvandarvanlighet, tillganglighet
och effektivitet ar viktiga produktegenskaper och faktorer som vi stravar
efter i var dagliga verksamhet.

TMMA75H

SKF SYSTEM 24
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Vanliga orsaker till fortida lagerhaverier
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‘ Felaktig montering

:I_ 6 % Ungefar 16 % av alla fortida lagerhaverier orsakas av felaktig montering
(vanligen rastyrka) och underhallspersonal som inte har kunskap om vilka
monteringsverktyg som ska anvandas. Vissa inbyggnader kan krava

mekaniska eller hydrauliska monteringsmetoder, eller uppvarmning, for korrekt
och effektiv montering och demontering. SKF erbjuder ett komplett utbud av verktyg och
utrustning som gor detta arbete enklare, snabbare och mer kostnadseffektivt, och som backas upp
av omfattande tekniska kunskaper. Professionell montering med hjalp av specialverktyg och
-metoder bidrar ocksa till maximal drifttid.

. Bristfallig smorjning
36%
Trots att engangssmorda lager kan monteras och darefter glémmas bort
beror cirka 36 % av alla fortida lagerhaverier pa att fel smorjmedel och/eller
mangd anvants. Lager som inte erhaller tillracklig smorjning kommer,
oundvikligen, att haverera langt innan brukbarhetstiden har uppnatts. D& lager ofta
ar de mest svaratkomliga maskinkomponenterna, forvarras ofta problemet av utebliven smérjning.
| de fall det inte gar att utféra manuellt underhall kan SKF tillhandahalla helautomatiska
smorjsystem for optimal smorjning. Antalet driftstopp kan minimeras med hjalp av effektiva
smorjlosningar och genom att enbart anvanda rekommenderade SKF fetter, verktyg och metoder.

W)  Fororeningar

1 4 % Ett lager ar en precisionskomponent som inte fungerar effektivt om inte
det, liksom smorjmedlet, halls fritt fran fororeningar. Eftersom
engangssmorda lager i férsmorda varianter endast utgor en liten del av alla
lager som anvands kan minst 14 % av alla fortida lagerhaverier harledas till
fororeningsproblem. SKF har en enastdende kapacitet vad galler lagertillverkning och
lagerkonstruktion och kan skraddarsy tatningslosningar for de mest kravande driftmiljoerna.

Utmattning

3 4 % Nar maskiner dverbelastas, underhalls pa felaktigt satt eller forsummas far
lagren ta konsekvenserna, vilket orsakar 34 % av alla fortida lagerhaverier.
Plotsliga och ovantade haverier kan undvikas eftersom forsummade och
overbelastade lager avger tidiga varningssignaler som kan upptackas och
tolkas med hjalp av SKFs utrustning for tillstandsévervakning. SKFs sortiment bestar av
handhallna instrument, inbyggda system och datahanteringsprogram fér regelbunden eller
kontinuerlig overvakning av viktiga driftparametrar.
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R Felaktiga

monteringsmetoder for
lager kan avsevart forkorta
lagrets brukbarhetstid. ¢

Mark Ely,
produktchef
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SKF metoder och verktyg
(@ Montering

Ungefar 16 % av alla fortida lagerhaverier orsakas av felaktig montering
eller att fel monteringsteknik anvands. Genom att valja ratt
monteringsmetod kan du forlanga lagrets brukbarhetstid och minimera
kostnaderna till foljd av fértida lagerhaveri samt eventuella skador pa
inbyggnaden.

Kallmontering av lager

Sma och medelstora lager kallmonteras vanligen. Traditionellt monterades
lager med hjalp av en hammare och en gammal rorbit. SKFs
monteringsverktyg bidrar till att forhindra lagerskador genom att anbringa
krafterna pa lagerringen med fast passning.

Varmemontering av lager

Oljebad anvands ofta for att varma upp lagren fore montering.

Denna metod kan dock leda till att lagret fororenas, vilket kan leda till
fortida lagerhaveri. Induktionsuppvarmning ar idag den vanligaste
metoden for att varma lager eftersom den kan kontrolleras mycket noga
samtidigt som den ar effektiv och saker.

Montering av lager med hjalp av hydraulik

SKF har varit pionjarer nar det galler anvandningen av hydrauliska metoder
for att montera lager, t.ex. SKF tryckoljemetod och SKF uppdrivningsmetod.
Dessa metoder har forenklat lagerarrangemang och underlattat korrekt
och enkel montering.
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Demontering

Var forsiktig nar lager demonteras sa att inte andra maskinkomponenter
skadas, t.ex. axeln eller lagerhuset, d& det kan paverka maskinens
driftsakerhet och livslangd. Vissa inbyggnader kan krava mekaniska eller
hydrauliska monteringsmetoder och verktyg, eller uppvarmning, for att
lagren ska demonteras pa ett sakert, korrekt och effektivt satt.

Mekanisk demontering

Det ar viktigt att valja ratt avdragare. Avdragartyp, och maximal
avdragskraft, ar viktig for att demonteringen ska kunna utforas sakert och
enkelt. Om det ar mojligt ska avdragskraften anbringas pa ringen med fast
passning. SKF erbjuder ett komplett utbud av lattanvanda mekanisk,
hydrauliska och hydraulikassisterade avdragare for anvandning i olika
lagerapplikationer.

Demontering med varme

Innerringarna i cylindriska rullager monteras i allmanhet med en hard fast
passning, vilket kraver stora krafter vid demontering. Med varmeutrustning
kan demonteringen ske enkelt och snabbt samtidigt som risken for skador
pa ringen och axeln minskas. SKF erbjuder ett brett utbud av
varmeutrustning for demontering av innerringar i cylindriska rullager.

Demontering av lager med hjalp av hydraulik

SKFs hydrauliska metod ar ofta den som foredras vid demontering av stora
lager och andra komponenter. Denna metod, som utnyttjar hydrauliska
pumpar, muttrar och oljeinjektorer, gor det mojligt att anbringa mycket stora
krafter vid demontering av lager och andra komponenter.

Monterings- och demonteringsanvisningar online

P3 skf.com/mount erbjuder SKF en unik, webbaserad och kostnadsfri
informationstjanst for montering och demontering av SKFs lager och
lagerhus. Denna tjanst ger steg for steg-anvisningar for montering och
demontering. Systemet innehaller d&ven information om [ampliga
verktyg och smorjmedel. Med denna kostnadsfria onlinetjanst ar SKFs
expertis endast nagra knapptryck bort, dygnet runt dver hela varlden.
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Lagerarrangemang Monteringsverktyg Demonteringsverktyg

Mekaniska Hydrauliska ~ Uppvarmning Mekaniska Hydrauliska ~ Uppvarmning

lager

1)
Medelstora

lager = 1)
Stora : E

lager

Cylindriskt sate Sma t- lr,

=3

Koniskt sate Sma
lager

Medelstora
lager g
Stora

lager

Sma

lager O
Medelstora
lager
lager
Lagerhus Sma
lager OL

Medelstora (ﬁ.
lager 3 1

Stora
lager

| e

Sma lager: haldiameter <55 mm/Medelstora lager: haldiameter 55-200 mm/Stora lager: haldiameter >200 mm

1) Endast for cylindriska lager.

—r - = H- & -0 & % [ (O

Monteringsverktyg Haknyckel Avdragare  Avdragare Varmeplatta, Varmeringi EAZ-varmare Tryckoljemetoden Uppdrivnings- Hydraulisk
sida 10 sida 12 for utvandig forinvandig  induktionsvarmare aluminium  gjgq 52 sida 56 metoden mutter och
avdragning  avdragning sida 41 sida 50 sida 58 pump
sida 20 och bottenhal sida 60
sida 30
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I Mekaniska verktyg

Hjalper till att forhindra fortida lagerhaverier

SKF verktygssats for lagermontering i TMFT-serien

Felaktig montering, ofta pa grund av att enbart rastyrka anvénts, ar orsaken till 16 % av alla fortida
lagerhaverier. SKF verktygssatser for lagermontering ar utformade for snabb och korrekt montering
av lager samtidigt som risken for lagerskador minimeras. Den ratta kombinationen av slagring och
hylsa ger en effektiv overforing av monteringskraften till den lagerring som har fast passning, vilket
minimerar risken for skador pa lagrets [6pbanor och rullkroppar. Forutom lagermontering passar
TMFT-serien aven for montering av andra komponenter sasom bussningar, tatningar och remskivor.
TMFT 36-satsen innehaller 36 slagringar och TMFT 24-satsen bestar av 24 ringar. Bada satserna
innehaller 3 slaghylsor och en studsfri klubba forpackade i en latt vaska.

e TMFT 36 underlattar monteringen av olika
lager med en haldiameter pa mellan 10-55 mm.

e TMFT 24 underlattar monteringen av olika
lager med en haldiameter pa mellan 15-45 mm.

o Underlattar korrekt montering pa axeln, i huset
och i bottenhal.

e Slagringens diameter passar perfekt med
lagrets inner- och ytterdiameter.

¢ Slagringarna ar tydligt markta sa att det
gar enkelt att identifiera ringens storlek och
valja ring.

e Slaghylsan har en plan, greppvanlig yta.

¢ Den nylonforsedda, dubbelsidiga, studsfria
klubban forhindrar att komponenterna
skadas.

e Klubbans ergonomiska handtag ger ett

¢ Den lilla slagytan pa hylsans ovansida ger utmarkt grepp.
en effektiv overforing och fordelning av
monteringskraften.
e Slagringar och hylsor ar tillverkade av mycket
slagtaligt material for [ang livslangd.
e Snappanslutning mellan slagring och hylsa ger
god stabilitet och hallbarhet.
e Slagringarna kan anvandas i en press.
Tekniska data
Beteckning TMFT 24 TMFT 36
Slagringar
Haldiameter 15-45 mm 10-55 mm
Ytterdiameter 32-100 mm 26-120 mm

Hylsor
Max. axellangd

Klubba
Barvaskans matt
Antal ringar
Antal hylsor

Vikt

(inkl. barvaska)
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Hylsa A: 220 mm
Hylsa B: 220 mm
Hylsa C: 225 mm

TMFT 36-H, vikt 0,9 kg
530 x 110 x 360 mm
24

3

4,0 kg

Hylsa A: 220 mm
Hylsa B: 220 mm
Hylsa C: 225 mm

TMFT 36-H, vikt 0,9 kg
530 x 110 x 360 mm
36

3

4,4 kg
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TMFT 24 passar SKFs lagerserier

2 E B & @ E E &2 =

Sparkullager Sparkullager Sfariska kullager Enradiga Tvaradiga Sfariska rullager  Cylindriska Koniska rullager CARB

(tatade) vinkelkontaktkullager  vinkelkontaktkullager rullager toroidrullager
6002-6009 62202-62209 1202-1209 7002-7009 3202-3209 21305-21309 N1005-N1009 30203-30209 €2205-C2209
6202-6209 62302-62309 1302-1309 7202-7209 3302-3309 22205/20 N 202-N 209 30302-30309 C 6006
6302-6309 63002-63009 2202-2209 7302-7309 22205-22209 N2203-N 2209 31305-31309
6403-6407 2302-2309 22308-22309 N2304-N 2309 32004-32009
62/22 11207-11209 N3004-N 3009 32205-32209
62/28 N 303-N309 32303-32309
63/22 33205-33209
63/28
16002-16009
98203-98206
TMFT 36 passar SKFs lagerserier
Sparkullager Sparkullager Sfariska kullager Enradiga Tvaradiga Sfariska rullager  Cylindriska Koniska rullager CARB

(tatade) vinkelkontaktkullager  vinkelkontaktkullager rullager toroidrullager
6000-6011 62200-62211 1200-1211 7000-7011 3200-3211 21305-21311 N1005-N1011 30203-30211 C2205-C2211
6200-6211 62300-62311 129 7200-7211 3302-3311 22205/20 N202-N 211 30302-30311 C4010
6300-6311 63000-63010 1301-1311 7301-7311 22205-22211 N2203-N2211 31305-31311 C 6006
6403-6409 2200-2211 22308-22311 N2304-N2311 32004-32011
629 2301-2311 N3004-N3011 32205-32211
62/22 11207-11210 N303-N311 32303-32311
62/28 33010-33011
63/22 33205-33211
63/28

16002-16011
16100-16101
98203-98206

Fasta passningar pa cylindriska axelsaten

De flesta lager monteras pa antingen axeln eller huset, varav en av
komponenterna har fast passning. For att ta reda pa korrekt passning, se
SKF huvudkatalog, SKF handbok for skotsel och underhall eller kontakta
en applikationsingenjor fran SKF.

Felaktig montering

Vid kallmontering av lager maste uppdrivningskrafterna anbringas pa
den ring som har fast passning. Lagerskador som leder till haveri kan
uppsta om monteringskraften 6verfors genom rullkropparna, vilket kan
resultera i skador pa [6pbanorna.

Korrekt montering

For att minimera skador pa [0pbanorna ska specialkonstruerade verktyg
fran SKF anvandas, t.ex. verktygssatser for lagermontering och
kombinationssatser. Dessa verktyg gor att uppdrivningskrafter
anbringas effektivt och jamnt pa komponenten med fast passning, vilket
forhindrar skador pa l[6pbanorna.

akF

Axel med fast passning

Lagerhus med fast passning

X

Ojamn fordelning av krafterna kan orsaka skador pa [6pbanorna

- -

Med korrekt verktyg kan man forhindra att [opbanorna skadas
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Mekaniska verktyg

Fast passning pa koniska saten

Lager som ar monterade pa koniska saten far sin fasta passning genom att de drivs upp pa det
koniska satet. Se till att inte driva upp lagret for [angt d& det kan medféra att det kvarvarande
lagerglappet forsvinner, vilket kan leda till att lagret skadas.

Felaktig montering

Lager som drivs upp for langt kan leda till att lagerglappet forsvinner,

vilket kan orsaka skador.

Korrekt montering

Lager som drivs upp till korrekt avstand ger ratt lagerglapp.

Nycklar och hylsor

SKFs heltéckande sortiment av nycklar och hylsor anvdnds for att dra at och lossa
flera olika typer och storlekar av [@smuttrar, for lager som &r monterade direkt pa
en axel eller pa hylsor. SKFs nycklar och hylsor kan, beroende pa inbyggnaden
och lagerstorleken, anvandas for att driva upp ett lager pa ett koniskt sate.

12

Exakt nyckelradie minskar risken for skador pa muttern
SKF haknycklar i HN-serien

e Minimera risken for skador pa axel och muttrar.

e Plasthandtaget ar olje-, fett- och smutsbestandigt och ger ett battre grepp.

¢ Plasthandtaget minimerar direkt kontakt mellan metall och huden, vilket minimerar risken
for rost vid handtaget.

e Nyckelbeteckningen ar ingraverad med laser, vilket gor det enkelt att identifiera och valja
ratt nyckel.

e Finns som sats: SKF HN 4-16/SET med 9 nycklar for [asmuttrar i storlek 4 till 16.

e |evererasien robust barvaska.

Innehall - SKF HN 4-16/SET

HN 4 HN 8-9 HN 14
HN 5-6 HN 10-11 HN 15
HN 7 HN 12-13 HN 16

‘o
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Produkttabell - HN-serien

Beteckning Lamplig for SKF lasmuttrar i féljande serier
KM N AN KMK KMFE KMT DIN 1804 (M)
HN O 0 0 0 M6x0,75, M8x1
HN 1 1 1 1
HN 2-3 2,3 2,3 2,3 0 M10x1, M12x1,5
HN & 4 4 4 4 1,2 M14x1,5,M16x1,5
HN 5-6 56 5,6 56 5,6 3,4,5 M22x1,5, M24x1,5, M26x1,5
HN 7 7 7 7 7 6,7 M28x1,5, M30x1,5, M32x1,5, M35x1,5
HN 8-9 8,9 8,9 8,9 8,9 8 M38x1,5, M40x1,5, M42x1,5
HN 10-11 10,11 10,11 10,11 10,11 9,10 M45x1,5, M48x1,5, M50x1,5
HN 12-13 12,13 12,13 12,13 12,13 11,12 M52x1,5, M55x1,5, M58x1,5, M60x1,5
HN 14 14 14 14 14
HN 15 15 15 15 15 13,14 M62x1,5, M65x1,5, M68x1,5, M70x1,5
HN 16 16 16 16 16 15
HN 17 17 17 17 17 16 M72x1,5, M75x1,5, M80x2
HN 18-20 18,19, 20 18,19, 20 18,19, 20 18,19, 20 17,18,19 M85x2, M90x2
HN 21-22 21,22 22 21,22 21,22 20,22 M95x2, M100x2

Tekniska data - HN-serien

Beteckning Nyckelutforande Lasmutterns ytterdiameter Beteckning Nyckelutforande Lasmutterns ytterdiameter
DIN 1810 DIN 1810
mm mm tum mm mm tum
HNO 16-20 0,6-0,8 HN 14 92 3,6
HN1 020-022 20-22 0,8-0,9 HN 15 095-0100 95-100 3,7-3,9
HN 2-3 025-028 25-28 1,0-1,1 HN 16 105 4,1
HN 4 030-032 30-32 1,2-1,3 HN 17 0110-0115 110-115 4,3-4,5
HN 5-6 38-45 1,5-1,8 HN 18-20 0120-0130 120-130 4,7-5,1
HN7 052-055 52-55 2,0-2,2 HN 21-22 0135-0145 135-145 5,3-5,7
HN 8-9 58-65 2,3-2,6
HN 10-11 068-075 68-75 2,7-3,0
HN12-13 (?80-090 80-90 3,1-3,5

Fyra storlekar for atdragning eller lossning av upp till 24 mutterstorlekar

0

SKF justerbara haknycklar i HNA-serien

e En haknyckel tacker flera mutterstorlekar, vilket gor den anvandbar for
flera olika applikationer.

e Ekonomisk l6sning: 4 haknycklar som tacker in ett stort antal mutterstorlekar.

e Beteckningarna ar ingraverade med laser och anger mutterstorlekarna for respektive nyckel, vilket
gor det enkelt att valja ratt nyckel.

e Mangsidiga: passar en rad olika lasmuttrar.

e Minimera risken for skador pa axel och muttrar.

Produkttabell och tekniska data — HNA-serien

Beteckning Lasmutterns ytterdiameter Lamplig for SKF ldsmuttrar i foljande serier

mm tum KM KML N AN KMK KMFE KMT
HNA 1-4 20-35 0,8-1,4 1-4 1-4 0-4 A 0-2
HNA 5-8 35-60 1,4-2,4 5-8 4-8 5-8 5-8 3-7
HNA 9-13 60-90 2,4-3,5 9-13 9-13 9-13 9-13 8-12
HNA 14-24 90-150 3,5-6,1 14-24 24-26 14 15-24 14-20 14-24 13-24

akF 13



I Mekaniska verktyg

D0

Produkttabell och tekniska data

Enkel och snabb montering och demontering av lager i SNL lagerhus

SKF haknycklari HN ../SNL-serien

e Tackvare dess unika utformning kan SKF HN ../SNL-serien anvandas i
SKFs SNL-, FSNL-, SNH- och SE-lagerhus.

e Kan anvandas for atdragning och lossning av manga olika l[dsmuttrar,
vilket gor att de kan anvandas i ett stort antal lagerhus och axlar.

o Haknyckelns stora kontaktyta runt muttern ger ett utmarkt grepp och
enastdende kraftoverforing.

o Exakt passning minskar risken for skador pa axel, mutter och lagerhus.

Beteckning Lasmutterns Lamplig till SKF lagerhus Lamplig for SKF [asmuttrar i fljande serier
ytterdiameter
mm tum SNL/FSNL/SNH / SE KM KML N ANY KMKY KMFE KMTY

HN 5/SNL 38 1,50 505, 506-605 5 5 5 5 5
HN 6/SNL 45 1,77 506-605, 507-606 6 6 6 6 6
HN 7/SNL 52 2,05 507-606, 508-607 7 7 7 7 7
HN 8/SNL 58 2,28 508-607,510-608 8 8 8 8 8
HN 9/SNL 65 2,56 509, 511-609 9 9 9 9 9
HN 10/SNL 70 2,76 510-608, 512-610 10 10 10 10 10
HN 11/SNL 75 2,95 511-609, 513-611 11 11 11 11 11
HN 12/SNL 80 3,15 512-610, 515-612 12 12 12 12 12
HN 13/SNL 85 3,35 513-611,516-613 13 13 13 13 13
HN 15/SNL 98 3,86 515-612,518-615 15 15 15 15 15
HN 16/SNL 105 4,13 516-613,519-616 16 16 16 16 16
HN 17/SNL 110 4,33 517,520-617 17 17 17 17 17
HN 18/SNL 120 4,72 518-615 18 18 18 18 18
HN 19/SNL 125 4,92 519-616,522-619 19 19 19 19 19
HN 20/SNL 130 512 520-617,524-620 20 22 20,21 20 20 20
HN 22/SNL 145 5,71 522-619 22 24 24 22 22 22
HN 24/SNL 155 6,10 524-620 24 26 26 24 24 24
HN 26/SNL 165 6,50 526 26 28 28 26 26 26
HN 28/SNL 180 7,09 528 28 30 30
HN 30/SNL 195 7,68 530 30 32 34 30 32
HN 32/SNL 210 827 532 32 36

1) Bér ] anvandas i kombination med SNL/SNH-lagerhus

14 alCF



Enkel montering och demontering utan mutterskador

(© SKF axiella hylsor for lasmuttrar i TMFS-serien

e Kraver mindre utrymme runt lagerarrangemanget an haknycklar.
e Anslutning med tummatt for elverktyg och momentnycklar.

e SKFTMFS passar muttrar i serierna KM, KMK (metrisk) och KMF.
e Specialversioner med langre langd finns pa begéran.

e8L1L

Produkttabell och tekniska data

Beteckning Lamplig for SKF ldsmuttrar i foljande serier Matt
KM, KMK  KMFE DIN 1804 (M) Lasmutterns Hylsans Effektiv hojd Anslutning

ytterdiameter ytterdiameter

mm tum mm tum mm tum tum
TMFS 0 0l 18 0,7 22,0 0,9 45 1,8 38
TMFS 1 1 22 0,9 28,0 1,1 45 1,8 38
TMFS 2 2 M10x1 25 1,0 33,0 1,3 61 2,4 1
TMFS 3 3 M12x1,5 28 1,1 36,0 1,4 61 2,4 1
TMFS 4 4 4 M16x1,5 32 1,3 38,0 1,5 58 2,3 1
TMFS 5 5 5 38 1,5 46,0 1,8 58 2,3 1
TMFS 6 6 6 M26x1,5 45 1,8 53,0 2,1 58 2,3 1
TMFS 7 7 7 52 2.0 60,0 24 58 23 1p
TMFS 8 8 8 M38x1,5 58 2,3 68,0 2,7 58 2,3 1
TMFS 9 9 9 65 2,6 73,5 2,9 63 2,5 3/,
TMFS 10 10 10 70 2,8 78,5 3,1 63 2,5 3/
TMFS 11 11 11 75 3,0 83,5 3,3 63 2,5 3/
TMFS 12 12 12 80 3,1 88,5 3,5 63 2,5 34,
TMFS 13 13 13 85 3,3 94,0 3,7 63 2,5 3/
TMFS 14 14 14 92 3,6 103,0 4,1 80 3,2 1
TMFS 15 15 15 98 3,9 109,0 4,3 80 3,2 1
TMFS 16 16 16 105 4,1 116,0 4,6 80 3,2 1
TMFS 17 17 17 110 4,3 121,0 4,8 80 3,2 1
TMFS 18 18 18 120 4,7 131,0 52 80 3,2 1
TMFS 19 19 19 125 4,9 137,0 55 80 3,2 1
TMFS 20 20 20 130 5,1 143,0 57 80 3,2 1

1) Endast KM 0
SKF 15



I Mekaniska verktyg

Lamplig for SKF lasmuttrar i foljande serier

Stora slagkrafter utan mutterskador

SKF slaghaknycklar i TMFN-serien

o Avsedda for saker atdragning och lossning av ett stort antal stora [dsmuttrar.

e Borinte anvandas for att driva upp ett lager i ett koniskt sate.
e Bidrar till att forhindra axel- och mutterskador.

e Sakra och anvandarvanliga.

e Trycket anbringas effektivt pa muttern.

e Extra bred kontaktyta.

e Anvands i kombination med en hammare.

Beteckning KMT.. KM. KML.. KMFE.. HM..(HM..E) HM.T AN .. N.. DIN 1804 (M)
TMFN 23-30 26-30 23-31 26-32 24-28 AN22-AN28 N022-N032 M105x2-M130x3
TMFN 30-40 32-40 32-40 34-40 30-38 AN30-AN38 NO34-N040 M140x3-M180x3
TMFN 40-52 40 3044-3052 42-48 AN40 NO44—-NO52  N44 M190x3, M200x3
TMFN 52-64 3056-3064 3160 50,52,56 NO56-NO64

TMFN 64-80 3068-3084 3164-3176 NO068-N084

TMFN 80-500 3088-3096 3180-3196  30/500 NO88-N096 N500

TMFN 500-600 30/530-30/630 31/500-31/560 N530-N630

TMFN 600-750 30/670-30/800 31/600-31/750 N670-N800

Lamplig for SKF klamhylsor i foljande serier

Beteckning H23.. H 30.. H31.. H32 H39

TMFN 23-30 H2324-H2332L H3024E-H3032 H3124-H3130L H3926-H3932

TMFN 30-40 H2332-H2340 H3030E, H3034-H3040 H3132-H3140L H3934-H3940

TMFN 40-52 OH2344H,0H2348H  OH3044H-0H3052H H3144H(HTL)-H3152HTL H3944H-H3952H

TMFN 52-64 OH2352H, OH2356H  OH3056H-0H3064H OH3152H-0H3160H OH3260H OH3956H-0H3964H

TMEFN 64-80 OH3068 H-0H3084H 0H3164H-0H3176H(E) OH3264H-0H3276 H OH3968H-0H3984H(E)

TMFN 80-500 OH30/500H, OH3180H(E)-0H3196H(E) OH3280H-0H3296 H OH39/500H(E),

TMFN 500-600
TMFN 600-750

Tekniska data

OH3080H — OH3096H
0H30/530H-0H30/630H
OH30/670H-0H30/800H(E)

0H31/530H-0H31/560H(E)
0H31/600H-0H31/750H(E)

OH3988H-0H3996H(E)

0H32/500H-0H32/560H
0H32/600H-0H32/750H

OH39/530H(E)—0H39/630H(E)
0H39/670H(E)-0H39/800H(E)

Beteckning d f h
mm tum mm tum mm tum

TMFN 23-30 148 583 11,5 045 4,4 017
TMFN 30-40 193 7,60 13,5 0,53 53 0,21
TMFN 40-52 248 9,76 16 0,63 6,5 0,26
TMFN 52-64 316 1244 19 0,75 8,5 0,33
TMFN 64-80 396 15,59 23 0,91 11 0,43
TMFN 80-500 516 20,31 28 1,10 13 0,51
TMFN 500-600 626 24,65 36 1,42 16 0,63
TMFN 600-750 746 29,37 40 1,57 19 0,75
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TMHN 7 lampar sig for anvandning med:

For att astadkomma korrekt radialglapp
SKF nyckel for lasmuttrar i TMHN 7-serien

SKFTMHN 7 nyckelsatsen for ldasmuttrar ar sarskilt framtagen for montering av sfariska kullager
samt sma sfariska rullager och CARB toroidrullager pa koniska saten. Genom att anvanda

SKF TMHN 7 minimeras risken att [d3smuttern dras at for hart, vilket kan leda till att lagrets
radialglapp forsvinner och lagret skadas.

e 7 nycklariolika storlekar for montering av muttrar i storlek 5 till 11.

e Varje nyckel ar forsedd med en gradskiva och tydligt markerad med korrekt
atdragningsvinkel for montering av SKF sfariska kullager.

¢ /ingrepp pa varje nyckel ger battre och sakrare grepp runt muttern.

e Minskad risk for skador pa lagret till foljd av att muttern dras at for hart.

e Lamplig for anvandning med l[dsmuttrar i KM-serien antingen pa axel eller i
SNL-lagerhus.

e |evererasien barvaska.

Tekniska data

Lagerbeteckning Beteckning TMHN 7
1205 EK-1211 EK Barvaskans matt 345 x 255 x 85 mm
1306 EK-1311 EK Vikt 2.2kg

2205 EK-2211 EK
2306 K

2307 EK-2309 EK
2310 K-2311 K

L= ] <t oN
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Mekaniska verktyg

@ Universalsatser for snabb och enkel montering och demontering

SKF kombinationssatser i TMMK-serien

SKF TMMK-serien &r utformad for snabb och exakt montering och demontering av sparkullager
fran axeln, lagerhuset och bottenhalet. TMMK 10-35 passar lager med haldiameter pa mellan
10 och 35 mm, medan TMMK 20-50 passar lager med en haldiameter pa mellan 20 och 50 mm.

Universalverktyg for montering av ett stort antal lager och liknande komponenter. SKF sparkullager
kan enkelt demonteras fran lagerhus med bottenhal och axlar med hjalp av en unik trearmad
avdragare med glidhammare.

TMMK10-35 o Korrekt kombination av slagring och hylsa e Klorna ar specialkonstruerade for att
bidrar till att sakerstalla att monteringskraften sakerstalla korrekt montering i lagrets
inte overfors via rullkropparna, vilket lopbanor, med bra grepp och en hag
minimerar skador pa lager till foljd av felaktig avdragskraft.
montering. e Beteckningen ar ingraverad med laser pa
e Slagringarna ar tillverkade av slitstark armarna, vilket gor det enkelt att identifiera
modifierad polyamid. Slaghylsorna ar och valja.
tillverkade av glasfiberarmerad, slitstark e Fjadrarna ar fargkodade for att underlatta val
modifierad polyamid, vilken ar superstark, och parning.
robust och latt. o Elastisk flansring gor det enkelt att ansluta
e Den studsfria klubban har nylonytor och avdragarmarna pa spindel.
innehaller stalsand for maximal slagkraft. e Glidhammarens tunga glidvikt ger hog
TMMK 20-50 Handtaget, med ett bekvamt och bra avdragskraft.
gummigrepp, absorberar stotar och e (Glidhammarens tunga glidvikt ger hog
vibrationer. avdragskraft.

Montering

Tekniska data

Demontering \ Beteckning TMMK 10-35 TMMK 20-50
Antal slagringar 24 21
Antal hylsor 2 2
Slagringarnas haldiameter 10-35mm 20-50 mm
Slagringarnas ytterdiameter 26-80 mm 42-110 mm
Studsfri klubba TMFT 36-H TMFT 36-H
Vaskans matt 530 x 110 x 360 mm 530 x 110 x 360 mm
Vikt 7.6 kg 8,5 kg
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Montering

TMMK 10-35 passar SKFs lagerserier

Z 2 B 8 B B B =& ~

Sparkullager

Sparkullager
(tatade)

Sfariska kullager

Enradiga

Tvaradiga

Sfariska rullager

vinkelkontaktkullager vinkelkontaktkullager

Cylindriska
rullager

Koniska rullager

CARB
toroidrullager

6000-6007
6200-6207
6300-6307
6403-6407
629

62/22

62/28

63/22

63/28
16002-16007
16100-16101
98203-98206

62200-62207
62300-62307
63000-63007

1200-1207
129
1301-1307
2200-2207
2301-2307
11207

TMMK 20-50 passar SKFs lagerserier

zZ = =

7000-7007
7200-7207
7301-7307

9

3200-3207
3302-3307

2.3

21305-21307
22205/20
22205-22207

=

N1005-N 1007
N 202-N 207
N 2203-N 2207
N 2304-N 2307
N'3004-N 3007
N 303-N307

=

30203-30207
30302-30307
31305-31307
32004-32007
32205-32207
32303-32307
33205-33207

-

€2205-C2207
C6006

=

Sparkullager Sparkullager Sfariska kullager Enradiga Tvaradiga Sfariska rullager  Cylindriska Koniska rullager CARB

(tatade) vinkelkontaktkullager  vinkelkontaktkullager rullager toroidrullager
6004-6010 62204-62210 1204-12010 7004-7010 3204-3210 21305-21310 N1005-N 1010 30204-30210 €2205-C2210
6204-6210 62304-62310 1304-1310 7204-7210 3304-3210 22205/20 N 204-N 210 30304-30310 C4010
6304-6310 63004-63010 2204-2210 7304-7310 22205-22210 N2204-N2210 31305-31310 C6006
6404-6409 2304-2310 22308-22310 N2304-N2310 32004-32010
62/22 11207-11210 N 304-N 310 32205-32210
62/28 32304-32310
63/22 33010
63/28 33205-33210

16004-16011
98204-98206

Demontering

TMMK 10-35 passar SKFs lagerserier

<

Sparkullager

6000-6017 6300-6307 16002-16003
6200-6211 63/22 16011
62/22 63/28
62/28 6403
TMMK 20-50 passar SKFs lagerserier
Sparkullager
6004-6020 6300-6313 16011
6201-6218 63/22
62/22 63/28
62/28 6403-6310
alCF

Alla delar har en sarskild plats i vaskan for att underlatta val

och identifiering.
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Mekaniska verktyg

Produkttabell — SKFs in- och utvandiga avdragare

Beteckning Antal armar Greppvidd

mm tum
SKFs standardavdragare
TMMP 2x65 2 15-65 0,6-2,6
TMMP 2x170 2 25-170 1,0-6,7
TMMP 3x185 3 40-185 1,6-7,3
TMMP 3x230 3 40-230 1,6-9,0
TMMP 3x300 3 45-300 1,8-11,8
SKFs kombinerade in- och utvandiga avdragare
TMMR 40F 2 23-48 0,9-1,9
TMMR 60F 2 23-68 0,9-2,7
TMMR 80F 2 41-83 1,6-3,3
TMMR 120F 2 41-124 1,6-4,9
TMMR 160F 2 68-164 2,7-6,5
TMMR 200F 2 65-204 2,6-8,0
TMMR 250F 2 74-254 2,9-10,0
TMMR 350F 2 74-354 2,9-13,9
TMMR 160XL 2 42-140 1,7-5,5
TMMR 200XL 2 42-180 1,7-7,1
TMMR 250XL 2 44-236 1,7-9,3
TMMR 350XL 2 44-336 1,7-13,2
SKFs kraftavdragare
TMMP 6 3 50-127 2,0-5,0
TMMP 10 3 100-223 3,9-87
TMMP 15 3 140-326 55-12,8
SKF EasyPull mekaniska avdragare
TMMA 60 3 36-150 1,4-5,9
TMMA 80 3 52-200 2,0-7,8
TMMA 120 3 75-250 3,0-9,8
SKF EasyPull hydrauliska avdragare
TMMA 75H + .../SET 3 52-200 2,0-7,8
TMMA 100H + .../SET 3 75-250 3,0-9,8
SKFs hydrauliska avdragarsats
TMHP 10E 3x3 75-280 3,0-11,0
SKFs hydrauliska avdragarsats
TMHC 110E 2x3 50-170 1,9-6,7
SKFs hydrauliska
kraftavdragare
TMHP 15/260 3 195-386 7,7-15,2
TMHP 30/170 3 290-500 11,4-19,7
TMHP 30/350 3 290-500 11,4-19,7
TMHP 30/600 3 290-500 11,4-19,7
TMHP 50/140 3 310-506 12,2-19,9
TMHP 50/320 3 310-506 12,2-19,9
TMHP 50/570 3 310-506 12,2-19,9
1) Andra armlangder finns

alCF



Effektiv armlangd

Maximal avdragskraft

mm tum kN US ton
60 24 6 0,7
135 53 18 2,0
135 53 24 2.7
210 83 34 38
240 94 50 56
67 2,6 17 1,91
82 32 17 1,91
98 3,9 40 4,5
124 4,9 40 4,5
143 56 50 56
169 6,7 50 56
183 7.2 60 6,7
238 94 60 6,7
221 87 50 56
221 87 50 56
221 8,7 60 6,7
221 8,7 60 6,7
1209 4,79 60 6,7
2079 827 100 11,2
3409 13,47 150 17
150 59 60 6,7
200 7.8 80 9,0
250 9,8 120 13,5
200 7.8 75 84
250 9.8 100 11,2
115-200  4,4-7,9 100 11,2
70-120 2,8-4,7 100 11,2
2641) 10,47 150 17
1709 6,77 300 34
350%) 13,79 300 34
6007 2367 300 34
1409 551 500 56
3209 12,67 500 56
5709 22,49 500 56

akF

SKF tillhandahaller ett brett sortiment av avdragare for
demontering av lager. Beroende pa lagerarrangemang kan de
dven anvandas for att dra av kopplingar, kugghjul och andra
maskinkomponenter fran axlar.

Det finns tre huvudtyper av avdragare:

Avdragare for utvandig avdragning

Det har ar den vanligaste typen av avdragare for att demontera lager
fran axlar. Avdragararmarna greppar baktill pa lagrets ytterring och
darefter kan spindeln vridas for att demontera lagret. Avdragare for
utvandig avdragning ar, beroende pa typ, forsedda med tva eller tre
armar. Avdragare for utvandig avdragning kan ocksa utrustas med
en skivsats som placeras bakom komponenten som ska demonteras.
Den anvands vanligen for inbyggnader dar det inte finns tillrackligt
med utrymme for avdragararmarna. Vissa avdragare for utvandig
avdragning ar, for att klara mycket stora belastningar och for att
underlatta anvandning, forsedda med hydraulisk kraft som avsevart
minskar den manuella kraft som kravs for att demontera
komponenten.

Avdragare for invandig avdragning

Avdragaren for invandig avdragning férs in genom halet pa en
komponent och greppar tag om den fran insidan. Avdragskraften
genereras vanligen med en glidhammare. Den har typen av
avdragare kan i allmanhet inte anvandas pa stora komponenter.
Kombinerade in- och utvandiga avdragare ar en mangsidig [6sning
for invandig och utvandig avdragning och lager och andra
komponenter. De bestar vanligen av ok, spindel och tva armar. Dessa
avdragare ar mycket populara i servicebilar eftersom de i allmanhet
ar lattare och mer kompakta an trearmade avdragare for utvandig
avdragning.

Avdragare for lagerhus med bottenhal

Avdragare for lagerhus med bottenhal fasts pa lagret mellan de tva
lagerringarna. SKFs avdragare for lagerhus med bottenhal ar endast
avsedda for SKF sparkullager. Andra lagermarken har lager med
andra l6pbanemaénster och det gar darfor inte att garantera att
armarna kan greppa lagerringen.

Vid val av avdragare ska man se till att avdragaren gar att 6ppna
tillrackligt for att greppa komponenten och att det finns tillrackligt
med utrymme runt komponenten for att fasta avdragaren.

Det rekommenderas att man valjer en avdragare som kan generera
en hogre maximal kraft an vad som kravs for inbyggnaden.
Erforderlig avdragskraft beror pa kontaktytans area, den fasta
passningen, metod for att fasta avdragaren och andra aspekter som
passningsrost.
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Mekaniska verktyg

@ SKF EasyPull

SKF EasyPull har fiadermanovrerade armar och en robust konstruktion och ar ett av de mest
anvandarvanliga och sakra verktygen pa marknaden. Ergonomiskt utformade, fiadermandvrerade
armar gor att anvandaren kan placera avdragen bakom komponenten med en enda rorelse. SKF
EasyPull finns i mekaniska och hydrauliska versioner, samt som kompletta satser med tredelad

avdragsskiva och ett avdragarskydd.

Saker och enkel lagerdemontering

Mekaniska avdragare i TMMA-serien

Robust konstruktion mojliggor saker demontering av komponenter
aven pa mycket svaratkomliga platser.
Tack vare den unika fjadermanovrerade oppningsmekanismen med

roda ringar kan SKF EasyPull placeras bakom komponenten med en
enda handrorelse.

Sjélvlasande armar hjalper till att férhindra att avdragen glider av
under belastning.

Sjalvcentrerande funktion och spindelnos som minskar risken for
skador pa axeln.

Tidseffektiv tack vare snabb demontering.

Finns i tre storlekar med en avdragskraft pa 60, 80 respektive 120
kN, vilket gor det enkelt att valja.

Hydrauliska cylindrar i TMHS-serien finns som tillbehor for

versionerna med en avdragskraft pa 80 och 120 kN.
Levereras med en tub fett for avdragarspindlar (LGEV 2)

Tekniska data

Dubbla sexkanthuvuden gor det enklare att anbringa avdragskraften.

Snabb lagerdemontering med minimal anstrangning
Hydrauliska avdragare i serien TMMA ..H

o Klar att anvandas med integrerad hydraulcylinder, pump och
avdragare — behdver inte monteras ihop och det ar inte nédvandigt att
inforskaffa nagra separata delar.

o En sédkerhetsventil skyddar spindlar och avdragare fran att bli
overbelastade om alltfor stor kraft anbringas.

¢ Den fjaderbelastade centrumdubben pa den hydrauliska spindeln gor
det enkelt att centrera avdragaren pa axeln utan att skada den.

e TMMA100H har en maximal avdragskraft pa 200 kN
och en lang slaglangd pa 80 mm, vilket underlattar demontering i ett
steg for de flesta arbeten.

e For demonteringsarbeten som kravs lagre kraft har SKF en version pa
75 kN, den hydrauliska EasyPull TMMA 75H med en maximal
slaglangd pa 75 mm.

e [evereras med forlangningsstycken och en spindelnos.

Beteckning TMMA 60 TMMA 80 TMMA 120 TMMA 75H TMMA 100H
Utvandig greppvidd, min. 36 mm 52 mm 75 mm 52 mm 75 mm
Utvandig greppvidd, max. 150 mm 200 mm 250 mm 200 mm 250 mm
Effektiv armlangd 150 mm 200 mm 250 mm 200 mm 250 mm
Maximal avdragskraft 60 kN 80 kN 120 kN 75kN 100 kN
Klohajd 7,5 mm 9,8 mm 13,8 mm 9,8 mm 13,8 mm
Hydraulisk spindel - - - TMHS 75 TMHS 100
Adapter: mojlighet att uppgradera till - TMHS 75 TMHS 100 - -

hydraulisk version

Totalvikt 4,0kg 5,7 kg 10,6 kg 7,0 kg 13,2 kg
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En komplett losning for lagerdemontering
Satser med hydrauliska avdragare i TMMA ..H/SET-serien

e Ensats som bestar av en hydraulisk SKF EasyPull tillsammans med en
tredelad avdragsskiva (TMMS-serien) och ett avdragarskydd som ger
enkel, saker och praktiskt taget skadefri demontering.

e Lampar sig sarskilt val for demontering av sfariska rullager och CARB
toroidrullager samt andra komponenter som remskivor och svanghjul.

o Tack vare ett avdragarskydd (TMMX-serien) tillverkat av ett kraftigt,

transparent material kan anvandaren folja demonteringsforfarandet

visuellt. Vid demontering skyddar skyddet mot flygande fragment fran
lager och andra komponenter, vilket forbattrar anvandarsakerheten.

En robust, skraddarsydd forvaringsvaska med plats for alla delar

minskar risken for att nagra komponenter forsvinner eller gar sonder.

Tekniska data

Beteckning TMMA 75H/SET TMMA 100H/SET
Avdragare TMMA 75H TMMA 100H
Tredelad avdragsskiva TMMS 100 TMMS 160
Avdragarskydd TMMX 280 TMMX 350

Vaskans matt 600 x 235 x 225 mm 680 x 320 x 270 mm
Totalvikt 15,0 kg 31,6 kg
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Mekaniska verktyg

@ SKFs avdragare

Ett av de vanligaste satten att demontera sma till medelstora lager ar att anvanda en mekanisk
avdragare i grundutforande. Genom att anvanda SKFs avdragare minskar risken for skador pa lagret
eller lagersatet under demontering. SKF avdragare ar enkla och sakra att anvanda.

Mangsidiga tva- och trearmade mekaniska avdragare

SKF standardavdragare i TMMP-serien

e Sortiment med fem olika avdragare med tva eller tre armar.

e Maximal nominell spannvidd fran 65 till 300 mm

e Automatisk centrering och saker installning av armar med hjalp av
konor.

Starka fjadrar haller isar armarna, vilket underlattar anvandning.
e Hardat stal av hog kvalitet.

Tekniska data — SKFs standardavdragare

Kraftfulla, sjalvcentrerande, mekaniska avdragare
SKF kraftavdragare i TMMP-serien

* Snabb, effekt och smidig hantering.

¢ Unikt pantografsystem ger enastaende grepp och hjalper till att motverka
snedstallning under anvandning.

e Trearmad avdragare med en maximal avdragskraft pa 60 till
150 kN som ar lamplig for medelstora till stora lager.

o Svartat hdgkvalitetsstal for korrosionsbestandighet.

e Andra armlangder finns.

Beteckning TMMP 2x65 TMMP 2x170 TMMP 3x185 TMMP 3x230 TMMP 3x300
Antal armar 2 2 3 3 3
Greppvidd 15-65 mm 25-170 mm 40-185 mm 40-230 mm 45-300 mm
(0,6-2,6 in.) (1,0-6,7 in.) (1,6-7,3in.) (1,6-9,1in.) (1,8-11,8in.)
Effektiv armlangd 60 mm 135 mm 135 mm 210 mm 240 mm
Klohojd 8 mm 9 mm 9 mm 9 mm 11 mm
Maximal avdragskraft 6,0 kN 18,0 kN 24,0 kN 34,0kN 50,0 kN
Vikt 0,5 kg 2,1 kg 2,9 kg 5,8 kg 8,6 kg
Tekniska data — SKFs kraftavdragare
Beteckning TMMP 6 TMMP 10 TMMP 15
Greppvidd 50-127 mm 100-223 mm 140-326 mm
Effektiv armlangd 120 mm 207 mm 340 mm
Klohdjd 15 mm 20 mm 30 mm
Maximal avdragskraft 60 kN 100 kN 150 kN
Vikt 4,0kg 8,5 kg 21,5kg
Effektiv langd, extra armar
TMMP ..-1 ingar ingar 260 mm
TMMP ..-2 220 mm 350 mm ingar
TMMP ..-3 370 mm 460 mm 435 mm
TMMP ..-4 470 mm 710 mm 685 mm
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Kraftfulla, sjalvcentrerande, hydrauliska avdragare

SKF hydrauliska kraftavdragare i
TMHP-serien

e Enkelt att anbringa stor kraft eftersom avdragaren ar sjalvcentrerande.
Tack vare kombinationen av en spindel och en hydraulcylinder kan

arbetslangden enkelt justeras.

Unikt pantografsystem ger enastaende grepp och hjalper till att motverka
snedstallning under anvandning.

Utrustad med ett lyfthandtag och lyftogla, vilket underlattar hantering.

Maximal avdragskraft pa 150, 300 respektive 500 kN.

Levereras med SKF hydraulpump TMJL 100

Tekniska data

Beteckning ) TMHP 15/260 TMHP 30/170 TMHP 30/350 TMHP 30/600 TMHP 50/140 TMHP 50/320 TMHP 50/570
Greppvidd 195-386 mm 290-500 mm 290-500 mm 290-500 mm 310-506 mm 310-506 mm 310-506 mm

(7,7-15,2in.) (11,4-19,7 in.) (11,4-19,7in.) (11,4-19,7in.) (12,2-19,9in.) (12,2-19,9in.) (12,2-19,9in.)
Effektiv armlangd 264 mm 170 mm 350 mm 600 mm 140 mm 320 mm 570 mm

(10,4 in.) (6,7 in.) (13,7in.) (23,6 in.) (5,5in.) (12,6 in.) (22,4 in.)
Klohdjd 30 mm 35 mm 35mm 35mm 40 mm 40 mm 40 mm
Slaglangd 100 mm 50 mm 50 mm 50 mm 40 mm 40 mm 40mm
Maximalt arbetstryck, 80 MPa 80 MPa 80 MPa 80 MPa 80 MPa 80 MPa 80 MPa
hydraulcylinder (11 600 psi) (11 600 psi) (11 600 psi) (11 600 psi) (11 600 psi) (11 600 psi) (11 600 psi)
Maximal avdragskraft ~ 150 kN 300 kN 300 kN 300 kN 500 kN 500 kN 500 kN

(17 US ton) (34 US ton) (34 US ton) (34 US ton) (56 US ton) (56 US ton) (56 US ton)
Vikt 34 kg 45kg 47 kg 56 kg 47 kg 54 kg 56 kg

1) Finns &ven utan hydraulpump TMJL 100. Lagag till efterbeteckningen "X vid bestallning utan pump (t.ex. TMHP 30/170X)

akF
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I Mekaniska verktyg

Mangsidiga och robusta avdragare for invandig och utvandig avdragning
SKF kombinerad in- och utvandig avdragare i TMMR F-serien

SKF kombinerad in- och utvandig universalavdragare lampar sig for invandig och utvandig avdragning
av lager och andra komponenter. Standardsortimentet med atta avdragare tacker in flera olika lager-
och komponentstorlekar. De fyra storsta TMMR..F-avdragarna finns aven med extra langa armar som
standardutrustning (TMMR ....XL). De extra langa armarna gor det mojligt att demontera lager och
komponenter som sitter [angt fran axelanden och kan forlangas ytterligare med extra
forlangningsstycken.

o Ett oumbarligt och mangsidigt verktyg i alla e Armarna och oket ar zinkpassiverade for okad

TMMR.. XL verkstader for bade utvandig och invandig korrosionsbestandighet och enkel rengoring.
med tva avdragning. Férlangningsstyckena till de extra langa
forlangningsstycken e Sjalvldsande armar for enkel justering av armarna ar enkla att montera och demontera,
(tillval) greppvidden. och kan anvandas for att utoka den effektiva

Tekniska data

o Okets sexkanthuvud gor det mojligt att rotera
avdragaren och lagret vid demontering, vilket
underlattar anvandningen.

e Stor greppvidd fran 23 mm invandigt till 350
mm utvandigt, vilket gor det mojligt att
demontera manga olika lager och
komponenter.

e Avdragarna kan, till skillnad fran liknande
avdragare, utnyttja sin totala nominella
lastkapacitet utan att permanent deformera
avdragararmarna.

armlangden. Forlangningsstyckena

paverkar inte den totala dragstyrkan.

SKF kombinerade in- och utvandiga
avdragare finns ocksd som tre olika kompletta
satser med verkstadsstall.

Beteckning Utvéandig Invandig Effektiv Maximal
greppvidd (D) greppvidd (d) armlangd avdragskraft
(L)
mm tum mm tum mm tum kN US ton
Utvandig avdragning Invandig avdragning TMMR 40F 23-48 0,9-1,9 59-67 2,3-2,6 67 2,6 17 1,9
TMMR 60F 23-68 0,9-2,7 62-87 2,4-3,4 82 32 17 1,9
TMMR 80F 41-83 1,6-3,3 95-97 3,7-3,8 98 3,9 40 4,5
r }7 TMMR 120F 41-124  1,6-4,9 95-139 3,7-5,5 124 4,9 40 4,5
I; I; TMMR 160F 68-164  2,7-6,5 114-163  4,5-6,4 143 56 50 56
- L D»l o L d——l TMMR 200F 65-204  2,6-8,0 114-204  4,5-8,0 169 6,7 50 56
TMMR 250F 74-254  2,9-10,0 132-254  5,2-9,9 183 7.2 60 6,7
TMMR 350F 74-354  2,9-13,9 135-354  5,3-13,8 238 9.4 60 6,7
T T TMMR 160XL 42-140  1,7-5,5 121-188  4,8-7,4 221 87 50 56
L L TMMR 200XL 42-180  1,7-71 121-228  4,8-9,0 221 87 50 5,6
J L TMMR 250XL 44-236  1,7-9,3 123-284  4,8-11,2 221 87 60 6,7
I [ TMMR 350XL 44-336  1,7-13,2 123-384  4,8-151 221 87 60 67
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TMMR..F

TMMR 16/35XL-4

Tillbehor

TMMR 16/20XL-1 Avdragare TMMR 160F
TMMR 25/35XL-1 Avdragare TMMR 200F

TMMR 16/35XL-5 Fjaderbelastad spindelnos

Innehall

Beteckning TMMR 4F/SET TMMR 8F/SET TMMR 8XL/SET
Avdragare TMMR 40F
Avdragare TMMR 60F
Avdragare TMMR 80F
Avdragare TMMR 120F

Avdragare TMMR 250F
Avdragare TMMR 350F _
\J;L Sats med extra ldng arm 160F - 160XL, 200F — 200XL _
Sats med extra [dng arm 250F — 250XL, 350F — 350XL

TMMR 16/20XL-1
TMMR 25/35XL-1
TMMR 16/35XL-4
TMMR 16/35XL-5

Tekniska data

Sats med extra [ang arm (2 st) som omvandlar TMMR 160F och TMMR 200FS till XL-version + fjaderbelastad spindelnos
Sats med extra |&ng arm (2 st) som omvandlar TMMR 250F och TMMR 350F till XL-version + fjaderbelastad spindelnos
Sats med forlangningsarmar (2 st) for TMMR.. XL (ldngd 125 mm)

Fjaderbelastad spindelnos

Demontering av lager utan anstrangning upp till 200 kN
SKF hydraulisk avdragarsats TMHP 10E

e En mangsidig sats med tre olika armlangder som passar manga olika tillampningar.

e Hydraulisk spindel underlattar demontering.

¢ Sjalvlasande armar minskar risken for att avdragaren glider av inbyggnaden under belastning.

o Tackvare den hydrauliska spindelns fjaderbelastade centrumdubb ar avdragaren enkel att centrera.

e Den hydrauliska spindeln har en sakerhetsventil, vilken minimerar risken for att avdragaren
overbelastas.

o Den hdga avdragskraften pa 100 kN gor avdragaren [amplig for en mangd olika
demonteringsarbeten.

e Den hydrauliska spindelns slaglangd pa 80 mm underlattar demontering i ett enda moment.

e Utrustad med forlangningsstycken for den hydrauliska spindeln som gor att avdragaren snabbt kan
anpassas till draglangden.

Beteckning TMHP 10E

Innehall 1 x armfaste Maximal slaglangd 80 mm
3>xarmar, 115 mm Hydraulcylinderns géanga 11/2"-16 UN
3 x armar, 160 mm
3 x armar, 200 mm Nominell avdragskraft 100 kN
1 x hydraulisk spindel TMHS 100 Birviskans matt 578 x 410 x 70 mm
3 x forlangningsstycken for hydraulisk spindel; )
50,100, 150 mm Vikt 14,5 kg
1 x centrumdubb
for den hydrauliska spindeln

alCF 7



I Mekaniska verktyg

SKF kraftfulla skivavdragare

Produkttabell
Beteckning Axeldiameter Maximal ytterdiameter for lager Maximal rackvidd

mm tum mm tum mm tum
TMBS 50E 7-50 0,3-1,9 85 33 110 4,3
TMBS 100E 20-100 0,8-3,9 160 6,3 120-816 4,7-32,1
TMBS 150E 35-150 1,4-5,9 215 85 120-816 4,7-32,1
TMHC 110E 20-100 0,8-3,9 160 6,3 120-245 4,7-9,6

Kraftfull kombination av klo- och skivavdragare
SKF hydraulisk avdragarsats TMHC 110E

o SKF hydraulisk avdragarsats TMHC 110E
bestar av en avdragare och en kraftfull

e Tack vare den kraftfulla skivavdragarens
stadiga grepp bakom lagrets innerring kravs

skivavdragare. mindre kraft for att demontera lagret.
¢ En mangsidig avdragarsats for saker och e Forlangningsstycken medfoljer for

enkel demontering i en rad olika inbyggnader. snabb anpassning till draglangder pa upp till
e Hydraulisk spindel ger enkel och snabb 245 mm.

demontering. e Tackvare den hydrauliska spindelns
o Hog avdragskraft pa 100 kN. fjaderbelastade centrumdubb ar avdragaren
e Den kraftfulla skivavdragaren har tva olika enkel att centrera, vilket minimerar risken for

armlangder for en maximal rackvidd pa axelskador.
120 mm.
e Avdragaren kan monteras som en trearmad
eller tvaarmad avdragare beroende pa
utrymme och inbyggnadens specifikationer.
Tekniska data
Beteckning TMHC 110E
Innehall 1 x armféste Armsats 1 (3 st)
3 x armar, 65 mm Effektiv armlangd 65 mm (2,5in.)
3 x armar, 115 mm Greppvidd 50-110 mm (2-4,3n.)
1 x skivsats Klohojd 6 mm (0,21in.)
; x Zk - Armsats 2 (3 st)
5 x f“ralgs anger teken. 125 Effektiv armlangd 115 mm (4,5in.)
B EMEIEEEEAT, LA Greppvidd 75-170 mm (2,9-6,7in.)
1 x hydraulisk spindel TMHS 100 Klohjd 6 mm (0,2in.)
2 x forlangningsstycken for hydraulisk T
spindel; 50, 100 mm Kraftfull skivavdragare
1 x centrumdubb Maximal rackvidd 250 mm (9,8in.)
for den hydrauliska spindeln For axeldiametrar 20-100 mm (0,8-3,91n.)
Maximal slaglangd 80 mm
Nominell avdragskraft 100 kN
Hydraulcylinderns ganga 11/2"-16 UN
Barvaskans matt 580 x 410 x 70 mm
Vikt 13,5kg
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Tekniska data
Beteckning

Enkel demontering av lager aven i mycket tranga utrymmen

TMBS 50E

Den sarskilda atskiljande utformningen gor
att avdragaren enkelt kan foras in mellan
lagret och axelansatsen.

Tack vare den hydrauliska spindelns
fjaderbelastade centrumdubb ar avdragaren
enkel att centrera, vilket minimerar risken for
axelskador.

Tack vare det stadiga greppet bakom lagrets
innerring kravs mindre kraft for att
demontera lagret.

Den hydrauliska spindeln har en
sakerhetsventil, vilken minimerar risken for
att avdragaren dverbelastas.

TMBS 100E

SKF kraftfulla skivavdragare i TMBS E-serien

SKF kraftfulla skivavdragare TMBS E underlattar demontering av lager i inbyggnader dar vanliga
avdragare inte gar att anvanda pa grund av begransat utrymmer eller om inbyggnaden kraver lang
greppvidd.

Den hydrauliska spindelns slaglangd pa

80 mm underlattar demontering i ett enda
moment.

SKFTMBS 50E ar forsedd med en mekanisk
spindel for kraftgenerering.

SKFTMBS 100E och SKF TMBS 150E

ar utrustade med en hydraulisk spindel som
gor det enkelt att anbringa en kraft pd upp till
100 kN.

Utrustad med forlangningsstycken for den
hydrauliska spindeln som gor att avdragaren
snabbt kan anpassas till draglangden.
Forlangningsstycken medfoljer SKF TMBS
100E och SKFTMBS 150E for snabb
anpassning till draglangder pa upp till

816 mm.

TMBS 150E

Innehall

Maximal slaglangd
Nominell avdragskraft
Maximal rackvidd

For axeldiametrar
Hydraulcylinderns ganga
Barvaskans matt

Vikt

akF

1 x skivsats

1 x mekanisk spindel
1 x ok

2 x dragstanger

30kN

110 mm

7-50 mm

295 x 190 x 55 mm
1,8 kg

1 x skivsats
2 x dragstanger

2 x forlangningsstycken, 125 mm
4 x forlangningsstycken, 285 mm

1 x ok

1 x hydraulisk spindel TMHS 100
2 x forlangningsstycken for hydraulisk

spindel; 50, 200 mm
1 x centrumdubb for den
hydrauliska spindeln

80 mm

100 kN

120-816 mm
20-100 mm
11/2"-16 UN

580 x 410 x 70 mm
13,5kg

1 x skivsats

2 x dragstanger

2 x forlangningsstycken, 125 mm

4 x forlangningsstycken, 285 mm

1 x ok

1 x hydraulisk spindel TMHS 100

2 x forldngningsstycken for hydraulisk
spindel; 50, 200 mm

1 x centrumdubb for den
hydrauliska spindeln

80mm

100 kN

120-816 mm
35-150 mm
11/2"-16 UN

580 x 410 x 70 mm
17 kg
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Mekaniska verktyg

. [}
SKF avdragare for lagerhus med bottenhal
Produkttabell
SKFs avdragarsats for sparkullager TMMD 100 mgjliggdr snabb och enkel demontering av Beteckning ngﬁets Effekfiv
SKF spérkullager med fast passning pa b&da ringarna. haldiameter armiangd

(d)
TMBP 20E 30-160 mm 547 mm
TMMD 100  10-100 mm 135-170 mm

SKF avdragarsats for lagerhus med bottenhal TMBP 20E &r en avdragare med kulfattning for
demontering av sparkullager i lagerhus med bottenhal med ett axelmatt pa mellan 30 och 160 mm.
Med hjélp av forldngningsstycken kan avdragaren fa en rackvidd pa upp till 547 mm.

Avlagsnar lagret utan demontering av maskindelar
@ SKF avdragarsats for lagerhus med bottenhal TMBP 20E

e Kan anvandas for att demontera ett brett sortiment av sparkullager.

o Kulfattningar utformade fér langvarig anvandning.

o Forlangningsstycken ger en rackvidd pa upp till 583 mm.

o Nyckelstopp pa spindeln for enkel och saker hantering.

¢ Sjalvlasande spindelnos bidrar till att forhindra axelskador och férbattrar
avdragarens stabilitet.

e Levererasien robust barvaska.

Lamplighetstabell
SKF TMBP 20E lampar sig for demontering av féljande sparkullager

serie 60.. serie 62.. serie 63.. serie 64.. serie 16..
6021-6032 6213-6230 6309-6320 6406-6418 16026-16032

Tekniska data

Beteckning TMBP 20E

Satsens innehall 6 adapterstorlekar (2 st av vardera),
2 dragstanger (med muttrar och stodringar)
4 forlangningsstycken, spindel, centrumdubb for spindel och ok

Effektiv armlangd 147-547 mm
Maximal avdragskraft 55 kN

Barvaskans matt 530 x 85 x 180 mm
Vikt 6,5kg
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Enkel demontering av lager monterade i bottenhal
SKF avdragarsats for sparkullager TMMD 100

Avdragaren kan anvandas for bade bottenhal och axelinbyggnader. SKF TMMD 100
lampar sig for demontering av upp till 71 olika typer av SKF sparkullager med axeldiametrar pa
mellan 20 och 200 mm.

e Klorna ar konstruerade for att precis passa i lagrets lopbana, vilket ger ett bra grepp
och darigenom hog avdragskraft.

e Varje avdragararm ar forsedd med en fjader for enkel installation.

e Klon har konstruerats for att forenkla insattning.

e Spindelns sexkanthuvud ar utformat for att forhindra att nyckeln glider ner langs
spindeln under demontering.

¢ Avdragaren kan ocksa anvandas for att demontera tatade lager fran lagerhus med bottenhal,
efter det att tatningen har tagits bort.

e Levererasien robust barvaska.

Lamplighetstabell
SKF TMMD 100 passar foljande lagerserier och -storlekar:

Lagerbeteckning Axeldiameter
6000-6020 10-100 mm (0,4-3,91in.)
6200-6218 10-90 mm (0,4-3,5in.)
6300-6313 10-65 mm (0,4-2,6 in.)
Optimerad klokonstruktion ger ett stadigt 6403-6410 17-50 mm (0,7-2,01in.)
grepp i den yttre [6pbanan pa SKFs lager, utan 62/22, 62/28, 63/22, 63/28 22,28,22,28 mm (0,9,1,1,0,9, 1,1 in.)
att lagerhallaren behdver demonteras. 16002, 16003, 16011 15,17, 55 mm (0,6,0,7, 2,2 in.)
16100,16101 10,12 mm (0,4,0,5in.)

Tekniska data
Beteckning TMMD 100

Satsens innehall 3 x avdragararm Al
3 x avdragararm A2
3 x avdragararm A3
3 x avdragararm A4
3 x avdragararm A5
3 x avdragararm A6
2 x spindel med mutter, 1 x handtag

. o Effektiv armlangd 135-170 mm
qu?Tikragen mojliggor s?abF) ZCT erl;kel e 530 » 85 x 180
astsattning av armarna pa spindeln. Den e .

forhindrar ocksa att avdragararmarna lossnar
fran spindeln under drift.
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I Mekaniska verktyg

Invandiga lagerutdragare
SKF invandiga lagerutdragarsatser ar utformade for demontering av lager fran lagerhus med
passning pa ytterringen. Utdragarna ar konstruerade for att ge optimal styrka och hallbarhet och

passar flera olika haldiametrar. Glidhammaren majliggor stora slagkrafter. Den ar ergonomiskt
utformad for att forbattra sakerheten for anvandaren.

Snabb och enkel demontering av lager fran lagerhus

SKF invandiga lagerutdragarsatser i TMIP- och TMIC-serien

TMIP-serien @

TMIP-serien

TMIC-serien

e Unik SKF-konstruktion kan minska demonteringstiden.

e Till skillnad fran de flesta avdragarna for invandiga lager kan de
fiaderbelastade utdragarna snabbt och enkelt placeras pa
innerringen i ett enda snabbt moment.

¢ Klornas utformning ger ett stabilt och sakert grepp bakom
innerringen, vilket gor att en stor dragkraft kan anbringas.

o Tva olika satser som passar haldiametrar pa mellan 7-28 mm
och 30-60 mm.

TMIC-serien

e Expanderinfattning av material med hog hallfasthet.

e Avsedd for inbyggnader med begransat utrymme att grepp
bakom lagret.

e Passar haldiametrar pa mellan 7-28 mm.

Levereras i en robust barvaska.

Steg 1 Steg 2 Steg 3
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Produkttabell

Lager m

22
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Utdragare Lagrets haldiameter

Sparkullager Sfariska kullager vinkelkontaktkullager ~ Sfariska rullager
TMICC7-8 7-8mm 607-638,618/7-638/8 127-108 - -
TMIC C10-12 10-12 mm 6000-6301,16000-16101, 61800-61801 1200-2301 3200-5201 -
TMIC C12-15 12-15mm 6001-6302,16101-16902, 61801-61902 1201-2301 3201-3202 -
TMIC C17-20 17-20mm 6003-6404,16003-16004, 61803-61904 1203-2304 3203-3204 22205/20
TMIC C22-28 22-28 mm 6005-6405, 16005, 61805-62205, 62/22-63/28 1205-2305 3205-3305 22205-21305
TMIP E7-9 7-9 mm 607-629,618/7-619/9, 627-628/3 127-129 - -
TMIP E10-12 10-12 mm 6000-6301,16000-16101, 61800-61801 1200-2301 3200-5201 -
TMIP E15-17 15-17 mm 6002-6403,16002-16003, 61802-61903 1202-2303 3202-3303 -
TMIP E20-28 20-28 mm 6004-6405,16004-16005, 62/22-63/28 1204-2305 3204-3305 22205/20-21305
TMIP E30-40 30-40mm 6006-6408,16006-16008, 61806-61908 1206-2308 3206-5408 22206-22308
TMIP E45-60 45-60 mm 6009-6412,16009-16012, 6180961912 1209-1412 3209-5412 22209-22312

| tabellerna ovan visas endast ett urval av populdra lager som kan demonteras med SKF invandiga lagerutdragare.
Det kan finnas ytterligare lager som kan demonteras med SKF utdragare i TMIP- eller TMIC-serien.

Tekniska data

Tekniska data — utdragare

Storlek Lagrets maxbredd Utrymme bakom lagret Lagerhusets djup
mm tum mm tum mm tum
TMIC7-28
TMICC7-8 133 05 3 012 54 2,1
TMICC10-12 46,5 1,8 3 0,12 56 2,2
TMICC12-15 54 2,1 4 0,16 62 2,4
TMICC17-20 59 2,3 53 0,21 70 2,8
TMIC C22-28 90 3,5 6,7 0,26 90 3,5
TMIP 7-28
TMIPE7-9 10 0,4 6 0,24 39 1,5
TMIP E10-12 11 0,4 6 0,24 45 1,8
TMIP E15-17 18 0,7 7,5 0,29 55 2,2
TMIP E20-28 24 0,9 10 0,4 60 2,4
TMIP 30-60
TMIP E30-40 >35 >1,4 115 045 97 38
TMIP E45-60 >64 >2,5 15 0,6 102 4,0

Beteckning TMIC 7-28 TMIP 7-28 TMIP 30-60
Lagrets haldiameter 7-28 mm 7-28 mm 30-60 mm
Glidhammarens totala langd 417 mm 417 mm 557 mm
Barvaskans matt 530 x 85 x 180 mm 530 x 85 x 180 mm 530 x 85 x 180 mm
Vikt 3,0kg 3,1kg 5,4 kg
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Mekaniska verktyg

Ett sortiment av tillbehor har tagits fram for att ytterligare underlatta
anvandningen av SKFs avdragare.

Standardavdragare Kraftavdragare

Avdragarserie

TMMP-serien
Standardavdragare

TMMP-serien
Kraftavdragare

TMMR F-serien
Kombinerade in- och utvandiga avdragare

TMMA-serien
SKF EasyPull

TMHC 110E
Hydraulisk avdragarsats

TMHP 10E
Hydraulisk avdragarsats

TMBS E-serien
Kraftfulla skivavdragare

625

0 30,31

34

TMHP-serien
Hydrauliska
kraftavdragare

TMMD 100/TMBP 20E
Avdragarsatser for lagerhus med bottenhal

akF



-
‘ 638

636

Avdragarskydd Avancerade hydrauliska spindlar Tredelade avdragsskivor

Beteckning TMMX-serien for kraftgenerering i TMHS-serien TMMS-serien
TMMP 2x65 TMMX 2109 = =
TMMP 2x170 TMMX210  TMMX 280 - -
TMMP 3x185 TMMX 2109 = TMMS50Y  TMMS 100
TMMP 3x230 TMMX210  TMMX280%) - TMMS 503 TMMS 100
TMMP 3x300 TMMX280  TMMX350% = TMMS 50 TMMS 1001 TMMS 160
TMMP 6 TMMX 210 = TMMS 50
TMMP 10 TMMX280  TMMX 350 = TMMS 100 1)
TMMP 15 = TMMX 350 = TMMS 1001 TMMS 160 )
TMMR 40F - - =
TMMR 60F = = =
TMMR 80F - - -
TMMR 120F TMMX 210 = =
TMMR 160F (XL) TMMX210  TMMX 280 - -
TMMR 200F (XL) TMMX 2809 = =
TMMR 250F (XL) TMMX 3502 - -
TMMR 350F (XL) = = =
TMMA 60 TMMX 2103 TMMX 280 = TMMS 50
TMMA 80 TMMX210  TMMX280Y TMMX 350 TMHS 75 TMMS 508 TMMS 1002
TMMA 120 TMMX280  TMMX350%) TMHS 100 TMMS 50 TMMS 1001 TMMS 160
TMMA 75H TMMX210  TMMX380Y TMMX350 TMHS 752 TMMS 508 TMMS 1002
TMMA 100H TMMX280  TMMX350%) TMHS 1002 TMMS 50 TMMS 1001 TMMS 160
TMMA 75H/SET TMMX 2802 TMHS 752 TMMS 508 TMMS 1002)
TMMA 100H/SET TMMX 3502) TMHS 100 2) TMMS1602)
TMHC 110E TMMX210  TMMX280%1) TMMX 350 TMHS 1002)
TMHP 10E TMMX210  TMMX280%Y) TMMX 350 TMHS 100 2) TMMS50Y  TMMS100Y  TMMS 160
TMBS 50E TMMX 210 = =
TMBS 100E TMMX 2101  TMMX 280 TMHS 1002 -
TMBS 150E TMMX280%  TMMX 350 TMHS 1002 -
TMHP 15/260 = = TMMS 160  TMMS 260
TMHP 30/170 = = TMMS 2601 TMMS 380
TMHP 30/350 = = TMMS 2601 TMMS 380
TMHP 30/600 = = TMMS 2601 TMMS 380
TMHP 50/140 = = TMMS 260 TMMS 3801
TMHP 50/320 = = TMMS 260 TMMS 380 )
TMHP 50/570 = = TMMS 260 TMMS 380 %)
TMHP 15/260X = = TMMS 160  TMMS 260
TMHP 30/170X = = TMMS 2601 TMMS 380
TMHP 30/350X - = TMMS 2601 TMMS 380
TMHP 30/600X = = TMMS 2601 TMMS 380
TMHP 50/240% - = TMMS 260 TMMS 380 %)
TMHP 50/320X = = TMMS 260 TMMS 3801
TMHP 50/570X - = TMMS 260 TMMS 380 )
TMMD 100 TMMX 2109 - -
TMBP 20E TMMX210  TMMX280%) - -

1) rekommenderas / 2 tillbehor medf6ljer avdragaren
SKF 35



I Mekaniska verktyg

“ TMHS 100

TMHS 100 visad som en del av den
hydrauliska avdragaren TMMA 100H

Tekniska data
Beteckning

Avdragskraft utan anstrangning
Avancerade hydrauliska spindlar TMHS 75 och TMHS 100

SKFTMHS 75 och TMHS 100 skapar stora avdragskrafter med ytterst liten anstrangning jamfort
med mekaniska standardspindlar. De bidrar till att minska tidsatgangen fér att demontera ett lager
eller en annan komponent avsevart.

e [ntegrerad hydraulcylinder, pump och spindel — ingen separat pump behaovs.

e En sakerhetsventil skyddar spindeln och avdragaren fran att bli 6verbelastade om alltfor stor kraft
anbringas.

e Den langa slaglangden majliggér demontering i ett enda moment.

e Tackvare spindelnosens fjaderbelastade centrumdubb ar avdragaren enkel att centrera, vilket
minimerar risken for skador pa axelns centrum.

e Handtag med ergonomiskt grepp som kan roteras 360°.

e Forlangningsstycken medfoljer.

TMHS 75:

e Maximal avdragskraft pa 75 kN
e Slaglangd pd 75 mm
e | ampar sig for anvandning med avdragare med 1 1/4"-12 UNF-ganga.

TMHS 100:

e Maximal avdragskraft pa 100 kN
e Slaglangd p& 80 mm
e | ampar sig for anvandning med avdragare med 1 1/2"-16 UN-génga.

TMHS 75

TMHS 100

Innehall

Maximal avdragskraft
Kolvens slaglangd
Ganga

Spindelnosens diameter
Maximal rackvidd

Vikt

36

1 x hydraulisk spindel

2 x forlangningsstycken,

1 x hydraulisk spindel
3 x forlangningsstycken,

50 0ch100 mm 50,100 och 150 mm
1 x spindelnos 1 x spindelnos

75 kN 100 kN

75 mm 80 mm

1 3/4"-12 UNF 11/2"-16 UN
35mm 30mm

229 mm 390 mm

2,7 kg 4,5 kg
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Effektiv och korrekt demontering

SKF tredelade avdragsskivor i TMMS-serien

e SKFTMMS-serien bestar av tredelade avdragsskivor i fem olika storlekar som
passar axlar med en diameter pa mellan 50 och 380 mm.

e [amplig for anvandning tillsammans med trearmade avdragare.

e Skivornas grepp bakom lagrets innerring bidrar till at sakerstalla att
avdragskrafterna endast 6verfors genom innerringen och inte genom ytterringen
eller rullkropparna, vilket minimerar risken for lagerskador.

¢ Den tredelade konstruktionen ger en jamn fordelning av avdragskraften, vilket
forhindrar att lagret lser sig och/eller snedstalls pa axeln. Detta galler sarskilt vid
sfariska rullager och CARB toroidrullager.

e Den kilformade utformningen gor att skivorna enkelt kan foras in mellan lagret
och axelansatsen.

Matt
Beteckning it /[ A H

mm tum mm tum mm tum mm tum
TMMS 50 12 0,5 50 2,0 20-30 0,8-1,2 15 0,6
TMMS 100 26 1,0 100 39 36-55 1,4-2,1 25 1,0
TMMS 160 50 2,0 160 6,3 45-73 1,8-2,9 30 1,2
TMMS 260 90 3,6 260 10,2 70-114  2,8-4,5 42 1,7
TMMS 380 140 55 380 150 81-142  3,2-56 58 2,3

TMHS 160 visad som en del av den hydrauliska
avdragarsatsen TMMA 100H/SET

17 wﬂwﬂ _9 —
- .! ——
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Mekaniska verktyg

Extra anvandarsakerhet vid demontering

';“*\ SKF avdragarskydd i TMMX-serien
J

e SKFTMMX-serien ar avsedd att ge ytterligare anvandarsakerhet nar lager
och andra komponenter demonteras.

e Nar avdragaren har satts pa plats lindas skyddet runt avdragaren och
inbyggnaden.

o Tackvare den kraftiga, transparenta plasten kan anvandaren évervaka
komponenten och avdragaren under drift.

e Sarskilt avsedd for SKF avdragare i TMMA-serien, men kan daven anvandas
med en rad andra avdragare.

Matt
Beteckning Rekommenderad Langd Bredd

hogsta diameter

mm tum mm tum mm tum
TMMX 210 210 8,3 750 29,5 420 16,5
TMMX 280 280 11,0 970 38,2 480 18,9
TMMX 350 350 13,8 1200 47,2 580 22,8

e ® « - T e YouTube-kanal

SKF har flera informationsfilmer pa YouTube. Dar hittar
du filmer dar nya produkter presenteras och filmer
med anvisningar om hur produkterna anvands.
Dessutom finns det en rad filmer dar ratt metod for
montering och demontering av olika typer av lager
beskrivs. Filmerna finns med berattarrost eller
undertexter pa flera olika sprak. YouTube-kanalen ar
ett enkelt satt att lara sig mer om SKFs underhalls- och
smorjprodukter. Besok kanalen och prenumerera for
att informeras automatiskt om nar nya filmer laggs till.

SKF EasyPull bearing pullers

SKF Maintenance Products
- 7,940 views
+ satta b sha ses Maome e W

Published on Mar 11, 2016

Visit http:fwww.skf.com/group/products/mal..

Equipped with spring-opersted arms and a solid design, SKFs patented EssyPull is one of the most user-
friendly and safe toois on the market.

r
http://mapro.skf.com/youtube E

SHOW MORE
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Tillgangliga forpackningsstorlekar

SKF medel mot passningsrost LGAF 3E

SKF LGAF 3E ar en fettliknande, mjuk pasta som motverkar passningsrost till foljd av
mycket sma oscillerande rérelser eller vibrationer, vilket avsevart kan forsvara
demontering.

e [ampligt for lager och metallytor i [0sa passningar, t.ex. skaksiktar eller hjullager i
last- och personbilar.

e Mindre passningsrost, vilket underlattar demontering av lager.

e Enklare demontering av vanliga industrikomponenter i en rad olika inbyggnader,
t.ex. muttrar, skruvar, flansar, tappar, lager, styrstift, kopplingar, domkrafter,
svarvdubbar, tryckstag och splinesaxlar.

Tekniska data

Forpackningsstorlek Beteckning Beteckning LGAF 3E

35gtub LGAF 3E/0.035 Densitet 1,19

0,5 kg burk LGAF 3E/0.5 Farg Vit-beige

30kg fat LGAF 3E/30 Basoljetyp Mineral och syntetisk
Fortjockningsmedel Litiumtval
Driftstemperaturomrade -25till +250 °C
Basoljans viskositet: 40 °C, mm?/s 195

Vad ar passningsrost?

Passningsrost ar en progressiv ytskada som uppstar i kontaktytan
mellan tva metaller. Det orsakas av mycket sma oscillerande rérelser,
vibrationer eller glidningar mellan metallytorna. Passningsrost
innebar en risk for lager och uppstar vanligen vid |6s passning mellan
ytterringen och lagerhuset eller mellan innerringen och axeln.
Ojamna lagersaten och for 6s passning kan leda till passningsrost.
For att reparera rostskador maste kontaktytan noggrant undersokas,
vilket okar risken for att lagersatet hamnar fel. Passningsrost utgor
ocksa en risk for andra kontaktytor mellan metaller, t.ex. ok och
karnor i SKF induktionsvarmare och SKF Vibracon.

SKF LGAF 3E ar en fettliknande, mjuk pasta med specialtillsatser som
bildar ett skyddande lager mellan metallytorna och minskar risken for

passningsrost i dessa och andra inbyggnader.

L= ] <t oN
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I Varmare

Det ar ett faktum.

Felaktig montering star for upp till 16 % av alla fortida
lagerhaverier

Huvudsakliga orsaker till fortida
lagerhaverier

16 %

Felaktig
montering

For att minska risken for felaktig montering hjalpte SKF till med att infora
barbara induktionsvarmare for lagermontering pa 1970-talet. Sedan dess
har det skett manga tekniska framsteg och SKF har legat i framkant for att
ta fram sakrare, effektivare och mer anvandarvanliga induktionsvarmare
for lager.

SKF induktionsvarmare anvander avancerad kraftelektronik tillsammans
med inbyggnadsspecifika konstruktioner for hoga prestanda.

Resultatet ar att totalkostnaden ofta blir betydligt lagre med SKF
induktionsvarmare. Det &r ocksa viktigt att ta hansyn till ergonomi och
sakerhet for operatorer. SKF induktionsvarmare ar konstruerade for att
vara sakra och enkla att anvanda. Stodarmar for lagret minskar risken for
att lagret valter vid uppvarmning, och ergonomiskt utformade ok
underlattar operatorens arbete. Den unika fjarrkontrollen later operatéren
styra varmaren pa ett sakert avstand fran det heta lagret, vilket ytterligare
forbattrar sakerhet.

Induktionsviarmare har manga fordelar jaimfort med andra metoder for att virma lager

Att anvanda en dppen |aga for att varma ett lager ar inte bara ineffektivt
och okontrollerat, utan leder dessutom ofta till att lagret skadas. Den
metoden ska inte anvandas.

Ibland anvands oljebad for att varma lager. Det tar ofta lang tid for oljebad
att uppna erforderlig temperatur och det kan vara svart att reglera den
faktiska lagertemperaturen. Energiférbrukningen for ett oljebad &r ocksa
betydligt hogre an for en induktionsvarmare.

Risken att lagret férorenas pa grund av smutsig olja ar betydande och kan
leda till fortida lagerhaveri. Att hantera heta, oljiga och hala lager ar ocksa
farligt for operatéren och man maste vara mycket forsiktig

for att undvika skador.

Oljebad

Oppen laga

0

—_—
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Ugnar och varmeplattor anvédnds ofta for att varma flera sma lager
samtidigt, och detta ar en godkand teknik. For storre lager ar det dock ofta
ganska ineffektivt och tidskravande att anvanda ugnar och varmeplattor,
och de kan medfora risker for operatoren.

Induktionsvarmare ar det moderna, effektiva och sakra sattet att varma
lager. De ari allmanhet snabbare, renare, lattare att kontrollera och enklare
att anvanda an andra uppvarmningsmetoder.

SKF induktionsvarmare

Ugnar

akF



Tekniska data

Termostatreglerad uppvarmning av lager
SKF elektrisk varmeplatta 729659 C

SKF 729659 C ar en uppvarmningsanordning avsedd for att varma flera sma lager
samtidigt fore montering. Plattans temperatur kan stéllas in pa mellan 50 och 200 °C.
Den plana varmeytan ger en jamn uppvarmning av lagren. Locket haller kvar varmen och
stanger ute fororeningar.

Beteckning 729659 C
729659 C/110V
Spénning 729659 C 230V (50/60 Hz)
729659 C/110V 115V (50/60 Hz) Lockets hijd S
St Loty Vttermatt 390 x 240 x 140 mm
Temperaturomrade 50-200 °C (Ixbxh)
Plattans matt (I x b) 380 x 178 mm Vikt 4,7 kg

Med det webbaserade verktyget for val av varmare kan du valja den

Fl Verktyg for val av varmare

(T Femar saseeion tous

Heaters for mounting

lampligaste SKF-varmaren gor en given varmmontering eller
varmdemontering av lager eller ringformade arbetsstycken.

S AN | EATER

| bara tre enkla steg kan du ange hur din varmare ska anvandas och fa
en lista pa alla lampliga varmare, inklusive en rekommendation av den

& med bésta pris-/prestandaforhallande.

Onlineverktyget for val av varmare kan anvandas kostnadsfritt genom
att skanna QR-koden eller besoka www.mapro.skf.com/heaterselect

T ] Verktyget for val av varmare omfattar alla varmare for montering och
fasta EAZ-varmare for demontering. Det innehaller dessutom

ytterligare information, t.ex. produktdatablad, tekniska data och
webbplats for respektive varmare. Kontakta SKF om du inte hittar ratt

m = = a varmare for din inbyggnad eller om du behdver mer information.

akF

Det webbaserade verktyget for val av varmare finns pa atta sprak:
Engelska, franska, spanska, italienska, portugisiska, ryska och
kinesiska.

www.mapro.skf.com/heaterselect
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Varmare

En barbar [0sning for uppvarmning av lager

Barbar induktionsvarmare TWIM 15

SKF barbar induktionsvarmare TWIM 15 ar framtagen for att varma upp rullager som ar monterade
med fast passning pa en axel. Lagret expanderar nar det varms upp, vilket medfor att ingen kraft
behover anbringas vid installation. Det racker vanligen om TWIM 15 anvands for att skapa en
temperaturskillnad pa 90 °C mellan lagret och axeln for att underlatta installation. TWIM 15 &r
mangsidig och kan aven anvandas for att varma andra ringformade metallkomponenter.

TWIM 15 drivs av elektricitet och har en glasfiberforstarkt plastkonstruktion
som tal hdga temperaturer, vilket mjliggér sma temperaturskillnader mellan
lagrets inner- och ytterringar. Detta minskar de interna spanningar som
uppstar till f8ljd av alltfér stor varmeutvidgning av innerringen i jamférelse
med ytterringen.

Enheten har en anvandarvanlig LED-manoverpanel som inte kraver
specialkunskaper och som ar enkel att forsta. Panelen anvands for att reglera
temperaturen och indikerar nar TWIM 15 ar i drift.

Fordelar med TWIM 15:

e |nnovativ uppvarmning av lager

e Barbar, kompakt och latt

¢ Inga stodbyglar behovs

e Automatisk temperaturovervakning

e Kanner av lagerstorleken och anpassar uppvarmningen darefter
o Tva effektniver och tre effektinstallningar

e Anvandarvanlig LED-manoverpanel

e Tystgang

Férpackningen for den barbara induktionsvarmaren TWIM 15 innehaller:

e Barbarinduktionsvarmare TWIM 15

e Magnetisk temperatursond TWIM 15-3 av K-typ, 400 mm
e \armebestandiga handskar TMBA G11

e Bruksanvisning
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Maéngsidig

Tack vare induktionsplattans plana yta behovs
ingen stodbygel. Detta gor det majligt att
varma manga olika typer av komponenter pa
plattan och minskar antalet tillbehor som

Barbar

Tack vare materialvalen och att teknik med
medelhog frekvens anvands ar varmaren
mycket latt. Det inbyggda handtaget gor den
enkel att transportera och den ar latt att

Innovativ uppvarmning

Med smart konstruktion och programvara
genererar varmaren en liten temperaturskillnad
mellan lagrets inner- och ytterring. Detta
minskar de interna spanningar som uppstar till

kravs.

Effektinstallning

forvara.

TWIM 15 har tva effektnivaer och kan darfor varma upp
kansliga komponenter [dngsammare. Det finns aven en

effektinstallning for andra komponenter an lager dar
merparten av effekten riktas mot komponentens hal.

Tekniska data

foljd av alltfor stor varmeutvidgning av
innerringen i jamforelse med ytterringen.

Tyst gdng

Inget ljud genereras eftersom teknik med medelhog
frekvens anvands for att varma komponenterna. En LED-
lampa indikerar nar TWIM 15 varmer, trots att det inte
hors!

Beteckning TWIM 15
Max. lagervikt 1) 20 kg Max. stromforbrukning TWIM 15/230V:10A
Min. héldiameter for lager 20 mm TWIM15/110V: 16 A
Max. ytterdiameter for lager 320 mm Temperaturreglering 20-200°C
Lagrets maxbredd &5 i Avmagnetisering i enlighet med Automatisk
: 59 7 SROOE SKFs standarder

xempel pa prestanda 17,1 kg, °C, 2
(lager, vikt, 5 i 20, Matt (b x d x h) 450 x 500 x 100 mm
temperatur, tid) 22320 CC/W33:12,8 kg, 110 °C, 12 min 35 Totalvikt 6,6 kg

Maxeffekt

Spanning

SY

TWIM 15/230V: 2,3 kVA
1,8 kVAfor TWIM 15/110V
TWIM15/110V: 1,8 kVA

TWIM 15/230V: 230V, 50 Hz
TWIM 15/110V: 110V, 60 Hz

1) Maximal uppvarmningstemperatur och effekt beror pa lagrets geometri.

akF
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Varmare

(@ TIH-serien

Egenskaper och fordelar

SKFs breda sortiment av induktionsvarmare kan anvandas for effektiv
uppvarmning av bade stora och sma lager och arbetsstycken. Deras
innovativa konstruktion har flera férdelar for bade dgare och operatorer:

e Avancerad elektronik med exakt kontroll av den elektriska strommen Induktionsspole utanfor varmarens hus ger kortare uppvarmningstid
hjalper till att reglera hur snabbt temperaturen ska hojas. och lagre energiforbrukning.

o Tva effektnivaer (50 % och 100 %) gor det mojligt att varma sma lager B Infillbara stodarmar for lagret gor att lager med storre diameter
pa ett sakert satt och med lagre energiférbrukning. kan varmas, och minskar risken for att lagret valter

e Foratt varma andra komponenter an lager ar varmarna forsedda med under uppvarmning.
ett timerlage. For stora komponenter finns det optimerade Magnetisk temperatursond i kombination med ett lage med forinstalld
TIH MB-varmare for fasta arbetsstycken. temperatur pa 110 °C forebygger dverhettning av lager.

e Overhettningsskydd minskar risken for skador p& induktionsspolen ) Unik SKF fiarrkontroll, med display och mandverpanel, gor virmaren
och elektroniken, vilket okar tillforlitligheten och sakerheten. enklare och sakrare att anvanda.

e Automatisk avmagnetisering minskar risken for jarnfororeningar efter B Inbyggd férvaring av mindre ok minskar risken for att oket skadas eller
uppvarmning. forsvinner.

e Finnsivarianter med olika spanning for att passa de flesta De integrerade barhandtagen gor det latt att flytta varmaren i
driftspanningar varlden over. verkstaden.

e Levereras med varmebestandiga handskar for battre sakerhet. Den skjutbara armen eller svangarmen gor att det gar enkelt och

snabbt att byta lager, samtidigt som det underlattar for operatoren
(géller gj TIH 030m)

SKFs sortiment av induktionsvarmare SKFs omfattande sortiment av
induktionsvarmare passar for uppvarmning av
de flesta lager. | tabellen finns allman
information for att valja en induktionsvarmare

d [mm] .
for olika lager 2).
—== =mgyg g
800 4 SKFs myq-koncept anger vikten (kg) pa det
tyngsta SKF sfariska rullagret i 231-serien
700 + som kan varmas fran 20 till 110 °C pa
600 L 20 minuter. Det har beskriver varmaren
TIH 220m uteffekt och inte dess stromforbrukning. Till
skillnad fran andra lagervarmare anges tydligt
400 TIH 100m : hur @ng tid det tar att varma ett lager, inte
300 & 1 bara den hogsta majliga lagervikten.
150 + TIH 030m | |
1
I
100 + | |
| |
| |
} } } } } } } } } kg
5 30 40 100 120 220 300 700 1200

U For uppvarmning av andra komponenter &n lager rekommenderar SKF varmare i TIH L MB-serien. Kontakta SKF for att fa hjalp att valja en lamplig induktionsvarmare fér ditt behov.
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Liten induktionsvarmare for
lager upp till 40 kg

TIHO30m

e Kompakt, latt konstruktion, endast 21 kg,
vilket gor den latt att bara

e Kanvarma lager pa 28 kg
pa bara 20 minuter

e |evereras som standard med tre ok,
vilket gor att lager med en haldiameter fran
20 mm upp till en maxvikt pa 40 kg kan
varmas

Tekniska data

Medelstor induktionsvarmare for
lager upp till 120 kg

TIH100m

e Kanvarma lager pa 97 kg

pa mindre an 20 minuter

e Levereras som standard med tre ok,

vilket gor att lager med en haldiameter
fran 20 mm upp till en maxvikt pd 120 kg kan
varmas

e Svangarm for stora ok

Stor induktionsvarmare for
lager upp till 300 kg

TIH 220m

e Kanvarma lager pd 220 kg
pa bara 20 minuter

e Levereras som standard med tre ok, vilket gor
att lager med en haldiameter fran 60 mm upp
till en maxvikt pa 300 kg kan varmas

e Skjutbar arm for stora ok

Beteckning TIH 030m TIH 100m TIH 220m
Max. lagervikt 40 kg 120 kg 300 kg
Haldiameter 20-300 mm 20-400 mm 60-600 mm
Driftomrade (b x h) 100 x 135 mm 155 x 205 mm 250 x 255 mm
Spolens diameter 95 mm 110 mm 140 mm
Standardok (medfdljer) 65 mm 80 mm 100 mm

som passar lager/arbetsstycken 40 mm 40 mm 60 mm

med héldiameter fran 20 mm 20 mm

Exempel pa prestanda
(lager, vikt, temperatur, tid)

23136 CC/W33, 28 kg, 110 °C, 20 min.

Max. stromforbrukning 2,0 kVA 3,6 kVA(230V)
4,0~4,6 kVA (400-460V)
Spanning ¥
100-120 V/50-60 Hz TIH030m/110 V. -
200-240 V/50-60 Hz TIH 030m/230 V. TIH 200m/230 V
400-460 V/50-60 Hz - TIH 200m/MV
Temperaturreglering 2) 20 till 250 °C 20 till 250 °C
Avmagnetisering i enlighet med <2 Afcm <2A/em
SKFs standarder
Matt (b x d x h) 460 x 200 x 260 mm 570 x 230 x 350 mm
Totalvikt (inkl. ok) 20,9 kg 42 kg

23156 CC/W33, 97 kg, 110 °C, 20 min.

23172 CC/W33, 220 kg, 110 °C, 20 min.
10,0-11,5 kVA (400-460V)

TIH 220m/LV
TIH 220m/MV

20 till 250 °C
<2 Alem

750 x 290 x 440 mm
86 kg

1) Versioner med specialspanning (t.ex. 575V, 60 Hz enligt CSA) ar tillgangliga for vissa lander. Kontakta din auktoriserade SKF-&terférsiljare for mer information.
2) Maximal uppvarmningstemperatur beror pa lagrets eller arbetsstyckets vikt och geometri. Varmarna kan uppn& higre temperaturer, kontakta SKF for radgivning.

akF
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(@ TIH L-serien

SKF varmare i TIH L-serien kannetecknas av hog varmeeffekt och stor storlek.

De ar en vidareutveckling av TIH-serien for uppvarmning av stora lager.

Alla varmare ar forsedda med skjuthara ok, dubbla spolar och avancerad elektronik.
Ramen gor att varmaren enkelt kan transporteras med gaffeltruck. De viktigaste
skillnaderna mellan varmare i TIH L-serien ar varmeeffekt och driftomrade.

Stor induktionsvarmare for Extra stor induktionsvarmare for Extra stora induktionsvarmare med

lager upp till 700 kg lager upp till 1 200 kg utokat driftomrade

TIH L33 TIH L44 TIHL77

e Med bara 15 kVAkan TIH L33 varma stora e Med 20 kVAkan TIH L44 varma stora lagerpd e Extra stora induktionsvarmare med utékat
lager pa upp till 700 kg upp till 1 200 kg driftomrade

e Det finns tva extra ok for mindre lager. e Det finns ett extra ok for mindre lager. e Med 20 kVAkan TIH L77 varma stora lager

e Finnsiutforandena: 230 och 400 V. e Finnsiutforandena: 230 och 400 V. pa upp till 1 200 kg

o Extra stort driftomrade for lager och
komponenter med specialstorlek

Det skjutbara oket ar en robust mekanism for att enkelt och sakert Konstruktionen med dubbla spolar ger hdga prestanda for
flytta oket. Glidskenorna ar mycket taliga och férhindrar att oket faller uppvarmning av lager i horisontellt eller vertikalt lage.

ned av misstag. Det skjutbara oket kan enkelt bytas ut mot ett Lagret kan varmas i samma lage som axeln, vilket ger snabb
mindre ok (tillval). och smidig montering.

De tva spolarna ger jamnare uppvarmning och dkad
sakerhet vid varmmontering av stora lager.
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Tekniska data - TIH L-serien

Beteckning TIH L33 TIH L44 TIH L77
Max. lagervikt 700 kg 1 200 kg 1200 kg
Haldiameter 115-700 mm 150-800 mm 150-800 mm
Driftomrade (b x h) 300 x 320 mm 425 x 492 mm 725 x 792 mm
Spolens diameter 150 mm 175 mm 175 mm
Standardok (medfdljer) som passar 115 mm 150 mm 150 mm
lager med héldiameter fran
Extra ok (tillval) som passar lager 80 mm 100 mm -
med haldiameter fran 60 mm
Exempel pa prestanda

(lager, vikt, 24188ECA/W33, 24188ECA/W33, -

temperatur, tid)

Max. stromforbrukning

455 kg, 110 °C, 28 min.

TIH L33/LV: 15 kVA
TIH L33/MV: 15 kVA

Spanning Y
200-240 V/50-60 Hz TIH L33/LV
400-460 V/50-60 Hz TIH L33/MV
Temperaturreglering 2 0till 250 °C
Avmagnetisering i enlighet med <2A/em

SKFs standarder
Matt (b x d x h)
Totalvikt (inkl. ok)

400 x 743 x 550 mm
140kg

455 kg, 110 °C, 13 min.

TIH L44/MV: 20-23 KVA
TIH L44/LV: 20-24 KVA

TIH L44/LV
TIH L44/MV

20till 250 °C
<2A/em

1200 x 600 x 850 mm
324 kg

TIH L77/MV: 20-23 kVA
TIH L77/LV: 20-24 kVA

TIHL77/Lv
TIH L77/MV

20till 250 °C
<2 Afem

1320 x 600 x 1150 mm
415 kg

1) Versioner med specialspanning (t.ex. 575V, 60 Hz enligt CSA) ar tillgangliga for vissa lander. Kontakta SKF eller din auktoriserade SKF-aterférsaljare for mer information.

2)

SKF induktionsvarmare i TIH L-serien ar
framtagna for snabb och saker montering av
stora lager i verkstader eller ute pa faltet.
Varmarna erbjuder flera anvandningsmajligheter
och lampar sig for flera olika typer av lager och
lagerstorlekar. Varmare i TIH L-serien anvands
inom de flesta industrier med stora lager.

akF

Maximal uppvarmningstemperatur beror pa lagrets eller arbetsstyckets vikt och geometri. Varmarna kan uppna hogre temperaturer, kontakta SKF for radgivning.
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(@ Fasta induktionsvarmare for arbetsstycken

SKF TIH L MB-serien har utvecklats sarskilt for uppvarmning av fasta arbetsstycken, t.ex.
ringar, hylsor, véxlar, kopplingar, bussningar och remskivor, samt taghjul, dack och liknande
komponenter. Dessa kraftfulla och taliga varmare har en magnetisk spole i mitten och
lokaliserar varmen till arbetsstyckets hal for enastaende prestanda pa fasta komponenter.

Induktionsvarmare for annat an lager

TIH L MB-serien

TIH L MB-serien har foljande fordelar for snabb och effektiv uppvarmning av
fasta arbetsstycken:

e Enkel och saker drift med fjarrkontroll och val av effektniva.

¢ Enastaende uppvarmningsprestanda for fasta arbetsstycken med lag
energiforbrukning.

e Snabb och enkel placering av fasta komponenter med skjutbart ok.

e Automatisk avmagnetisering minskar risken for jarnfororeningar.

e Enkel att transportera med en vanlig gaffeltruck.

e Finnsitre olika varianter med olika spanning for att passa de flesta driftspanningar
varlden over.

¢ Finns med tre olika driftomraden.

TIH L MB varmer arbetsstycken som inte ar lager
pa upp till 600 kg, beroende pa modell.

Induktionsvarmaren TIH L MB ar utrustad med
en fiarrmanoverpanel for sakerhet for
operatoren.

Rad: SKF varmare i TIH L MB-serien

ar konstruerade for induktionsuppvarmning av
fasta komponenter som inte ar lager. For
uppvarmning av lager rekommenderar vi
motsvarande SKF varmare i TIH L-serien.
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Tekniska data

Beteckning TIHL33MB TIH L44MB TIHL77MB
Maxvikt, arbetsstycke: 350 kg 600 kg 600 kg
Haldiameter 115-700 mm 150-800 mm 150-800 mm
Driftomrade (b x h) 330 x 320 mm 465 x 492 mm 765 %792 mm
Spolens diameter 150 mm 175 mm 175 mm
Standardok (medfdljer) som passar

arbetsstycken med haldiameter fran 115 mm 150 mm 150 mm

Max. stromforbrukning

Spanning ¥
200-240 V/50-60 Hz
400-460 V/50-60 Hz

Temperaturreglering

Tidsstyrning

Avmagnetisering i enlighet med
SKFs standarder

Maximal uppvarmningstemperatur 2)
Matt (b x d x h)
Vikt

TIH L33MB/MV: 15 kVA
TIH L33MB/LV: 15 kVA

TIH L33MB/LV
TIH L33MB/MV

0-250 °C; i steg om 1°

0-120 minuter; i steg om
0,1 minut

<2A/em

250°C

400 x 743 x 550 mm
140 kg

TIH L44MB/LV: 20-24 kVA
TIH L44MB/MV: 20-23 kVA

TIH L44MB/LV
TIH L44MB/MV

0-250 °C; i steg om 1°

0-120 minuter; i steg om
0,1 minut

<2A/ecm

250°C

1200 x 600 x 850 mm
324 kg

TIH L77MB/LV: 20-24 kVA
TIH L77MB/MV: 20-23 kVA

TIH L77MB/MV
0-250 °C; i steg om 1°

0-120 minuter; i steg om
0,1 minut

<2A/ecm

250°C

1320 x 600 x 1150 mm
415kg

1) Versioner med specialspanning (t.ex. 575V, 60Hz enligt CSA) ar tillgangliga for vissa lander. Kontakta SKF eller din auktoriserade SKF-aterforsaljare for mer information.

2) Beroende pa lagrets och arbetsstyckets vikt. Kontakta SKF for hdgre temperaturer.

En unik och flexibel uppvarmningslosning for mycket stora lager och

arbetsstycken

Induktionsvarmare med flera karmori TIH MC-serien

SKF induktionsvarmare med flera karnor ar energieffektiva, skraddarsydda uppvarmningslosningar.
Jamfort med andra metoder for uppvarmning kan de ofta ge stora besparingar i uppvarmningstid. TIH
MC-serien liknar standardserien TIH, med nagra viktiga skillnader och ytterligare funktioner:

o Flexibel konstruktion som bestar av ett antal induktionskarnor och -spolar som regleras

fran ett enda el- och kontrollskap.

e Lampliga for att varma stora och tunna arbetsstycken, t.ex. svangkransar och hjul for

jarnvagsfordon.

o Uppvarmningskapacitet pa flera ton, beroende pa inbyggnad.

e (er enjamnare temperaturspridning over hela omkretsen. Detta ar sarskilt viktigt for komponenter

som ar kansliga for ojamn induktionsuppvarmning.

e Unik konstruktion gor att skraddarsydda losningar kan tillverkas snabbt och kostnadseffektivt.

akF

SKF kan konfigurera de typ av varmare i
TIH MC-serien som kravs for den specifika
inbyggnaden. Kontakta SKF eller din
auktoriserade SKF-aterforsaljare for

mer information.
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@ Demontering

SKFs utbud av varmare mojliggor snabb och saker demontering av innerringar i cylindriska
rullager och kan anvandas for en rad olika inbyggnader. Varmeringarna av aluminium i TMBR-
serien ar avsedda for demontering av innerringar i sma och medelstora cylindriska rullager.
Justerbara och fasta induktionsvarmare i EAZ-serien lampar sig for frekvent demontering av
innerringar i cylindriska rullager av olika storlek.

For demontering av cylindriska rullager
SKF varmeringar i aluminium i TMBR-serien

Varmeringarna i aluminium ar avsedda for demontering av innerringar i cylindriska rullager.
Efter att TMBR-ringen har varmts upp satts den fast pa lagrets innerring for att snabbt
dverfora varmen till lagerringen sa att den expanderar och kan demonteras.

e Enkla att anvanda.
e Forhindrar skador pa axel och innerring.

Tekniska data

Beteckning TMBR + lagerbeteckning (t.ex. TMBR NU216E)
Material Aluminium
Maxtemperatur 300°C
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SKF varmeringar i aluminium i TMBR-serien tillverkas for exakt passning
pa en specifik lagerring. Listan dver bestallningsinformation gor det enkelt

att hitta ratt TMBR for en specifik lagerbeteckning.

Bestallningsinformation — NJ
Lager-/ringbeteckning

TMBR-beteckning

Bestallningsinformation — NU
Lager-/ringbeteckning

TMBR-beteckning

NJ218E...
NJ 2318 E...

Bestallningsinformation — 6vriga
Lager-/ringbeteckning

TMBR NJ218E
TMBR NJ2318E

TMBR-beteckning

NUP 215
313822

NJ 120x240 TN/VA820
NJP 120x240 TN/VA820

NJ 130x240 TN_VA820
NJP 130x240 TN_VA820

Demonteringsforfarande

TMBR NUP215
TMBR 313822

TMBR 120X240

TMBR NJ130X240

I} Rengor axeln, innerringen och aluminiumringen. Kontrollera att
det inte finns nagra skador pa axeln som medfér att lagerringen

inte kan demonteras.

E Smorjinnerringens [6pbana med en olja med foljande

specifikationer:

e varmebestandig upp till 280 °C

e varmeoverforande
e rostforebyggande
® hog viskositet

Varm aluminiumringen till 280 °C. For korrekt
temperaturmatning rekommenderar SKF att en termometer
anvands, t.ex. SKF termometer TKDT 10 eller SKF infrarod
termometer TKTL 20 som levereras med ytmatsonden i

standardutforande TMDT 2-30.

B Placera aluminiumringen runt lagrets innerring och tryck ihop

handtagen (eller [dsanordningen). Vanta en liten stund och rotera

sedan verktyget med ringen tills den lossnar fran axeln.

akF

NU 1011 och NU 1011 E...
NU 1018 M

NU 1034

NU 1036 ML

NU 206 E ...

NU 209E ...
NU210E...

NU 212

NU 213

NU213E..

NU 214

NU214E...

NU 215 0och NU 215 E ...
NUP 215

NU 216 och NU 216 E ...
NU 217

NU217E..

NJ 218 och NJ 218 E ...
NU 218 och NU 218 E ...
NU219E...

NU 2212E ...

NU 2213 E...

NU 2214 E ...

NU 222

NU 2224 och NU 2224 E...
NU 226 E ...

NU 236 E ...

NU 238 E...

NU 310

NU 311

NU 312

NU312E..

NU 313

NU313E..

NU 314

NU 315

NU 316

NU316E...

NU 317

NU318E...

NU 319

NU320E...

NU 322 och NU 322 E ...
NU 324

TMBR NU1011EC
TMBRNU1018
TMBR NU1034
TMBRNU1036
TMBR NU206EC
TMBR NU209E
TMBR NU210EC
TMBRNU212
TMBRNU213
TMBR NU213E
TMBR NU214
TMBR NU214EC
TMBRNU215
TMBR NUP215
TMBR NU216EC
TMBR NU217
TMBR NU217EC
TMBR NJ218E
TMBRNU218
TMBR NU219E
TMBR NU2212EC
TMBR NU2213E
TMBR NU2214E
TMBR NU222
TMBR NU2224E
TMBR NU226EC
TMBR NU236E
TMBR NU238EC
TMBRNU310
TMBRNU311
TMBRNU312
TMBR NU312EC
TMBRNU313
TMBR NU313EC
TMBRNU314
TMBRNU315
TMBRNU316
TMBR NU316E
TMBRNU317
TMBR NU318E
TMBRNU319
TMBR NU320EC
TMBR NU322
TMBR NU324
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Saker och enkel lagerdemontering pa bara 3 minuter
SKF fasta induktionsvarmare i EAZ-serien

De fasta EAZ-induktionsvarmarna ger saker och enkel demontering, och montering, av innerringar i
cylindriska rullager, som ofta & monterade med en mycket hard fast passning.

Den modulara EAZ-l6sningen bestar av en eller tva EAZ-spolar som monteras for inbyggnaden och
ansluts till ett passande kontrollskap for stromférsérjning och drift av spolen.

o Perfekt passning — EAZspolar ar specialutvecklade for en specifik innerring for att uppna
optimala demonteringsresultat och saker drift.

e Latt att anvanda - Lyftdglan, de tva handtagen och en mekanism for att [sa fast innerringen
inuti spolen effektiviserar demonteringsprocessen och hjalper operatoren att anvanda varmaren
och varmeringen pa ett sakert satt.

. f)verhettningsskydd —EAZ-spolarna ar forsedda med ett dverhettningsskydd
som stoppar uppvarmningen nar spolens innertemperatur horjar bli for hog.

Lager Fast EAZ-spole
Beteckning Innerringens

métt (mm) Beteckning Spanning och strém

F B d
315189A 179 168 160 EAZ F179MV MV: 400V, 105A/ HV: 500V, 80A
314190 180 130 160 EAZ F180MV MV: 400V, 85A/ HV: 500V, 65A
313812 202 168 180 EAZ F202MV MV: 400V, 85A/ HV: 500V, 65A
313893 222 200 200 EAZ F222MV MV: 400V, 125A/ HV: 500V, 95A
313811 226 192 200 EAZ F226MV MV: 400V, 120A/ HV: 500V, 95A
313824 260 206 230 EAZ F260MV MV: 400V, 160A/ HV: 500V, 120A
313822 312 220 280 EAZ F312MV MV: 400V, 160A/ HV: 500V, 120A

Cylindriska rullager ar viktiga maskinkomponenter for
inbyggnader i stalindustrin, jarnvagsindustrin och andra
industrier. Cylindriska rullager utsatts ofta for kravande
driftsférhallanden och maste bytas ut ofta. Fasta EAZ-varmare
och tillhorande kontrollskap erbjuder snabb, enkel och saker
demontering och montering av innerringar i cylindriska rullager
och liknande komponenter. Genom att varma innerringen uppstar
en expansion som overskrider den fasta passningen, sa att ringen
kan tas ut utan att skada axeln eller ringen.

Fasta EAZ-spolar tillverkas efter begaran for att passa perfekt till det specifika
SKF-lagrets och ringens matt och spanningsklass. Ange inbyggnad och
detaljerade uppgifter i din begaran till din SKF-partner.
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Intuitiv anvandning
Kontrollskap

SKF kontrollskap EAZ &r framtagna for att underlatta driften av EAZ-spolar. De gér det majligt
for anvandaren att enkelt stalla in uppvarmningsparametrarna och kontrollera
uppvarmningsprocessen.

e Intuitiv anvandning — Kontrollskdpen har en intuitiv pekskarm som operatoren kan anvanda
for att snabbt konfigurera varmaren och kontrollera uppvarmningsprocessen.

¢ Automatisk temperaturreglering — Kontrollskapen kan automatiskt stoppa
uppvarmningsprocessen nar onskad temperatur uppnas med hjalp av en temperatursond pa
innerringen.

¢ Avmagnetisering for montering och demontering — Kontrollskapen utfor automatisk
avmagnetisering efter slutford uppvarmning. Detta bidrar till att minimera risken for fororeningar
och gor att EAZ-systemet kan anvands for bade montering och demontering.

e SSD-version for tva spolar — | de fall olika EAZ-spolar behovs (t.ex. en spole for att demontera en
ring med labyrinttatning och en annan spole for att demontera ett tvaradigt cylindriskt rullager)
kan bada EAZ-spolarna anslutas permanent till skapet sa att anvandaren kan vélja vilken spole
som ska anvandas.

Tekniska data — EAZ-kontrollskap

Beteckning Antal utgangar ~ Spanning Frekvens Max.
(+/-5%) stromstyrka

EAZ CC225B 1x EAZ-spole 400V 50 Hz 225A
EAZ CC350B 1x EAZ-spole 400V 50 Hz 350A
EAZ CC225A 1x EAZ-spole 500V 50 Hz 225A
EAZ CC350A 1x EAZ-spole 500V 50 Hz 350A
EAZ CCD225B 2x EAZ-spolar 400V 50 Hz 225 A
EAZ CCD350B 2x EAZ-spolar 400V 50 Hz 350 A
EAZ CCD225A 2x EAZ-spolar 500V 50 Hz 225A
EAZ CCD350A 2x EAZ-spolar 500V 50 Hz 350 A

Tva olika menyer for montering och demontering med en
lattanvand pekskarm for navigering.

Lattanvand med automatisk temperaturreglering som
stoppar varmare nar vald temperatur for montering eller
demontering uppnas.
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Tabell for val av lager (inkl. alla lager av E-typ)

For frekvent demontering av cylindriska rullager

SKF justerbara induktionsvarmare i EAZ-serien

SKF EAZ 80/130 och EAZ 130/170 anvands for frekvent demontering av innerringar i

cylindriska rullager. | de fall innerringarna demonteras mer sallan finns det varmeringar i
aluminium i SKF TMBR-serien. For storre cylindriska innerringar som ar vanliga i stalvalsverk,
kan SKF tillhandahalla speciella EAZ-induktionsvarmare.

e Tacker de flesta cylindriska lager med en haldiameter pa 65 till 130 mm.
e Stort urval av stromforsorjning.
e Forhindrar skador pa axel och innerring.

e Snabb och tillforlitlig lagerdemontering.

e Upp till n6-presspassning.

Beteckning For lager NJ-NUP
EAZ 80/130 213-220 313-319 412-417 1014-1022 2213-2220 2313-2319
EAZ 130/170 222-228 321-324 419-422 1024-1030 2222-2228 2322-2324
For lager NU

EAZ 80/130 213-221 313-320 412-418 1014-1022 2213-2220 2313-2320
EAZ 130/170 222-228 321-326 419-424 1024-1030 2222-2228 2322-2326
Beteckningar for bestallning
Beteckning Stromforsorjning Strom Beteckning Stromforsorjning Strom
EAZ 80/130A 2 x 230V/50 Hz 40A EAZ 130/170A 2 x 230V/50 Hz 60A
EAZ 80/130B 2 x 400V/50 Hz 45A EAZ 130/170B 2 x 400V/50 Hz 45A
EAZ 80/130C 2 x 460V/60 Hz 25A EAZ 130/170D 3 x230V/50 Hz 43A
EAZ 80/130D 2 x 415V/50 Hz 35A EAZ 130/170E 3 x 400V/50 Hz 35A

EAZ 130/170H 3 x 415V/50 Hz 30A
Matt
Beteckning EAZ 80/130 EAZ 130/170
Anslutningskabel 5m 5m
Matt a 134 mm 180 mm (7,1 in.) »‘ b r

b 50 mm 50 mm (2,0in.)
c 80..132mm (3,1... 5,2 in.) 130...172mm (5,1 ... 6,8 n.)
Vikt 28 kg 35kg T
H
i
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Tillbehor

Tekniska data

Beteckning TMBA G11
Material Hytex
Innerfoder Bomull
Storlek 9

Farg Vit
Maxtemperatur 150°C
Forpackningsstorlek 1 par

Tekniska data

Beteckning TMBA G11ET
Material Kevlar

Innerfoder Bomull

Storlek 10 (EN 420-storlek)
Farg Gul

Maxtemperatur 500°C
Forpackningsstorlek 1 par

Tekniska data

Beteckning TMBA G11H
Material Aromatisk polyamid
Innerfoder Nitril

Storlek 10

Farg Svart
Maxtemperatur 250°C
Forpackningsstorlek 1 par

L= ] <t oN

For saker hantering av komponenter upp till 150 °C
SKF varmebestandiga handskar TMBA G11

SKFTMBA G211 ar speciellt utformade for att hantera varma lager.

e |uddfria.

o Taltemperaturer pa upp till 150 °C.

e Skarbestandiga.

o Testade och certifierade avseende mekaniska risker
(EN 388) och varmerisker (EN 407)

For saker hantering av komponenter upp till 500 °C
SKF handskar for extrema temperaturer TMBA G11ET

SKFTMBA G11ET ar speciellt utformade for saker och [angvarig hantering av varma lager
och andra komponenter.

o Tal extrema temperatur pa upp till 500 °C, o Mycket kraftiga Kevlar-handskar med hég
dock ej vid forekomst av varma vatskor eller skar-, notnings- och slitagebestandighet for
anga. forbattrad sakerhet.

e Saker hantering av varma komponenter. o |uddfria.

e Hog brandsakerhet minskar risken for e Testade och certifierade avseende mekaniska
brannskador. risker (EN 388) och varmerisker (EN 407)

For saker hantering av oljiga och uppvarmda komponenter upp till 250 °C
SKF varme- och oljebestandiga handskar TMBA G11H
SKFTMBA G11H ar speciellt utformade for att hantera varma och oljiga lager.

e Behaller sin varmebestandighet nar de
blir vata.

e Hog grad av varme-, skar-, olje- och
vattenbestandighet.

e Smalt- och brandtaliga.

e Maxtemperatur: 250 °C

e Skarbestandiga.

e |uddfria.

e Kan doppas i vatskor med en temperatur pa
upp till 120 °C (t.ex. varma oljebad).

o Testade och certifierade avseende mekaniska
risker (EN 388) och varmerisker (EN 407)
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Hydrauliska verktyg

Montering och demontering av lager och liknande komponenter med hydrauliska metoder

SKF var forst med att anvanda hydrauliska metoder for att montera lager och liknande komponenter
for flera ar sedan. Idag ar SKFs hydrauliska metoder ofta de som anvands vid montering och
demontering av stora lager och andra komponenter. Dessa metoder har forenklat lagerarrangemang
och underlattat korrekt och enkel montering. Genom att anvanda SKFs hydrauliska metoder for
demontering av lager och komponenter minskar risken for skador pa komponenten eller dess sate.
Dessutom kan storre avdragskrafter anbringas med minimal anstrangning och maximal kontroll, vilket

ger snabb och saker demontering.

Med SKFs hydrauliska monterings- och demonteringsmetoder kan du:

o F3 battre kontroll s& att precision, noggrannhet och repeterbarhet kan uppnas.

e Minimera risken for skador pa lager, komponenter och axlar.
e Minska det manuella arbetet.
o Forbattra personalsakerheten.

Enkelt att montera och demontera lager och komponenter

SKF tryckoljemetod

Med SKF tryckoljemetod kan lager och andra komponenter med fast passning monteras pa ett sakert,
kontrollerat och snabbt satt. Metoden kréaver inte att nagra kilspar frases pa axeln, vilket sparar
vardefull tid och pengar i material och produktion. Fasta passningar har lange ansetts tillforlitliga for
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att overfora stora vridmoment. Fast passning ar mycket ofta den enda [6sningen for att uppratta en

koppling mellan nav och axel vid intermittenta eller varierande belastningar.

Enkel och snabb lagerdemontering utan anstriangning

Nar SKF tryckoljemetoden anvands separeras anliggningsytorna av en
tunn oljefilm som sprutas in under hégt tryck, och pa sa satt praktiskt taget
eliminerar friktionen mellan dem. Metoden &r mangsidig och kan anvandas
for demontering av lager och andra komponenter som ar monterade pa
antingen cylindriska eller koniska saten. Nar metoden anvands for att
demontera komponenter monterade pa cylindriska saten kan den
insprutade oljan minska den erforderliga avdragskraften med upp till 90 %.
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Nar SKF tryckoljemetod anvands for att demontera lager och komponenter
som ar monterade pa koniska saten upphavs den fasta passningen helt av
den insprutade oljan. Komponenten skjuts darefter av fran satet med stor
kraft sd att ingen avdragare behdver anvandas. | dessa fall maste en
stoppmutter anvandas for att kontrollera borttagningen av komponenten.
Fér montering och demontering av lager krévs vanligen ett oljetryck pa
under 100 MPa (14 500 psi) och SKFs hydraulpumpar kan anvandas. Vid
inbyggnader som kopplingar, kugghjul och hjul for jarnvagsfordon ar det
vanligare med tryck pa 300 MPa (43 500 psi). | dessa fall bor SKF
oljeinjektorer anvandas.
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Montering
Koniska axlar

A -

Demontering
Cylindriska axlar

n .

Koniska axlar

A Metod

Genom att spruta in olja mellan tva koniska
ytor skapas en tunn oljefilm, vilket minskar
friktionen mellan ytorna och foljaktligen
markant den monteringskraft som kravs.
Den tunna oljefilmen minimerar ocksa
risken for metallisk kontakt vid montering
och darmed risken for att komponenter
skadas.

B Forberedelser

Vid tillverkning forses axlar med oljekanaler
och spar. Kontakta SKFs tekniska support
for teknisk information om hur axlarna ska
forberedas.

Funktion

Lagren trycks upp pa axeln med hjalp av en
SKF HMV .. E-mutter. Kraften som kravs for
att montera lagret minskar om olja spruta
in mellan axeln och lagret. Detta ar vanligt
vid storre lager.

akF

B Metod

Genom att spruta in olja med en bestamd
viskositet mellan tva ytor med krymppassning
separeras ytorna av en tunn oljefilm.
Avdragskraften som sedan kravs minskar
avsevart. Den tunna oljefilmen minimerar
ocksa risken for metallisk kontakt vid
demontering och darmed risken for att
komponenter skadas.

B Forberedelser

Vid tillverkning forses axlar med oljekanaler
och spar. Kontakta SKFs tekniska support for
teknisk information om hur axlarna ska
forberedas.

Funktion

Demonteringen av lager underlattas genom
att pumpa in olja under tryck mellan
anliggningsytorna. Nar oljetrycket har byggts
upp kan komponenten demonteras fran axeln
med minimal anstrangning.

A Metod

Att spruta in olja mellan tva koniska ytor
skapar en reaktionskraft som kan bli avsevard
eftersom oljan ocksa fungerar som en
"hydraulcylinder” som kan skjuta av den yttre
komponenten.

E Forberedelser

Vid tillverkning forses axlar med oljekanaler
och spar. Kontakta SKFs tekniska support for
teknisk information om hur axlarna ska
forberedas.

Funktion

Lager demonteras genom att olja sprutas in
mellan anliggningsytorna och nar tillrackligt
tryck har uppnatts skjuts lagret av. En mutter
maste anvandas sa att inte lagret skjuts av
axeln.
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Hydrauliska verktyg

Noggrann montering av SKF sfariska rullager och CARB toroidrullager pa
koniska saten och hylsor

SKF uppdrivningsmetod

SKF uppdrivningsmetod ar en valbeprovad metod, unik for SKF, for att exakt stalla in SKF sfariska
rullager och CARB toroidrullager monterade pa koniska saten. | metoden anvands en hydraulisk
mutter av typ SKF HMV _.E forsedd med en matklocka och en mycket noggrann digital manometer
monterad pa den valda pumpen.

Korrekt grepp uppnas genom att kontrollera lagrets axiella uppdrivning fran ett férutbestamt
startlage, som bestams baserat pa trycket i SKF HMV..E-hydraulmuttern. Nasta steg kontrolleras
genom att lagret drivs upp en beraknad stracka pa det koniska satet.

Trycket vid startlaget och uppdrivningsstrackan for manga SKF-lager kan faststéllas med
programmet for SKF uppdrivningsmetod, som finns pa skf.com och eller via i0S- eller Android-appen
som gar att ladda ner for smartphones och surfplattor. SKF uppdrivningsmetod gar ocksa att hitta i
SKFs unika informationstjanst for montering och demontering av lager, skf.com/mount.

o Exaktare och enklare att anvanda an bladmatt.

e Minskar monteringstiden avsevart for sfariska rullager och CARB toroidrullager.

e Det enda lampliga sattet att montera tatade sfariska rullager och CARB toroidrullager
fran SKF.

SKF uppdrivningsmetod Utrustning for SKF uppdrivningsmetod
Beteckning Beskrivning
HMV ..E (t.ex. HMV 54E) Hydraulisk mutter med metrisk ganga
HMVC ..E (t.ex. HMVC 54E) Hydraulisk mutter med tumganga
729124 DU (for muttrar < HMV 54E) Pump med digital manometer (MPa/psi)
TMJL 100DU (for muttrar < HMV 92E) Pump med digital manometer (MPa/psi)
TMJL 50DU (HMV ..E-muttrar i alla storlekar) Pump med digital manometer (MPa/psi)
THGD 100 Endast digital manometer (MPa/psi)
TMCD 10R Horisontell matklocka (0-10 mm)

2 e e TMCD 5P Vertikal matklocka (0-5 mm)
’ App Store TMCD 1/2R Horisontell matklocka (0-0,5 in.)
GETITON

Tekniska data — Hydraulpumpar

Beteckning 729124 DU TMJL 100DU TMJL 500U

Maxtryck 100 MPa (14 500 psi) 100 MPa (14 500 psi) 50 MPa (7 250 psi)

Volym/slag 0,5cm3 1,0cm3 3,5cm3

Oljebehéllarens volym 250 cm? 800 cm? 2700 cm?

Digital MPa/psi MPa/psi MPa/psi

manometer

Obs! Alla ovanstdende pumpar levereras komplett med digital manometer, hdgtrycksslang och snabbkoppling.
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Steg for steg-anvisningar

En glidyta

1. Tareda pa om en eller tva ytor glider under montering,
se bilder.

2. Olja in alla anliggningsytor nagot med en tunn olja, t.ex. SKF LHMF 300, och
placera forsiktigt lagret pa axeln.

3. Anvand programmet fér SKF uppdrivningsmetod, appen eller skf.com/mount for
att berakna starttryck och erforderlig uppdrivningsstracka for lagret och
monteringsarrangemanget.

4. Driv upp lagret till startlaget genom att anbringa erforderligt tryck pa den
hydrauliska muttern. Kontrollera trycket pa den digitala manometern som sitter
pa den valda pumpen.

Tva glidytor

5. Driv upp lagret langs axeln till beraknad stracka enligt vad som anges i

programmet, appen eller pa skf.com/mount. Den axiella uppdrivningen kan
overvakas med hjalp av en indikatorklocka. SKFs hydrauliska mutter HMV _.E ar
forberedd for indikatorklockor. Darefter monteras lagret pa axeln med lamplig
passning och lampligt kvarvarande glapp.

==
=

For anvandning med den aldre generationen hydrauliska muttrar SKF HMV(C)
SKF hydraulisk uppdrivningsadapter for muttrar HMVA 42/200

SKF uppdrivningsmetod ar den basta metoden for att montera SKF sfariska rullager och CARB
toroidrullager pa koniska saten. Om adaptern anvands i kombination med en SKF indikatorklocka
kan tidigare generationer av SKF HMV-muttrar anvandas med SKF uppdrivningsmetod. Adaptern
kan anvandas med muttrar i storlekarna SKF HMV(C) 42 till HMV(C) 200.

Adaptern behdvs inte for den nuvarande generationen av SKF HMV(C) ..E-muttrar.

e En adapter passar den aldre generationen muttrar i storlek SKF HMV(C) 42 upp till 200.
e Robust konstruktion.

o Latt att fasta pa SKF HMV-muttern med starka magneter.

e Anvands tillsammans med SKF indikatorklockor.
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Hydrauliska verktyg

Enkel applicering av stora uppdrivningskrafter
Hydrauliska muttrar i HMV ..E-serien

Att montera lager pa koniska saten kan vara svart och tidskravande. Med SKFs hydrauliska mutter
anbringar man enklare och snabbare de hoga uppdrivningskrafter som kravs for att montera lager.
Aven demontering av lager monterade pa klam- eller avdragshylsor r ofta svart och tidskravande.
Dessa problem kan reduceras med hjalp av SKFs hydrauliska muttrar. Olja pumpas in i muttern och
kolven pressas ut med en sadan kraft att hylsan frigors. Alla SKF HMV ..E-muttrar levereras med en
snabbkoppling som passar SKF hydraulpumpar.

e Brett utbud av olika storlekar, som tacker axeldiametrar fran 50 till 1 000 mm som
standard.

o Komplett sortiment av tumgangor, serie HMVC ..E fran 1,967 upp till 37,410 in.

e Snabbkoppling kan monteras pa mutterns mantelyta eller sidoplan, sa att muttern kan
anvandas dven i tranga utrymmen.

e Enreservdelssats med kolvtatningar och en underhallssats medfljer som standard.

e Foratt muttern lattare ska kunna skruvas pa gangorna medfoljer en tub smorjmedel alla
muttrar i storlek HMV(C) 54E och uppat.

e Foratt muttern lattare ska kunna skruvas pa gangorna ar alla muttrar fran storlek
HMV(C) 54E forsedda med tva handtag och fyra passande hal pa mutterns sidoplan.

o Muttrar fran storlek HMV(C) 94E ar forsedda med lyftogla som underlattar hantering.

e P8 muttrar fran storlek HMV(C) 94E ar gangans ingdng markerad, vilket forenklar
inpassning av gangans position i forhallande till bade muttern och anslutande génga.

e Specialgangor och -storlekar finns pa begaran.

Tekniska data — HMV E-serien (metrisk)

Maximalt arbetsoljetryck med tillaten Beteckning HMV E
kolvférskjutning for HMV(C)...E-muttrar: Gangans form
HMV 10E - HMV 40E IS0 965/111-1980 toleransklass 6H
HMV 41E — HMV 200E 1SO 2901-1977 toleransklass 7H
e HMV(C) 60E och mindre Monteringsolja (rekommenderad) LHMF 300
80 MPa (11 600 psi) Rekommenderade pumpar
HMV 10E - HMV 54E 729124*/TMJL 100%*/728619 E/TMJL 50*
e HMV(C) 62—1OOE. HMV 56E — HMV 92E TMJL 100*/728619 E/TMJL 50*
40 MPa (5 800 pSl) HMV 94E — HMV 200E 728619 E/TMJL 50*
e HMV(C) 102E och storre Snabbkopplingsnippel 729832 A(ingar)
25 MPa (3 600 psi) Andra typer finns tillgangliga
Muttrar med tummatt HMVC E-serien

* Finns aven med digital manometer (se sidan 71)

60 akF



Montering

HMV ..E-mutter for uppdrivning ~ HMV ..E-mutter som skruvas pa HMV ..E-mutter for uppdrivning av HMV .E-mutter och
av lager pa ett koniskt sate. axeln for indrivning av en lager pa klamhylsa. stoppmutter for indrivning av
avdragshylsa. avdragshylsa.
Demontering
HMV ..E-mutter och stoppring for att HMV .E-mutter for att lossa en

pressa av en klamhylsa. avdragshylsa.

Bestallningsinformation och matt - HMV E-serien (metrisk)

Beteckning Tillaten Kolv- Vikt
kolv- area
forskjutning
G dyg d, d; B By
ganga mm mm mm mm mm mm mm? kg
HMV 10E M50x1,5 50,5 104 114 38 4 5 2900 2,70
HMV 11E M55x2 55,5 109 120 38 4 5 3150 2,75
HMV 12E M60x2 60,5 115 125 38 5 5 3300 2,80
HMV 13E M65x2 65,5 121 130 38 5 5 3600 3,00
HMV 14E M70x2 70,5 127 135 38 5 5 33800 3,20
HMV 15E M75x2 755 132 140 38 5 5 4000 3,40
HMV 16E M80x2 80,5 137 146 38 5 5 4200 3,70
HMV 17E M85x2 85,5 142 150 38 5 5 4 400 BY5
HMV 18E M90x2 90,5 147 156 38 5 5 4700 4,00
HMV 19E M95x2 95,5 153 162 38 5 5 4900 4,30
HMV 20E M100x2 100,5 158 166 38 6 5 5100 4,40
HMV 21E M105x2 105,5 163 172 38 6 5 5300 4,65
HMV 22E M110x2 110,5 169 178 38 6 5 5600 4,95
HMV 23E M115x2 115,5 174 182 38 6 5 5800 5,00
HMV 24E M120x2 120,5 179 188 38 6 5 6000 525
HMV 25E M125x2 1255 184 192 38 6 5 6200 535
HMV 26E M130x2 1305 190 198 38 6 5 6 400 5,65
HMV 27E M135x2 1355 195 204 38 6 5 6 600 5,90
HMV 28E M140x2 140,5 200 208 38 7 5 6800 6,00
HMV 29E M145x2 145,5 206 214 39 7 5 7300 6,50
HMV 30E M150x2 150,5 211 220 39 7 5 7500 6,60
HMV 31E M155x3 55,5 218 226 39 7 5 8100 6,95
HMV 32E M160x3 160,5 224 232 40 7 6 8600 7,60
HMV 33E M165x3 165,5 229 238 40 7 6 8900 7,90
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I Hydrauliska verktyg

Bestallningsinformation och matt — HMV E-serien (metrisk)

Beteckning G d, d, dy B B, Tilldten Kolv- Vikt
kolv- area
forskjutning
ganga mm mm mm mm mm mm mm?
HMV 34E M170x3 170,5 235 244 41 7 6 9400 8,40
HMV 36E M180x3 180,5 247 256 41 7 6 10300 9,15
HMV 38E M190x3 191 259 270 42 8 7 11500 10,5
HMV 40E M200x3 201 271 282 43 8 8 12500 11,5
HMV 41E Tr205x4 207 276 288 43 8 8 12800 12,0
HMV 42E Tr210x4 212 282 294 bt 8 9 13 400 12,5
HMV 43E Tr215x4 217 287 300 bt 8 9 13700 13,0
HMV 44E Tr220x4 222 293 306 bt 8 9 14 400 135
HMV 45E Tr225x4 227 300 312 45 8 9 15 200 14,5
HMV 46E Tr230x4 232 305 318 45 8 9 15500 14,5
HMV 47E Tr235x4 237 311 326 46 8 10 16 200 16,0 e
HMV 48E Tr240x4 242 316 330 46 9 10 16 500 16,0
HMV 50E Tr250x4 252 329 342 46 9 10 17 600 17,5 G g | [‘Bl
HMV 52E Tr260x4 262 341 356 47 9 11 18800 19,0 — —
HMV 54E Tr270x4 272 352 368 48 9 12 19800 20,5
HMV 56E Tr280x4 282 363 380 49 9 12 21100 22,0 I
HMV 58E Tr290x4 292 375 390 49 9 13 22 400 22,5
HMV 60E Tr300x4 302 386 404 51 10 14 23600 25,5
HMV 62E Tr310x5 312 397 416 52 10 14 24900 27,0 d 6 dy d>
HMV 64E Tr320x5 322 409 428 53 10 14 26300 29,5
HMV 66E Tr330x5 332 419 438 53 10 14 27000 30,0
HMV 68E Tr340x5 342 430 450 54 10 14 28 400 31,5 — 1
HMV 69E Tr345x5 347 436 456 54 10 14 29 400 325
HMV 70E Tr350x5 352 442 A 56 10 14 29900 35,0 -
HMV 72E Tr360x5 362 455 472 56 10 15 31300 35,5
HMV 73E Tr365x5 367 460 482 57 11 15 31700 38,5
HMV 74E Tr370x5 372 466 486 57 11 16 32800 39,0
HMV 76E Tr380x5 382 476 498 58 11 16 33500 40,5
HMV 77E Tr385%5 387 483 504 58 11 16 34700 41,0
HMV 80E Tr400x5 402 499 522 60 11 17 36700 455
HMV 82E Tr410x5 412 510 534 61 11 17 38300 48,0
HMV 84E Tr420x5 422 522 546 61 11 17 40000 50,0
HMV 86E Tr430x5 432 532 556 62 11 17 40800 52,5
HMV 88E Trb40x5 442 543 566 62 12 17 42500 54,0
HMV 90E Tr450x5 452 554 580 64 12 17 44100 57,5
HMV 92E Trb60x5 462 565 590 64 12 17 45100 60,0
HMV 94E Tr470x5 472 576 602 65 12 18 46900 62,0
HMV 96E Tr480x5 482 587 612 65 12 19 48 600 63,0
HMV 98E Trb90x5 492 597 624 66 12 19 49500 66,0
HMV 100E Tr500x5 502 609 636 67 12 19 51500 70,0
HMV 102E Tr510x6 512 624 648 68 12 20 53300 74,0
HMV 104E Tr520x6 522 634 658 68 13 20 54300 75,0
HMV 106E Tr530x6 532 645 670 69 13 21 56 200 79,0
HMV 108E Tr540x6 542 657 682 69 13 21 58 200 81,0
HMV 110E Tr550x6 552 667 693 70 13 21 59 200 84,0
HMV 112E Tr560x6 562 678 704 71 13 22 61200 88,0
HMV 114E Tr570x6 572 689 716 72 13 23 63200 91,0
HMV 116E Tr580x6 582 699 726 72 13 23 64 200 94,0
HMV 120E Tr600x6 602 721 748 73 13 23 67300 100
HMV 126E Tr630x6 632 754 782 74 14 23 72900 110
HMV 130E Tr650x6 652 775 804 75 14 23 76 200 115
HMV 134E Tr670x6 672 796 826 76 14 24 79500 120
HMV 138E Tr690x6 692 819 848 77 14 25 84 200 127
HMV 142E Tr710x7 712 840 870 78 15 25 87700 135
HMV 150E Tr750x7 752 883 912 79 15 25 95 200 146
HMV 160E Tr800x7 802 936 965 80 16 25 103 900 161
HMV 170E Tr850x7 852 990 1020 83 16 26 114 600 181
HMV 180E Tr900x7 902 1043 1075 86 17 30 124100 205
HMV 190E Tr950x8 952 1097 1126 86 17 30 135 700 218
HMV 200E Tr1000x8 1002 1150 1180 88 17 34 145 800 239
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Tekniska data — HMVC E-serien (tum)

Beteckning HMVCE
Gangans form
HMVC 10E - HMVC 64E Ganga klass 3 enligt amerikansk standard
HMVC 68E - HMVC 190E (American National Form Threads)
ACME-universalgangor klass 3 G
Monteringsolja LHMF 300
Rekommenderade pumpar
HMVC 10E - HMVC 52E 729124/TMJL100/728619 E/TMJL 50
HMVC 56E - HMVC 92E TMJL 100/728619 E/TMJL 50
HMVC 94E - HMVC 190E 728619 E/TMJL 50
Snabbkopplingsnippel 729832 A(ingar)
Andra typer finns tillgangliga
Muttrar med tummatt HMVC E-serien

Bestallningsinformation och matt - HMVC E-serien (tum)

Beteckning Delnings- Gangor Tilldten Kolv- Vikt
diameter kolv- area
forskjutning
G dq d, d3 B B,
tum tum tum tum tum tum tum tum tumn? b
HMVC 10E 1,967 1,9309 18 2,0 41 4,5 1,5 0,16 0,20 4,5 6,0
HMVC 11E 2,157 2,1209 18 2,2 43 4,7 1,5 0,16 0,20 4,9 6,1
HMVC 12E 2,360 2,3239 18 2,4 4,5 4,9 1,5 0,20 0,20 51 6,2
HMVC 13E 2,548 2,5119 18 2,6 4,8 51 1,5 0,20 0,20 5,6 6,6
HMVC 14E 2,751 2,7149 18 2,8 5,0 53 1,5 0,20 0,20 5,9 71
HMVC 15E 2,933 2,8789 12 3,0 52 55 1,5 0,20 0,20 6,2 7,5
HMVC 16E 3,137 3,0829 12 3,2 5,4 57 1,5 0,20 0,20 6,5 8,2
HMVC17E 3,340 3,2859 12 3.4 5,6 59 1,5 0,20 0,20 6,8 83
HMVC 18E 3,527 3,4729 12 3,6 58 6,1 1,5 0,20 0,20 73 8.8
HMVC 19E 3,730 3,6759 12 38 6,0 6,4 1,5 0,20 0,20 7,6 9,5 =~ B =
HMVC 20E 3,918 3,8639 12 4,0 6,2 6,5 1,5 0,24 0,20 7.9 9,7 G/, — By
HMVC 21E 4,122 4,0679 12 4,2 6,4 6,8 1,5 0,24 0,20 8,2 10,3 ~ "
HMVC 22E 4,325 4,2709 12 4,4 6,7 7,0 1,5 0,24 0,20 8,7 10,9 ]
HMVC 24E 4,716 4,6619 12 4,7 7,0 7.4 1,5 0,24 0,20 9,3 11,6 -
HMVC 26E 5,106 5,0519 12 51 7.5 7.8 1,5 0,24 0,20 9,9 12,5
HMVC 28E 5,497 5,4429 12 55 7,9 8,2 1,5 0,28 0,20 10,5 13,2
HMVC 30E 5,888 5,8339 12 59 83 8,7 1,5 0,28 0,20 11,6 14,6 4 6 4 d
HMVC 32E 6,284 6,2028 8 6,3 8,8 9,1 1,6 0,28 0,24 13,3 16,8
HMVC 34E 6,659 6,5778 8 6,7 9,3 9,6 1,6 0,28 0,24 14,6 18,5
HMVC 36E 7,066 6,9848 8 7.1 9,7 10,1 1,6 0,28 0,24 16,0 20,2 |
HMVC 38E 7,472 7,3908 8 7,5 10,2 10,6 1,7 0,31 0,28 17,8 231 -
HMVC 40E 7,847 7,7658 8 7.9 10,7 111 1,7 0,31 0,31 19,4 25,4 — —
HMVC 44E 8,628 8,5468 8 8,7 11,5 12,0 1,7 0,31 0,35 22,3 29,8
HMVC 46E 9,125 9,0440 8 9,1 12,0 12,5 1,8 0,31 0,35 24,0 31,9
HMVC 48E 9,442 9,3337 6 9,5 12,4 13,0 1,8 0,35 0,39 25,6 353
HMVC 52E 10,192 10,0837 6 10,3 13,4 14,0 1,9 0,35 0,43 29,1 41,9
HMVC 54E 10,604 10,4960 6 10,7 13,9 14,5 1,9 0,35 0,47 30,7 45,2
HMVC 56E 11,004 10,8957 6 111 14,3 15,0 1,9 0,35 0,47 32,7 48,5
HMVC 60E 11,785 11,6767 6 11,9 15,2 15,9 2,0 0,39 0,55 36,6 56,2
HMVC 64E 12,562 12,4537 6 12,7 16,1 16,9 21 0,39 0,55 40,8 65,0
HMVC 68E 13,339 13,2190 5 13,5 16,9 17,7 21 0,39 0,55 44,0 69,4
HMVC 72E 14,170 14,0500 5 14,3 17,9 18,6 2,2 0,39 0,59 48,5 783
HMVC 76E 14,957 14,8370 5 15,0 18,7 19,6 2,3 0,43 0,63 51,9 89,3
HMVC 80E 15,745 15,6250 5 15,8 19,6 20,6 2,4 0,43 0,67 56,9 100
HMVC 84E 16,532 16,4120 5 16,6 20,6 21,5 2,4 0,43 0,67 62,0 110
HMVC 88E 17,319 17,1990 5 17,4 21,4 223 2,4 0,47 0,67 65,9 119
HMVC 92E 18,107 17,9870 5 18,2 22,2 233 2,5 0,47 0,67 69,9 132
HMVC 96E 18,894 18,7740 5 19,0 231 24,1 2,6 0,47 0,75 75,3 139
HMVC 100E 19,682 19,5620 5 19,8 24,0 25,0 2,6 0,47 0,75 79,8 154
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I Hydrauliska verktyg

Bestallningsinformation och matt - HMVC E-serien (tum)

Beteckning Delnings- Gangor Tillaten Kolv- Vikt
diameter kolv- area
forskjutning
G dq d, d3 B B,
tum tum tum tum tum tum tum tum tum? b

HMVC 106E 20,867 20,7220 4 20,9 25,4 26,4 2,7 0,51 0,83 87,1 174
HMVC 112E 22,048 21,9030 4 22,1 26,7 27,7 2,8 0,51 0,87 94,9 194
HMVC 120E 23,623 23,4780 4 23,7 28,4 29,4 2,9 0,51 0,91 104,3 220
HMVC 126E 24,804 24,6590 4 24,9 29,7 30,8 2,9 0,55 0,91 113,0 243
HMVC 134E 26,379 26,2340 4 26,5 31,3 32,5 3,0 0,55 0,94 123,2 265
HMVC 142E 27,961 27,7740 3 28,0 331 34,3 31 0,59 0,98 135,9 298
HMVC 150E 29,536 29,3490 3 29,6 34,8 35,9 3,1 0,59 0,98 147,6 322
HMVC 160E 31,504 31,3170 3 31,6 36,9 38,0 31 0,63 0,98 161,0 355
HMVC 170E 33,473 33,2860 3 33,5 39,0 40,2 3,3 0,63 1,02 177,6 399
HMVC 180E 35,441 35,2540 3 35,5 41,1 42,3 3,4 0,67 1,18 192,4 452
HMVC 190E 37,410 37,2230 3 37,5 43,2 44,3 3,4 0,67 1,18 210,3 481
SKF hydraulpumpar SKF oljeinjektor
THAP 030E THAP E-serien
Tryckluftsdriven Tryckluftsdriven
oljeinjektor 30 MPa oljeinjektor 300 MPa
(4 350 psi) (43 500 psi)

400 MPa (58 000 psi)
TMJL 50
50 MPa (7 250 psi) 226400 E-serien

300 MPa (43 500 psi)

400 MPa (58 000 psi)
729124
100 MPa (14 500 psi) -

f 729101-serien

300 MPa (43 500 psi)

400 MPa (58 000 psi)
TMJL 100
100 MPa (14 500 psi)

THKI-serien

300 MPa (43 500 psi)

400 MPa (58 000 psi)
728619 E

150 MPa (21 750 psi)
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Oversikt for val av hydraulpump och oljeinjektor
Max. arbetstryck

Oljebehallarens

Anslutnings-

Pump Typ volym nippel Exempel pa inbyggnader )
30 MPa THAP 030E Tryckluftsdriven Separat behallare G3/4 SKF hydrauliska kammare for OK-koppling
pump
50 MPa TMJL 502 Handdriven pump 2700 cm? G Y4 Alla SKFs hydrauliska muttrar i HMV..E-serien
(7 250 psi) SKF hydrauliska kammare for OK-koppling
100 MPa 7291242 Handdriven pump 250 cm3 G 14 SKF HMV..E hydrauliska muttrar i storlek HMV 54
(14 500 psi) och mindre
Oljepafylining for sma lagersaten
TMJL 1002 Handdriven pump 800 cm? G 14 SKF HMV..E hydrauliska muttrar i storlek HMV 92
och mindre
Oljepafylining for medelstora lagersaten
150 MPa THAP 150E Tryckluftsdriven Separat behallare G3/a Bultspannare, propellrar
pump Oljeinsprutning for stora lagersaten
728619 E Handdriven pump 2550 cm? G 14 SKF hydrauliska muttrar HMV..E
Oljeinsprutning for stora lagersaten och
SKF Supergrip-bultar
300 MPa THAP 300E Tryckluftsdriven Separat behallare G3/a OK-kopplingar
oljeinjektor Stora tryckoljeforband
Oljeinsprutning for stora kugghjul och hjul for
jamvagsfordon
226400 E Handdriven 200 cm? G 34 OK-kopplingar
oljeinjektor Oljeinsprutning for kugghjul och hjul for
jarnvagsfordon
Tryckoljeforband
729101/ Tryckoljesats 200 cm? Flera olika OK-kopplingar
300MPA Oljeinsprutning for kugghjul och hjul for
jamvagsfordon
Tryckoljeforband
Sats med tillbehor for flera olika inbyggnader
THKI 300 Tryckoljedonssats 200 cm3 Flera olika Oljeinsprutning for kugghjul och hjul for
jamvagsfordon
Tryckoljeforband
Sats med tillbehor for flera olika inbyggnader
400 MPa THAP 400E Tryckluftsdriven Separat behallare G3/4 OK-kopplingar
(58 000 psi) oljeinjektor Stora tryckoljeforband
Oljeinsprutning for stora kugghjul och hjul for
jarnvagsfordon
226400 E/400  Handdriven 200 cm? G3/4 OK-kopplingar
oljeinjektor Oljeinsprutning for kugghjul och hjul for
jarvagsfordon
Tryckoljeforband
729101/ Tryckoljesats 200 cm? Flera olika OK-kopplingar
400MPA Oljeinsprutning for kugghjul och hjul for
jarmvagsfordon
Tryckoljeforband
Sats med tillbehor for flera olika inbyggnader
THKI 400 Tryckoljedonssats 200 cm3 Flera olika Oljeinsprutning for kugghjul och hjul for

jarmvagsfordon
Tryckoljeforband
Sats med tillbehor for flera olika inbyggnader

1) Den aktuella fasta passningen och inbyggnadens storlek kan innebéra att en pump/injektor med hégre tryck och/eller stérre behallarvolym krévs.

2) Finns dven med digital manometer (se sidan 71)
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Hydrauliska verktyg

Hydrauliska pumpar

50 MPa (7 250 psi)
SKF hydraulisk pump TMJL 50

SKFTMJL 50 ar framst avsedd for SKFs stora hydrauliska muttrar och
hydrauliska kammare for OK-kopplingar, men kan aven anvandas for
inbyggnader som erfordrar ett maxtryck pa 50 MPa (7 250 psi).

100 MPa (14 500 psi)
SKF hydraulisk pump 729124

SKF 729124 ar framst avsedd for SKFs hydrauliska muttrar (< HMV 54E)
for montering av lager och andra komponenter som kraver ett maxtryck pa
100 MPa (14 500 psi).

o Oljebehallarens volym: 250 cm3 (15 in.. 3).
e Utrustad med en manometer.
e Forpackad i en robust vaska.

e Oljebehallare med stor volym: 2 700 cm?.
e Overtrycksventil och uttag for manometer.
e Forpackad i en robust vaska.

Inbyggnader

e SKF hydrauliska muttrar < HMV 54E.

e Tryckoljeinbyggnader med ett maxtryck pa 100 MPa (14 500 psi).

e Forinbyggnader dar utrymmet inte medger anvandning av en
snabbkoppling och nippel, t.ex. AOH-hylsor, finns en specialpump
som leder in skruvarna i en G1/4-koppling (SKF 729124 A).

Inbyggnader

o SKF hydrauliska kammare for OK-koppling.

e SKFs hydrauliska muttrari alla storlekar.

o Tryckoljeinbyggnader med ett maxtryck pa
50 MPa (7 250 psi).

Tekniska data

Beteckning TMJL 50 729124 TMJL 100 728619 E

Maximalt tryck 50 MPa (7 250 psi) 100 MPa (14 500 psi) 100 MPa (14 500 psi) 150 MPa (21 750 psi)

Oljebehéllarens volym 2700 cm3 250 cm? 800 cm? 2550 cm?

Volym/slag 3,5cm3 0,5cm3 1,0cm3 Forsta slaget: 20 cm3 under 2,5 MPa
Andra slaget: 1 cm3 under 2,5 MPa

Langd pa tryckslang monterad 3000 mm 1500 mm 3000 mm 3000 mm

med snabbkoppling
Anslutningsnippel (ingér)
Vikt

SKFs samtliga hydrauliska pumpar ar fyllda med SKF monteringsolja och levereras med en extra liter olja.
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631/4-snabbkoppling
12 kg

63/4-snabbkoppling
3,5kg

61/4-snabbkoppling
13 kg

61/4-snabbkoppling
11,4 kg
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Stor oljebehallare: 100 MPa (14 500 psi)
SKF hydraulisk pump TMJL 100

SKFTMJL 100 ar framst avsedd for hydrauliska muttrar (< HMV 92E) for
montering av lager och andra komponenter som kraver ett maxtryck pa
100 MPa (14 500 psi).

e Oljebehallarens volym: 800 cm?3.
e Utrustad med en manometer.
e Forpackad i en robust vaska.

Inbyggnader
e SKF hydrauliska muttrar < HMV 92E.
e Tryckoljeinbyggnader med ett maxtryck pa
100 MPa (14 500 psi).
e Passar SKF hydrauliska avdragare i TMHP-serien.

LHMF 300 LHDF 900

akF

150 MPa (21 750 psi)
SKF hydraulisk pump 728619 E

SKF 728619 E ar en tvastegspump avsedd for anvandning med
SKF Supergrip-bultar och for montering av lager och andra komponenter
som kraver ett maxtryck pa 150 MPa (21 750 psi).

e Oljebehallarens volym: 2 550 cm?.
e Hogtryckspumpning i tva steg.

e Utrustad med en manometer.

e Forpackad ien robust vaska.

Inbyggnader

e SKF Supergrip-bultar.

o Tryckoljeinbyggnader med ett maxtryck pa
150 MPa (21 750 psi).

e SKFs hydrauliska muttrari alla storlekar.

SKF monteringsolja LHMF 300 och
SKF demonteringsolja LHDF 900

SKFs monterings- och demonteringsoljor passar for anvandning med
SKFs hydrauliska utrustning, inkl. hydraulpumpar, HMV ..E-muttrar och
tryckoljeverktyg for montering och demontering. SKFs samtliga
hydrauliska pumpar ar fyllda med SKF monteringsolja LHMF 300 och
levereras med en extra liter olja.

For mer information, se sidan 76.
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Hydrauliska verktyg

Oljeinjektorer

For att anvanda SKF tryckoljemetod finns en rad olika oljeinjektorer, tryckoljesatser och
tryckoljedonssatser. Beroende pa modell kan arbetstryck upp till 400 MPa

(58 000 psi) uppnas. Tack vare ett omfattande sortiment av hogtryckstillbehor, t.ex.
ror, anslutningsnipplar, forlangningsror och pluggar, kan SKF oljeinjektorer anvandas
for flera olika inbyggnader.

SKF tryckoljesatseri 729101 -serien

Tekniska data

300 och 400 MPa (43 500 och 58 000 psi)
SKF oljeinjektor i 226400 E-serien

226400 Eserien lampar sig for anvandning med flera olika inbyggnader
tillsammans med SKF tryckoljemetoden. Injektorn levereras med en
oljebehallare i en kompakt barvaska. Injektorn kan monteras direkt pa
arbetsstycket eller anslutas till ett adapterhus for att skapa en golvstaende
variant, vilket gor det enkelt att ansluta manometrar och hogtrycksror. For
inbyggnader som kraver ett tryck pa 400 MPa (58 000 psi) kan SKF
226400 E/400 anvandas.

e |attanvand.
o Kompakt barvaska.
e Nar trycket slapps rinner den oanvanda oljan automatiskt tillbaka till
behallaren, vilket minimerar risken for oljeldckage.
o Oljebehallarens volym: 200 cm?3.
e Kan anvandas med en rad olika inbyggnader, daribland:
— Adapterhus
— Manometrar
— Hogtrycksror
— Anslutningsnipplar

Beteckning 226400 E 226400 E/400 THKI 300 THKI 400
729101/300MPA 729101/400MPA

Maximalt tryck 300 MPa 400 MPa 300 MPa 400 MPa

(58 000 psi) (43 500 psi) (58 000 psi)

Volym per slag 0,23 cm? 0,23 cm? 0,23 cm3 0,23 cm3
(0,014 in.3) (0,014 in.3) (0,014 in.3) (0,014 in.3)

Oljebehéllarens kapacitet 200 cm3 200 cm? 200 cm? 200 cm?3
(12,2in.3) (12,2in.3) (12,2n.3) (12,2in.3)

Génga G3/4 G3/4 63/4 G3/4
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300 och 400 MPa (43 500 och 58 000 psi)
SKF tryckoljesatser i 7291071 -serien

SKF tryckoljesatseri 729101 Eserien lampar sig for anvandning med flera

olika inbyggnader tillsammans med SKF tryckoljemetoden. Varje sats ar
komplett och innehaller en SKF oljeinjektor, hogtrycksrér, manometer,

adapterhus och flera olika anslutningsnipplar.

Injektorn kan antingen anvandas direkt pa inbyggnaden eller anslutas

till ndgot av de medfdljande tillbehdren.

Alla delar ar forpackade i en robust, kompakt barvaska for anvandning

ute pa faltet.

Nar trycket slapps rinner den oanvanda oljan automatiskt tillbaka till

behallaren, vilket minimerar risken for oljeléckage.
Oljebehéllarens volym: 200 cm3.

300 och 400 MPa (43 500 och 58 000 psi)

SKF tryckoljedonssatser i THKI-serien

SKF THKI-serien anvands for montering och demontering av
tryckoljeférband i alla storlekar och inbyggnader som rullager, kopplingar,
kugghjul, svanghjul och hjul for jarnvagsfordon. Satsen bestar av en
oljeinjektor med stativ som ar komplett med hogtrycksror, manometer och
flera olika anslutningsnipplar.

e Sarskilt avsedd for anvandning i verkstad.

e Nar trycket slapps rinner den oanvanda oljan automatiskt tillbaka till
behallaren, vilket minimerar risken for oljeldckage.

o Oljebehallarens volym: 200 cm?3.

e Kan anvandas med inbyggnader som kraver ett maxtryck
pa upp till 400 MPa (58 000 psi).

Innehall
Beteckning 729101/300MPA 729101/400MPA THKI 300 THKI 400
Oljeinjektor 226400 E 226400 E/400 THKI 300 THKI 400
Adapterhus 226402 226402 227957 A 227957 A/400 MP
Manometer 1077589 1077589/3 1077589 1077589/3
Hogtrycksror (G3/4-1/4) 227957 A/4OOMP 227957 A/4OOMP 227957 A/4OOMP 227957 A/4OOMP
Anslutningsnippel (6 1/4-1/8) 1014357 A - 1014357 A =
Anslutningsnippel (G 1/4-1/2) 1016402E 1016402E 1016402E 1016402E
Anslutningsnippel (G 1/4-3/4) 228027E 228027E 228027E 228027E
Monteringsolja - - LHMF 300/1 LHMF 300/1
Barvaska Ja Ja Ja Ja
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Hydrauliska verktyg

30, 150, 300 och 400 MPa (4 350, 21 750, 43 500 och 58 000 psi)
SKF tryckluftsdrivna hydraulpumpar och oljeinjektorer i THAP E-serien

Tryckluftsdrivna hydrauliska pumpar och oljeinjektorer i THAP E-serien finns i fyra
olika tryckversioner. De kan anvandas for montering av OK-kopplingar och stora
tryckoljeforband som lager, svanghjul, kopplingar och hjul i jarvagsfordon.

THAP E-enheten bestar av en hydraulpump eller en oljeinjektor med hogt tryck som
drivs av en luftmotor.

De levereras i en robust [ada som innehaller sug- och returslangar med snabbkopplingar.
Enheterna kan aven levereras som kompletta satser med en THAP E och tillbehor som
manometer, hogtrycksror eller tryckslang.

e Tidsbesparingar i jamforelse med handdrivna pumpar och oljeinjektorer.
e Barbar.

e Kontinuerligt flode av olja.

e Intern lufttrycksbegransare ger saker drift.
e Lagt luftvolymbehov.

o Brett drifttemperaturomrade.

¢ Robusta forvaringslador.

¢ [ ag-, medel- och hogtrycksenheter.

Inbyggnader

o SKF OK-kopplingar

e Montering av lager

e Montering av fartygspropellrar, roder,

hjul till jarnvagsfordon och liknande tillampningar THAP E/SK1

THAP E
Tekniska data
Beteckning THAP 030E THAP 150E THAP 300E THAP 400E
Nominellt hydraultryck 30 MPa (4 350 psi) 150 MPa (21 750 psi) 300MPa (43 500 psi) 400MPa (58 000 psi)
Lufttryck vid drift ) 7 bar (101,5 psi) 7 bar (101,5 psi) 7 bar (101,5 psi) 7 bar (101,5 psi)
Volym/slag 10 cm3 (0,61 in.3) 1,92cm3  (0,121in.3) 0,83cm3 (0,05 in.3) 0,64 cm3  (0,039in.3)
Oljeutlopp G3/4 63/4 G3/4 G3/4
Langd 350mm  (13,9in.) 350mm  (13,9in.) 405mm  (16in.) 405mm  (16in.)
Hojd 202mm  (8in.) 202mm  (8in.) 202mm  (8in.) 202mm  (8in.)
Bredd 171 mm (6,7 in.) 171 mm  (6,7in.) 171 mm  (6,7in.) 171 mm  (6,7in.)
Vikt 11,5kg (25,3 b) 11,5 kg (25,3 Ib) 13 kg (28,6 Ib) 13 kg (28,6 Ib)

Finns dven som komplett sats med barvaska

THAP 030E/SK1 Bestar av pump, hogtrycksslangar och anslutningsnipplar.

THAP 150E/SK1 Bestar av pump, manometer, hogtrycksslangar och anslutningsnipplar.
THAP 300E/SK1 Bestar av oljeinjektor, manometer och hégtrycksror.

THAP 400E/SK1 Bestar av oljeinjektor, manometer och hogtrycksror.

U Lufttryck p& 6ver 7 bar begransas automatiskt till 7 bar med en intern lufttrycksbegransare.
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100 till 400 MPa (14 500 till 58 000 psi)
SKF manometrar

SKFs manometrar ar utformade for att passa SKF hydraulpumpar och SKF oljeinjektorer.
Manometrarna ar fyllda med vatska och/eller férsedda med en begransningsskruy for att dampa
eventuella tryckfall och pa sa satt forebygga skador. Sakerhetsglas och 6vertrycksmembran ar
standard for alla manometrar och samtliga ar tvaskaliga (MPa/psi).

o Tacker tryck pa 100 till 400 MPa (14 500 till 58 000 psi).

e Skydd mot plotsliga tryckfall.

o Sakerhetsglas och dvertrycksmembran pa alla manometrar.
o Hus i rostfritt stal.

o Tvaskaliga, MPa/psi.

o Lattattlasa av, mycket tydliga gula matartavlor.

Den digitala oljemanometern THGD 100
anvands for att noggrant mata hydraultrycket
vid montering av lager med hjalp av SKF
uppdrivningsmetod.

e Jus o

> “."TTI’!

1077587 1077589/3 2 1077587/2

1077589

Tekniska data

Beteckning Tryckomrade Diameter (H) Anslutningsganga  Vikt Noggrannhet
MPa psi mm tum kg b % av full skala

1077587 0-100 0-14 500 110 4,33 612 1,00 2,2 1

1077587/2 0-100 0-14 500 69 2,72 64 0,25 0,6 1,6

THGD 100 Y 0-100 0-15 000 79 3,10 64 0,54 1,2 +0,1

1077589 0-300 0-43 500 110 4,33 612 1,00 2,2 1

1077589/3 0-400 0-58 000 110 4,33 612 1,00 2,2 1

1) Digital manometer
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I Hydrauliska verktyg

Tillbehor

Tekniska data

Flexibel losning for att ansluta SKFs utrustning for tryckoljemetoden

SKF hogtrycksror

(21 750psi). De bestar av ett stalror med en stalkula i bada andarna.

e Flexibel anslutning for annat an lager, t.ex. kugghjul, hjul till jarnvagsfordon och kopplingar.
o Alla rér genomgar tryckprovning under tillverkning.
e Speciallangder pa upp till 4 000 mm kan tillverkas pa begaran.

SKF hogtrycksror kan anvandas nar SKFs utrustning for tryckoljemetoden inte kan anslutas direkt till ett
tryckoljeforband. De anvands vanligen for annat an lager dar oljetrycket vid insprutning overstiger 150 MPa

Tva vridbara anslutningsnipplar pressar kulorna mot anslutningshalets sate och tatar mot oljelackage.

Beteckning Matt Vikt
G (e A Ay Dy Dy L
mm tum mm tum mm tum mm tum mm tum kg b
227957 A/4LOOMP  G/4 G3/4 17,3 0,68 36,9 1,45 1111 044 15,88 0,63 2000 78 0,4 0,9
227958 A/4OOMP  G3/4 G3/4 36,9 1,45 36,9 1,45 15,88 0,63 15,38 0,63 2000 78 0,6 1,3
1020612 A G4 G4 17,3 0,68 173 068 11,11 044 11,11 0,44 1000 39 0,5 1,1

Maximalt arbetstryck
Antal testade

Rorets ytterdiameter
Rorets innerdiameter
Rorets minsta bgjradie

Rorlangder

400 MPa (58 000 psi)

100 % ) \—

T — )
6 mm A Eﬁ Kd:/\;l[)m G1 /Il

1,6 mm /T
100 mm L

Mellan 1 000 mm och 4 000 mm
kan bestallas, t.ex. 227957 $/3000 (3 000 mm langt)

Maximalt arbetstryck upp till 150 MPa(21 750 psi)

/ SKEF flexibla hogtrycksslangar

SKF flexibla hogtrycksslangar ar avsedda for anvandning med snabbkoppling
SKF 729831 A och nippel SKF 729832 A pa SKFs sortiment av hydraulpumpar.

Beteckning Haldiameter  Ytterdiameter Maximalt Minsta Minsta bojradie  Anslutningsganga Arbets- Langd Vikt
arbetstryck sprangtryck temperatur
mm tum  mm  tum MPa  psi MPa  psi mm  tum °C °F mm tum kg b
729126 6,4 025 13,4 053 100 14500 320 46400 80 3,2 G4 -40/100 —40/212 1500 59 0,65 1,4
729834 48 019 11,6 046 150 21750 450 65250 130 5,1 G4 -10/100 14/212 3000 118 10 22
1500 | 3000 |
i | i | i
oo O (e R JH0 e o w1 [ ™y e
! | f -
alCF
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Tekniska data

Sakerhetsanmarkning:

Dessa hogtrycksror har en maximal livslangd av sakerhetsskal.
SKF samtliga hogtrycksror ar markta med det &r da deras livslangd [Oper ut, t.ex. Anvand inte
efter 2023. Hogtrycksror ar markta med maximalt arbetstryck, t.ex. MAX 400 MPa.

Alla flexibla hogtrycksslangar aldras och efter ett antal ar kommer deras prestanda att forsamras.
SKF samtliga flexibla hogtrycksslangar ar markta med det ar da deras livslangd (6per ut, t.ex.

Livslangd upphor 2023.

For inbyggnader med klam- och avdragshylsa

SKF forlangningsror

M4 forlangningsror med anslutningsnippel
Gor det mojligt att ansluta en SKF hydraulpump
till en hylsas anslutningshal med M4-génga.
Forlangningsroret och anslutningsnippeln
bestalls var for sig.

M6 forlangningsror med anslutningsnippel
Gor det mojligt att ansluta en SKF hydraulpump
till en hylsas anslutningshal med M6-génga.
Forlangningsroret och anslutningsnippeln
bestalls var for sig.

Forlangningsror med G1/;,-ginga

Gor det mojligt att ansluta en SKF hydraulpump
till en hylsas anslutningshal med G1/4-ganga.
Kan anvandas for inbyggnader dar
direktanslutning med snabbkoppling inte ar
mojlig pa grund av hylsans placering.

Forlangningsror med G /g-ginga

Gor det mojligt att ansluta en SKF hydraulpump
till en hylsas anslutningshal med G/s-ganga.
Kan anvandas for inbyggnader dar
direktanslutning med snabbkoppling inte ar
méjlig pa grund av hylsans placering.

Beteckning Maxtryck
ror 50 MPa 95
234064/50MPA (7250 psi) ' < 1 | 414 M4 forlangningsror med
Mé x 0,5 =~ ————=="6 Gl 25,4 anslutningsnippel
nippel 50 MPa "3 -1s «l !
234063/50MPA (7 250 psi) =7l -4 |
ror 100 MPa ‘ 2
1077453/100MPA (14 500 psi) . dm 300 r_\m?l M6 férléngningsrdr med
' ; L G 254 anslutningsnippel

nippel 100 MPa 26 L L ‘m‘ T
1077454/100MPA (14 500 psi) "% L BT
ror gz . 400 Forlangningsror med 6/,-ginga
227966/100MPA (14 500 psi) d B : ! 4-9ang

G 15 % @[;Gm 20

; 2
47 L Jasl :

ror 100 MPa 300 . .
227965/100MPA (14 500 psi) 1] a W Forlangningsror med g1/ _gznga
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I Hydrauliska verktyg

Th

Tekniska data

For enkel anslutning av tryckslangar

SKF snabbkoppling och nipplar

En koppling och tva olika nipplar finns for att ansluta SKF hydraulpumpar till arbetsstycket.
Né&r nipplar med andra typer av gangor erfordras kan nagon av SKFs andra nipplar anvandas
for anslutning. SKF nippel 729832 A levereras som standard med alla SKF hydrauliska

muttrar i HMV ..E-serien.

Beteckning Ganga Matt Maximalt tryck

Koppling d, D, C A

729831A G4 24 mm 27 mm 58 mm 150 MPa (21 750 psi)
f | !
; lll I‘Iw i
f j

. S

Nipplar dq Dy B A

729832A G4 22 mm 14 mm 46 mm 150 MPa (21 750 psi) ~ B

729100 GY/s 17 mm 14 mm 43 mm 100 MPa (14 500 psi) !\EI i

‘ D1 dg

Tekniska data
Beteckning Ganga

9

Langd

Upp till 400 MPa (58 000 psi)

Tatningspluggar for oljekanaler och
ventilationsoppningar

SKF tatningspluggar ar avsedda for tatning av oljeanslutningar vid ett maxtryck pa 400
MPa (58 000 psi).

233950 E GYa
729944 E G2
1030816 E G3/a

Maximalt arbetstryck 400 MPa (58 000 psi)

15 mm
17 mm

23 mm

Gl/y -

—45

- 15—

Plugg 233950 E

@8 @11

P f
" By

Llﬂ‘

Plugg 729944 E

re

Plugg 1030816 E
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SKF anslutningsnipplar

SKF tillhandahaller ett brett utbud av anslutningsnipplar som tacker manga
olika gdngkombinationer och -storlekar. De anvands som fattningar sa att
ror och slangar kan anslutas till olika gangstorlekar.

Tekniska data — Nipplar med metriska rorgangor och G-rérgangor

Beteckning Max. arbetstryck ~ Matt Nyckelvidd
G G, A Ay G, G3 L
MPa  psi mm tum mm  tum mm  tum mm  tum mm  tum mm
1077456/100MPA M8 Mé 100 14500 11 0,43 5 0,20 15 0,59 9 0,35 33 1,30 10
1077455/100MPA  G1/s M6 100 14500 11 0,43 7 0,28 15 0,59 9 0,35 33 1,30 10
1014357 A GYs G4 300 43500 25,4 1,00 7 0,28 15 0,59 15 0,59 43 1,69 22
1009030 B Gls  G3s 300 43500 25,4 1,00 7 0,28 15 0,59 15 059 42 1,65 22
1019950 GYs G2 300 43500 36,9 1,45 7 0,28 15 0,59 14 0,55 50 1,97 32
1018219 E GYs  G3s 400 58000 25,4 1,00 95 037 17 067 15 0,59 45 1,77 22
1009030 E GYs  G3u 400 58000 36,9 1,45 95 037 17 067 20 0,79 54 213 32
1012783 E G3/s G4 400 58000 25,4 1,00 10 0,39 17 067 15 059 43 1,96 22
1008593 E G3/s  G3u 400 58000 36,9 1,45 10 0,39 17 067 20 0,79 53 2,09 32
1016402 E GY2 G4 400 58000 25,4 1,00 14 0,55 20 0,79 15 0,59 43 1,96 22
729146 GY2  G3u 300 43500 36,9 1,45 - = 17 067 20 0,79 50 1,97 32
228027 E G3/s  GYa 400 58000 36,9 1,45 15 0,59 22 087 15 0,59 50 1,97 32
1018220 E Y GYs  GYa 400 58000 25,4 1,00 95 037 20 0,79 15 0,59 52 2,05 22
L

e e

\ *j sy

A G : AL G

| TE

1) Ej lamplig for anvandning med snabbkopplingar och nipplar!

Tekniska data — Nipplar med koniska NPT-gangor

Beteckning Max. arbetstryck Matt Nyckelvidd
G G, A Gy G3 L
MPa psi mm tum mm tum mm tum mm tum mm
729654/150MPA NPTY/4” G4 150 21750 25,4 1,00 15 0,59 15 0,59 42 1,65 22
729655/150MPA NPT3/8” G4 150 21750 25,4 1,00 15 0,59 15 0,59 40 1,57 22
729106/100MPA G4 NPT3/s” 100 14 500 36,9 1,45 17 0,67 15 0,59 50 1,97 32
729656/150MPA NPT3/4" G4 150 21750 36,9 1,45 20 0,79 15 0,59 45 1,77 32
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I Hydrauliska verktyg

e Hog matnoggrannhet

o 729865Ahar 13 blad med
en langd pa 100 mm

e 729865 B har 29 blad med
en langd pa 200 mm

For lagermontering

SKF monteringsolja LHMF 300

SKFs monteringsoljor passar for anvandning med SKFs hydrauliska
utrustning, inkl. hydraulpumpar, HMV ..E-muttrar och tryckoljeverktyg.
SKF LHMF 300 innehaller rostskyddande tillsatser som inte ar aggressiva
mot tatningsmaterial som nitrilgummi, perbunan, lader och kromlader,

PTFE etc.
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SKF adapterhus 226402

SKF adapterhus 226402 bestar av ett gjutjarnshus, i vilket en manometer och ett hégtrycksror kan
anslutas. Det har ett golvstdd och en 90° anslutningsnippel for oljebehallaren.

Tekniska data

Beteckning 226402
Maximalt tryck 400 MPa
Anslutning fér manometer G1/2
Hogtrycksrorets anslutning G3/4
Vikt 2,55kg

For noggrann matning av lagerglapp

SKF bladmatt i serie 729865

¥

245

610 ——

SKFs bladmatt kan anvandas som ett alternativ till SKFs uppdrivningsmetod for att mata det inre

glappet vid justering av sfariska rullager.

729865 A - Bladtjocklek

729865 B - Bladtjocklek

mm tum mm  tum mm  tum mm  tum mm tum mm  tum

0,03 0,0012 0,08 0,0031 0,14 0,0055 0,05 0,0020 0,18 0,0071 0,60 0,0236

0,04 0,0016 0,09 0,0035 0,15 0,0059 0,09 0,0035 0,19 0,0075 0,65 0,0256

0,05 0,0020 0,10 0,0039 0,20 0,0079 0,20 0,0039 0,20 0,0079 0,70 0,0276

0,06 0,0024 0,12 00047 0,30 0,0118 0,11 00043 0,25 0,0098 0,75 0,0295

0,07 0,0028 0,12 00047 0,30 00118 0,80 00315
013 0,0051 0,35 0,0138 0,85 0,0335
0,14 0,0055 0,40 0,0157 0,90 0,0354
0,15 0,0059 0,45 0,0177 0,95 0,0374
0,16 0,0063 0,50 0,0197 1,00 0,039
0,17 0,0067 0,55 0,0216

For demontering av lager

SKF demonteringsolja LHDF 900

Tekniska data

SKFs demonteringsoljor passar for anvandning med SKFs hydrauliska
utrustning, inkl. hydraulpumpar och tryckoljeverktyg. SKF LHDF 900
innehaller rostskyddande tillsatser som inte ar aggressiva mot
tatningsmaterial som nitrilgummi, perbunan, lader och kromlader, PTFE etc.

Beteckning LHDF 900/forpackningsstorlek LHMF 300/forpackningsstorlek
Densitet 0885 0882

Flampunkt 202°C 200°C

Flytpunkt -28°C -30°C

Viskositet vid 20 °C 910 mm?/s 307 mm%s

Viskositet vid 40 °C 330 mm?%s 116 mm?/s

Viskositet vid 100 °C 43 mm?/s 17,5 mm%/s

Viskositetsindex 187 167

Tillgangliga forpackningsstorlekar 5 och 205 liter 1,5, 205 liter
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Satser for montering och demontering av OK-kopplingar

Tekniska data

Kopplingsstorlek Beteckning Innehall Vikt Inbyggnad
OKC 45-0KC 90 TMHK 35 1 x 226400 E injektor med reservdelar 12 kg
1 x 226402 adapterhus (26,5 Ib)
1 x 228027 E nippel
1 x 729944 E plugg
1 x 227958 A/400MP hagtrycksror (fér OKC 80 och 90)
1 x 728017A/2000 hégtrycksror (for OKC 45-75)
Forvaringsvaska
OKC 100-0KC 170 TMHK 36 1 x 226400 E injektor med reservdelar 19 kg
OKCS 178-0KCS 360 1 x TMJL 50 hydraulpump (41,81b)
Forvaringsvaska
OKC 180-0KC 250 TMHK 37 2 x 226400 E injektor med reservdelar 28,1 kg
OKF 100-0KF 300 1 x 226402 1) adapterhus (61,81b)
1 x 2227957 A/400MP hogtrycksror
Ufor anvandning med 1 x 228027 E nippel
OKF-kopplingar 1 x TMJL 50 hydraulpump
Forvaringsvaska
OKC 180-0KC 490 TMHK 38 1 x THAP 030E/SK1 tryckluftsdriven pumpsats 36 kg
OKF 300-0KF 700 1 x 729147Areturslang (79,5 1b)
Ombord eller 2 x 226400 E injektor med reservdelar
vid ej frekvent bruk
OKC 180-0KC 490 TMHK 38S 1 x THAP 030E/SK1 tryckluftsdriven pumpsats 81,7 kg
OKF 300-0KF 700 1 x 729147Areturslang (180 b)
Skeppsvarv eller vid 1 x THAP 300E tryckluftsdriven oljeinjektor
frekvent anvandning 1 x 226400 E injektor med reservdelar
OKC 500-0KC 600 TMHK 39 1 x THAP 030E/SK1 tryckluftsdriven pump 38,6 kg
Ombord eller 1 x 729147Areturslang (85 1b)
vid ej frekvent bruk 3 x 226400 E injektor med reservdelar
OKC 500 och storre TMHK 40 1 x THAP 030E/SK1 tryckluftsdriven pump 84 kg
Ombord eller 1 x THAP 300E tryckluftsdriven pump (185 Ib)
vid ej frekvent bruk 1 x 729147 Areturslang
2 x 226400 E injektor med reservdelar
OKC 500 och storre TMHK 41 1 x THAP 030E/SK1 tryckluftsdriven pump 136 kg
Skeppsvarv eller vid 3 x THAP 300E tryckluftsdriven oljeinjektor (300 Ib)

frekvent anvandning

akF

1 x 729147 Areturslang
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” Korrekt axeluppriktning
minimerar maskinhaverier
och dkar drifttiden. ¢

Julien Meunier,
Affars- och produktutvecklingschef




Instrument

Uppriktning 80
Grundlaggande tillstandsovervakning 100 Demontering Kép av lager
Montering
Smorjning
Uppriktning Grundldggande tillstandsévervakning
Inledning 80 Inledning 100
Axeluppriktningsverktyg TKSA 11 82 Termometer TKDT10 103
Axeluppriktningsverktyg TKSA 31 83 Infrarod termometer TKTL 10 104
Axeluppriktningsverktyg TKSA 41 84 Infrarod termometer TKTL 20 104
Axeluppriktningsverktyg TKSA 51 85 Infrarod termometer TKTL 30 104
Axeluppriktningsverktyg TKSA 71 86 Infrarod termometer TKTL 40 105
Tillbehor 87 Matsonder med termoelement av K-typ 107
Maskinshims 92 Takometer TKRT 10 108
SKF Vibracon 94 Takometer TKRT 20 108
Sfariska shims 95 Stroboskop TKRS 11 110
Sfariska brickor 96 Stroboskop TKRS 21 110
Remuppriktningsverktyg TKBA 10 98 Stroboskop TKRS 31 110
Remuppriktningsverktyg TKBA 20 98 Stroboskop TKRS 41 110
Remuppriktningsverktyg TKBA 40 98 Endoskop TKES 10F 112
Endoskop TKES 10S 112
Endoskop TKES 10A 112
Elektroniskt stetoskop TMST 3 114
Ljudtrycksmatare TMSP 1 115
Lackagedetektor med ultraljud TKSU 10 116

Instrument for upptackt av elektriska urladdningar TKED1 117
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I Uppriktning

TKSA 41

TKSA31

Korrekt axeluppriktning gor skillnad
Minimera maskinhaverierna och oka drifttiden

Det ar ett faktum. Snedstallning av axeln ar en starkt bidragande orsak till att
roterande maskiner havererar. Korrekt axeluppriktning kan forhindra manga
haverier och minska antalet oplanerade driftstopp som leder till
produktionshortfall. | dagens kravande miljoer dar utmaningarna liggeri att
minska kostnaderna och optimera utrustningen ar behovet av korrekt
axeluppriktning stérre an nagonsin.

Vad ar snedstallning hos axlar?

Maskiner maste riktas upp bade horisontellt och vertikalt.

Parallell- Snedstallning kan bero pa bade parallell- och vinkelsnedstéllning.
snedstallning Snedstallning hos axlar kan fa allvarliga konsekvenser for ett foretags
(eller offset) lonsamhet, bland annat:

e Okad friktion och darmed hogre energiforbrukning
e lager och tatningar som havererar i fortid
Vinkel- o fortida haverier i axel och kopplingar
snedstallning ¢ omfattande smorjmedelslackage i tatningar
e trasiga kopplingar och forankringsbultar
e okad vibration och ljudniva

Korrekt
uppriktning
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TKSA 51

TKSA71

Vilka metoder kan anvandas for att rikta upp axlar?

Det star klart att laserbaserade uppriktningssystem ar snabbare och
enklare att anvanda an matklockor. De har dessutom battre noggrannhet
och kraver inga sarskilda kunskaper for att ge korrekta resultat i stort sett
varje gang.

Vilken typ av laserbaserat uppriktningssystem ska man valja?

Innan man koper ett system bor man faststalla for vilka inbyggnader som
systemet ska anvandas och gora en kravlista. Att kopa ett dyrt system som
tillgodoser i stort sett alla behov kan bli ett dyrt misstag, eftersom
teknikerna maste ha specialkunskaper for att kunna anvanda det.

Linjal Matklockor
<f$, T
Noggrannhet Ic ++
Tidsatgang ++ ==

Anvandarvanlighet <+ -

akF

De flesta uppriktningsarbeten gors till exempel pa en horisontellt
placerad elmotor med en pump eller flakt med en enda koppling. For
sadana uppgifter behover teknikern ett system som ar snabbt och
lattanvant och som inte tar lang tid att installera.

Vad kan SKF erbjuda?

SKF har, efter samrad med anvandare, utvecklat ett sortiment av
prisvarda och lattanvanda verktyg for axeluppriktning som passar de
flesta uppriktningsarbeten.

Laseruppriktning
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Ny teknik gor axeluppriktningen enklare och hilligare

SKF axeluppriktningsverktyg TKSA 11

Mobila enheter ger majlighet till grafik med hog
upplosning, intuitiv anvandning, automatiska
programvaruuppdateringar och val av skarm.

SKFTKSA 11 ar ett innovativt verktyg for axeluppriktning som anvands med smartphones och
surfplattor och som ger anvandaren intuitiv vagledning genom hela uppriktningsprocessen.

TKSA 11 riktar in sig pa de centrala uppriktningsmomenten och ar tankt att vara ett mycket lattanvant
instrument som ar sarskilt lampligt for nyborjare och kompakta inbyggnader. SKF TKSA 11 ar det
forsta instrumentet p& marknaden som anvander induktiva narhetssensorer som méjliggor noggrann
och tillforlitlig axeluppriktning som passar alla budgetar.

e Rorliga bilder av instrumentet och motorns
lage gor matningen och den horisontella
uppriktningen intuitiv och enkel.

e Appen for TKSA 11 har ett demolage med
full funktion som gor att det gar att se hela
uppriktningsprocessen utan att behdva kopa
TKSA11.

e TKSA11 ar utformad for att ge snabb
aterbetalning pa investeringen och passar
ocksa de flesta budgetar.

82

e Genom anvandningen av induktiva

narhetssensorer paverkas matningarna inte
langre av starkt solljus, inverkan av glapp
minskar och instrumentet blir robustare.
Allt detta gor att TKSA 11 ger korrekta och
tillforlitliga uppriktningar.

Automatiska uppriktningsrapporter ger en
fullstandig oversikt over uppriktningsprocessen
och resultaten. Rapporterna kan enkelt delas
via e-post eller molntjanster.

Finns aven som TKSA 11D2 med en robust
industriskarm och forinstallerade appar.

# Download on the

[ App Store

4

GETITON

® Google Play
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Det intuitiva och prisvarda laserbaserade axeluppriktningsverktyget

SKF axeluppriktningsverktyg TKSA 31

TKSA 31 ar SKFs mest prisvarda [6sning for enkel laseruppriktning. Tack vare den ergonomiska
skarmenheten med pekskarm ar instrumentet mycket enkelt att anvanda och i det inbyggda

maskinbiblioteket sparas uppriktningsrapporter for flera maskiner. Stora laserdetektorer i
matenheterna minskar behovet av foruppriktning och det inbyggda verktyget for mjukfot ar
grundlaggande for en lyckad uppriktning. Extra funktioner, sdsom visning med rérliga bilder
och automatisk matning, ger snabb och effektiv uppriktning och gor TKSA 31 till ett innovativt
laserbaserat uppriktningsverktyg som passar de flesta budgetar.

o Enkelt att utfora matningar med hjalp av den

valkanda matningsmetoden som utfors i tre
positioner (kl. 9-12-3) med en flexibel
placering pa 40° runt varje matpunkt.

e Mycket prisvard da fokus ligger
pa den vanliga uppriktningsprocessen
och vasentliga funktioner for snabba och
effektiva axeluppriktningar.

e "Automatisk matning” mojliggor handsfree-
matningar genom att kanna av huvudets
position, s att matning endast utférs nar
huvudet ar i ratt lage.

Visningen med rorliga bilder ger intuitiva
matningar och forenklar horisontella och
vertikala justeringar av maskinen.

L= ] <t oN

e Automatiska rapporter skapas efter varje

uppriktning, i vilka man kan lagga till
noteringar om inbyggnaden. Alla rapporter
kan exporteras till pdf-format.
Maskinbiblioteket ger en dverblick over alla
maskiner och uppriktningsrapporter.

Det underlattar maskinidentifieringen

och forbattrar arbetsflodet vid uppriktning.
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Det avancerade laserbaserade axeluppriktningssystemet med forbattrad matning och rapportering

SKF axeluppriktningsverktyg TKSA 41

&
T R —— V1

Fria matningar innebar att
uppriktningsmatningarna kan startas i valfri
vinkel och avslutas med ett vinkelomrade pa
endast 90 grader.

Maskinbiblioteket ger en dverblick over alla
maskiner och uppriktningsrapporter.
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TKSA 41 ar en avancerad laserbaserad losning for korrekt axeluppriktning.

Tack vare tva tradlosa matenheter, stora detektorer och starka lasrar kan instrumentet anvandas
for att utfora exakta matningar aven under kravande forhallanden. Tack vare den ergonomiska
skarmenheten med navigering och en intuitiv pekskarm gar uppriktningen snabbt och enkelt,
medan innovativa funktioner, som “fria matningar”, ger enastaende uppriktningsresultat. SKF
axeluppriktningsverktyg TKSA 471 ar en av branschens mest prisvarda uppriktningslosningar och
avser forbattra uppriktningsarbetet.

e Tradlds kommunikation underlattar e Den anvandarvanliga TKSA 41 ger mer

instrumenthanteringen och mojliggor tillforlitliga resultat vid uppriktning av alla

uppriktning av svaratkomliga inbyggnader
fran en saker position.

Automatisk matning mojliggor handsfree-
matningar genom att kanna av huvudets
position och utfora matningen nar huvudet
har roterats till ratt lage.

Automatiska rapporter skapas efter varje
uppriktning. Det gar att [&gga till noteringar
och hilder fran den inbyggda kameran i
rapporterna for att skapa en utforlig oversikt.
Alla rapporter kan exporteras till pdf-format.
Visningen med rorliga bilder ger intuitiva
matningar och forenklar horisontella och
vertikala justeringar.

typer av roterande maskiner med horisontell
axel.

QR-koder kan anvandas for att underlatta
maskinidentifieringen och forbattra
arbetsflodet vid uppriktning.

L= ] <t oN



Omfattande och intuitivt axeluppriktningsverktyg for surfplattor och smarta mobhiltelefoner

SKF axeluppriktningsverktyg TKSA 51

Axeluppriktningsverktyget TKSA 51 ger stor flexibilitet vid matning och kan anvandas for saval
enklare som mer avancerade uppriktningsarbeten. Det har anvandarvanliga verktyget ar enkelt att
anvanda och kraver ingen specialuthildning, och det kan anvandas med SKFs appar for
axeluppriktning pa surfplatta eller smartphone. Tack vare tillbehdren som ingar kan TKSA 51
anvandas for en rad olika uppriktningsarbeten pa horisontella och vertikala axlar, t.ex. motorer,
drivenheter, flaktar, pumpar, vaxellador osv. | apparna finns instruktionsfilmer som visar operatérer

hur de ska utfora korrekta matningar.

o Flexibilitet vid matning — Den valkanda
matningsmetoden som utfors i tre positioner
ger ytterligare flexibilitet d@ matningarna kan
startas i valfri vinkel och kraver en minsta
total rotation pa endast 40 grader. Pa sa satt
kan operatorer aven rikta upp inbyggnader
med begransat utrymme.

e Automatiska rapporter —
Uppriktningsrapporter skapas automatiskt
och kan forses med noteringar, en bild pa
maskinen och en signatur via pekskarmen.
Rapporterna kan enkelt exporteras till PDF-
format och delas med andra mobilappar.

¢ Heltackande och kompakt — En rad
komponenter medfoljer, sdsom magnetiska
fasten, skarvstycken och forlangningskedjor,
vilka okar flexibiliteten for TKSA 51,
samtidigt som den forblir kompakt, latt och
enkel att bara med sig.

akF

e Visning med rorliga bilder i 3D — Denna
funktion gor det enkelt att positionera
huvudena for snabba uppriktningsmatningar
och majliggor visning av horisontell och
vertikal uppriktningsjustering med rorliga
bilder. Apparna mojliggor tredimensionell
rotation av den virtuella motorn sa att den
stammer overens med den faktiska
maskinpositionen.

e Storningskompensering — Ett medelvarde
raknas ut for matvardena over tid for storre
noggrannhet om externa storningar
forekommer.

e Finns aven som TKSA 51D2 med en robust
industriskarm och forinstallerade appar.

[ciagigel]

}’ Google Play

Uppriktningsappar

TKSA 51 har sarskilda appar for
uppriktning av horisontella och vertikala
axlar och for korrigering av mjukfoten.
Apparna har ikoner och ar mycket enkla
att anvanda. Alla appar kan laddas ner
kostnadsfritt och har ett demolage med
full funktion som gor att det gar att se
hela uppriktningsprocessen innan man
koper instrumentet.

Axeluppriktning

ailllis

akF

E Uppriktning av vertikal
axel

=

akF

L

Mjukfot

SkKF

#Z Download on the
[ ¢ App Store
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Flexibilitet och prestanda for forstklassig uppriktning

SKF axeluppriktningsverktyg TKSA 71

Enastdende uppriktningsresultat och lang industriell hallbarhet
uppnas med en innovativ konstruktion som ger hdg matnoggrannhet och
utmarkt skydd mot damm och vatten i tuffa miljoer.

e Lattanvand - Intuitiva program, vagledning genom
uppriktningsprocessen samt instruktionsfilmer

e En lang rad tillampningar — Heltackande utbud av tillbehdr och
specialprogram

Komplett system for alla uppriktningsbehov

| basmodellen av TKSA 71 ingar alla standardtillbehdr for merparten av
uppriktningsuppgifterna. Det levereras i en talig vaska som
overensstammer med flygholagens handbagageregler.

| TKSA 71/PRO-modellen ingar aven extra tillbehor, t.ex. skjutbara
fasten, magnetiska fotter och offsetfasten som ar anvandbara vid mer
kravande uppriktningsarbeten.

Den har modellen levereras i en stérre, mycket talig rullvaska.
TKSA 71D2 och TKSA 71D2/PRO har en extra skarmenhet med
skyddsholje och forinstallerade appar. Bada systemen

kan borja anvandas direkt, utan internetanslutning och
kontoregistrering.

TKSA 71 erbjuder precision och hallbarhet

TKSA 71 ger professionell uppriktning i tuffa
industrimiljoer och kompletterar SKFs
erbjudande med ett avancerat verktyg for
axeluppriktning. Instrumentet ar mycket
flexibelt med ultrakompakta matenheter for
anvandning i mycket trdnga utrymmen.
Specialprogrammen majliggor olika typer av
uppriktning, daribland horisontella och vertikala
axlar, mellanaxlar och maskintag.

Enastdende uppriktningsresultat — Matning pa upp till 10 m,
stérningskompensering, flexibilitet vid matning, total rotation pa endast
40°, automatisk matning och kundanpassad uppriktning med
malvarden

Skydd mot tuffa miljder — Helt inkapslade matenheter (IP67) for skydd
mot damm och vatten

Ultrakompakta méatenheter — For anvandning i mycket tranga
utrymmen

Talig barvaska — Utmarkt skydd, smidig transport och tradlos laddning i
vaskan

Matenhet: (1) Matenheter (M & S) med standardféste av V-typ, (2) trdlsa laddenheter med USB-kabel, (3) mattband
Standardtillbehor: (4) Forlangningskedjor, (5) skarvstycken, (6) magnetiska fasten

Avancerade tillbehdr: (7) Skjutbara fasten, (8) offsetfasten, (9) extra skarvstycken, (10) magnetiska fotter

86

akF



Uppriktningsappar

TKSA 71 fungerar snabbt och intuitivt med sex skraddarsydda appar for olika
uppriktningsuppgifter. De har lattanvanda apparna kraver ingen utbildning, och de finns for gratis
nedladdning for bade Android- och i0S-plattformarna. Bland funktionerna finns utforliga,
automatiska rapporter, export- och delningsmojligheter, maskinbibliotek med identifiering via
QR-kod, instruktionsfilmer i appen, inbyggda toleransriktlinjer, visning med rorliga bilderi 3D,
storningskompensering och ett demolage med full funktion.

Axeluppriktning
Emnn Enkel och intuitiv uppriktning av horisontella axlar ﬂ
med extra funktioner, t.ex. automatisk matning,
SICE minsta total rotation pa 40°, vagledning for matning SICF
i lagena klockan 9-12-3 samt kundanpassad
uppriktning med malvarden *.

Uppriktning av vertikal axel

Enkel och intuitiv uppriktning av maskiner med E[I]MIDJ

vertikala axlar med stod for shims for olika

SKCF bultkonfigurationer . SICF

i

Uppriktning av axlar i maskintag
D:D:D Med denna app kan operatoren rikta upp tre @@
hopkopplade maskiner och fa en fullstandig oversikt
SKF over maskintagets uppriktning och ocksa valja SKF
stationara maskinfotter?.

Download on the
[ ¢ App Store

N GETIT ON
}’ Google Play

Mjukfot

Hjalper teknikerna att verifiera att maskinen
star jamnt pa alla fyra fotter. Appen hjalper
operatdren att uppticka och atgarda mjukfot V.

Uppriktning av mellanaxel

Uppfyller sarskilda krav for mellanaxlar och
forenklar uppriktningen?.

Varden

Med appen kan axeluppriktningsverktyget
anvandas som digitala matklockor. Operatorerna
kan registrera absoluta, nollade och halverade
avlasningar for att utfora kundanpassad
uppriktning med manuella berakningar?.

1) Kompatibel med: TKSA 51, TKSA 51D2, TKSA 71, TKSA 71/PRO, TKSA 71D2, TKSA 71D2/PRO. - 2) Kompatibel med: TKSA 71, TKSA 71/PRO, TKSA 71D2, TKSA 71D2/PRO.

Robust industriskarm
TKSA DISPLAY?2

TKSA DISPLAY? ar en Android-surfplatta avsedd for anvandning med
SKF axeluppriktningsverktyg.

s
2
B
"
|
s
-

e Skyddsholje for industriell anvandning

e 8-tums skarm

e 8 timmars kontinuerlig drift

o Alla appar for axeluppriktning ar forinstallerade

¢ Redo att anvandas utan internetanslutning eller kontoregistrering
o Medféljer axeluppriktningssatserna TKSA 11D2, TKSA 51D2, TKSA 71D2 och TKSA 71D2/PR0O
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Produkttabell

TKSA 11 TKSA 31 TKSA 41 TKSA 51 TKSA 71 TKSA 71/PRO
Anvandargranssnitt telefon och i i telefon och telefon och telefon och
[ - ;urfplatta skarmenhe“t skarmenhe“t gurfplatta gurfplatta §urfplatta
(i0S och med pekskarm  med pekskarm  (i0S och (i0S och (i0S och
Android) Android) Android) Android)
TKSA 71/PRO:

Skarmenhet ingar

TKSA11:nej2) Ja Ja TKSA51:nej1) TKSA71:nejl) nejl)
TKSA11D2:ja TKSA51D2:ja  TKSA71D2:ja  TKSA71D2/
PRO: ja

Matpositioner

"9-12-3"-matning ger anvandaren tre fordefinierade matpunkter.

Med "fri” matning kan anvandaren sjalv valja matpunkter. 9-12-3 9-12-3 fri fri fri fri
Anvandaren vagleds genom alla matningar.

Tradlésa mathuvuden ® = ([ ] [ ] ( ®

Matavstand

2
Storsta mojliga avstand mellan mathuvudenas fasten. e am i 4m i) A0 S

Minsta axelrotation
Avser minsta totala axelrotation som kravs for att utfora 180° 140° 90° 40° 40° 40°
uppriktningsmatningar.

Kamera

Bilder p& maskinen kan tas och laggas till i ° - L] [ ] (] (]
uppriktningsrapporterna.

Maskinbibliotek

Overblick dver alla registrerade maskiner och tidigare - ([ ] ([ ] [ [ [

uppriktningsrapporter.

Igenkanning med QR-kod
QR-etiketter kan anvandas for att underlatta maskinidentifieringen - - ® L] (] (]
och anvandningen.

Maskinvisning

Maskinvisningen anger hur maskinen visas pa skarmen. 3D-visning  fast 2D-vy fast 3D-vy fast 3D-vy S SRl J0-vy medfri EEEE

med fri rotation gor det mgjligt att se maskinen i alla riktningar. A e ey
Malvarden

Med mélvarden for uppriktning gar det att kompensera for - - - ® ® ®
varmeutvidgning och liknande justeringar.

Storningskompensering

Ett medelvarde raknas ut for matvardena Gver tid, vilket ger _ _ _ P P P
korrekta matningar vid laserdistorsion till foljd av

temperaturgradienter eller liknande stérningar.

Uppriktningsappar som stods TKSA 11 TKSA 31 TKSA 41 TKSA 51 TKSA 71 TKSA 71/PRO
Uppriktning av horisontell axel [ ] [ ] [ ) (] [ J [ ]
Korrigering av mjukfot - [} [} [ [ ] [ ]
Uppriktning av vertikal axel = = - ([} [} [ J
Mellanaxel - - - = [ ] [ J
Maskintag = = = = () [
Digital matklocka = = = = [ ) [ ]
Tillbehor for uppriktning TKSA 11 TKSA 31 TKSA 41 TKSA 51 TKSA 71 TKSA 71/PRO
Férlangningskedjor tillval tillval ingar ingar ingar ingar
Forlangningsstanger tillval tillval ingar ingar ingar ingar
Magnetiska V-fasten tillval tillval tillval ingar ingar ingar
Offsetfasten tillval tillval tillval tillval tillval ingar
Skjutbara fasten tillval tillval tillval tillval tillval ingar
Magnetisk fot = tillval tillval tillval tillval ingar
Spindelfaste tillval - - tillval tillval tillval

1) TKSA DISPLAY?2 som tillval med forinstallerade appar rekommenderas
88 2)USB-kablar medfdljer alkkiF



Tillbehor Kompatibel
Beteckningar for bestéllning  Innehall och beskrivning TKSA11 TKSA31 TKSA41 TKSA51  TKSA71(/PRO)
Forlangningskedjor
TKSA 41-EXTCH 2 x forlangningskedjor pa 500 mm _ ) ) — —
for axeldiametrar upp till 300 mm
TKSA51-EXTCH 2 x forlangningskedjor pa 1 m P _ _ ° °
for axeldiametrar upp till 450 mm
Skarvstycken
TKSAROD90 4 x gangade skarvstycken pa 90 mm - [ J o — —
TKSAROD150 4 x gangade skarvstycken pd 150 mm - [ [} - —
TKSA 51-R0OD80 4 x gangade skarvstycken pa 80 mm [ - - [ J [ ]
TKSA51-R0D120 4 x gangade skarvstycken pa 120 mm [ ] - - [ ) [}
Magnetiska V-fasten
TKSA MAGVBK 2 x magnetiska V-fasten, levereras utan skarvstycken och kedjor = [ J o - —
TKSA51-VBK 1 x standardfaste av V-typ, levereras med 2 x gangade
skarvstycken pa 80 mm, 1 x standardkedja pa 480 mm ® - - ° °
och 4 x magneter
Spindelfaste med
skarvstycke
TKSA 51-SPDBK 1 x spindelfaste, levereras med ° _ _ ° )
2 x gangade skarvstycken pa 80 mm
Skjutbara fasten
TKSA51-SLDBK 1 x skjutbart faste for anvandning med en axeldiameter pa >30 ° _ _ ) )
mm eller haldiameter pa >120 mm, levereras utan skarvstycken
TKSA SLDBK 2 x hjul for anvandning med standardféasten av V-typ (TKSAVBK), — ) ) — —
levereras utan V-faste
Offsetfasten
TKSAEXT50 2 x offsetfasten pa 50 mm som ar kompatibla med standardfasten
av V-typ (TKSAVBK), magnetiska V-fasten (TKSA MAGVBK) och - ® ® - -
magnetisk fot (TKSA MAGBASE)
TKSA EXT100 2 x offsetfasten pa 100 mm som ar kompatibla med
standardfasten av V-typ (TKSAVBK), magnetiska V-fasten (TKSA - ° ® - -
MAGVBK) och magnetisk fot (TKSA MAGBASE)
TKSA51-EXT50 1 x offsetfaste pa 50 mm, Y — — ® °
levereras med 2 x skarvstycken pd 80 mm
Magnetisk fot
TKSAMAGBASE 2 x magnetiska fotter, levereras med 2 x fastskruvar — ol ol ° )
M8 x 20 mm
Ovriga tillbehor
TKSADISPLAY2 1 x industriell skarmenhet (Android-surfplatta med skyddshalje ° — — ) )
och forinstallerade appar)
TKSA11-EBK 1 x forlangningshara V-fasten, levereras med 4 x gangade
skarvstycken pa 120 mm och 4 x gangade skarvstycken pd 80 mm, ® - - - -
levereras utan kedjor
TKSAVBK 2 x standardfasten av V-typ, levereras utan skarvstycken och _ ° ° _ _
kedjor
TKSA 41-QR 5 x A4-ark med 12 st etiketter med QR-kod per ark — — Y Y )

1) Erfordrar offsetfasten TKSA EXT50 eller TKSA EXT100 for anvandning med TKSA 31 och TKSA 41.

akF
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Tekniska data
Beteckning

TKSA11

TKSA 31

TKSA 41

Sensorer och kommunikation

Systemets matavstand

Matfel
Holjets material
Driftstid

Matt
Vikt

Mangverenhet

Uppdatering av programvara/
app
Krav pa operativsystem

Drifttid for skarmenhet
Matt

Vikt
Uppriktningsmetod

Korrigeringsvarden i realtid
Extra funktioner
Fixtur

Axeldiameter

Max. hojd for koppling 1)

Natadapter

Driftstemperatur
IP-klass

Barvaskans matt
Totalvikt (inkl. vaska)

Kalibreringscertifikat

Vaskans innehall

2 x induktiva narhetssensorer
Lutningsgivare +0,5°, bluetooth 4.0 LE

0till 185 mm mellan fastena
3 x referensstanger pa upp till 200 mm ingar

<2%
PC/ABS-plast

Upp till 18 timmar
Laddningsbart LiPo-batteri

105 x 55 x 55 mm
155¢

TKSA DISPLAY2, Samsung Galaxy Tab Active
2 och iPad Mini rekommenderas

iPad, iPod Touch, iPhone SE, Galaxy S6 eller
senare (alla ingar inte)

via Apple AppStore eller Google Play Store

Apple i0S 9 eller Android 0S 4.4.2 (eller
senare)

Uppriktning av horisontella axlar,
matning i 3 positioner, 9-12-3

Endast horisontellt

Automatisk rapport i pdf-format

2x V-fasten med kedjor,
bredd 15 mm

20-160 mm

55 mm med standardskarvstycken pa 80 mm
(Enheten ska monteras pa kopplingen

nar sa ar mojligt)

Laddning via mikro USB-port (5 V)
Mikro-USB- till USB-laddkabel medféljer
Kompatibel med 5 V USB-laddare (ingar ej)

0till45°C
IP 54
355 x 250 x 110 mm

2,1 kg

Levereras med 2 ars giltighet

Matenhet, 3 referensstanger, 2 axelfasten med
kedjor 480 mm och

skarvstycken 80 mm, mikro-USB- till USB-
laddkabel, mattband 2 m, tryckt certifikat Gver
kalibrering och dverensstammelse, tryckt
snabbstartsguide (EN) och SKF barvaska

29 mm CCD med rod laser klass 2
Lutningsgivare +0,5°, kabelanslutning,
USB-kablar

0,07till4m

(upp till 2 m med kablar medfdljer)
<0,5%+5pm

20 % glasfiberforstarkt polykarbonat

120 x 90 x 36 mm
180¢g

5,6-tums resistiv LCD-fargpekskarm. Stottalig
PC/ABS med skyddshélje

via USB-minne

Upp till 7 timmar (100 % bakgrundsbelysning)
205 x 140 x 60 mm
420g

Uppriktning av horisontella axlar,
matning i 3 positioner, 9-12-3
(med minst 140° rotation),
automatisk matning, mjukfot

Vertikalt och horisontellt

Maskinbibliotek, skarmrotation, automatisk
rapport i pdf-format

2x V-fasten med kedjor,
bredd 21 mm

20-150 mm

300 mm med forlangningskedjor som tillval
(ingarej)

105 mm med standardskarvstycken

195 mm med skarvstycken som tillval (ingar
ej)

Ineffekt: 200 V=240 V 50/60 Hz AC-
spanningskalla

Uteffekt: DC12 V3 A

med kontakter for EU, USA, Storbritannien,
Australien

0till45°C
IP 54
530 x 110 x 360 mm x 4.3 x 14.2 in.)

4,75 kg

Levereras med 2 ars giltighet

2 matenheter (M&S), skarmenhet,

2 axelfasten med kedjor 400 mm och géngade
skarvstycken 150 mm, stang for
kedjespanning, natadapter med landsspecifika
kontakter, 2 mikro-USB- till USB-kablar,
mattband, tryckt certifikat dver kalibrering och
6verensstammelse, tryckt snabbstartsguide
(EN) och SKF barvaska

1) Beroende pa koppling kan fastena monteras pa kopplingen, vilket ger en lagre grans for kopplingens hojd.
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29 mm CCD med rod laser klass 2
Lutningsgivare +0,5°, bluetooth 4.0 LE och
kabelanslutning, USB-kablar

0,07 till4 m

<0,5% £5um
20 % glasfiberforstarkt polykarbonat

Upp till 16 timmar
Laddningsbart LiPo-batteri

120 x 90 x 36 mm
22049

5,6-tums resistiv LCD-fargpekskarm. Stottalig
PC/ABS med skyddshélje

via USB-minne

Upp till 8 timmar (100 % bakgrundsbelysning)
205 x 140 x 60 mm
640 g

Uppriktning av horisontella axlar,
matning i 3 positioner, 9-12-3
automatisk matning,

matning (med minst 90° rotation),
mjukfot

Vertikalt och horisontellt

Maskinbibliotek, avlasning av QR-kod,
skarmrotation, automatisk rapport i
pdf-format

2x V-fasten med kedjor,
bredd 21 mm

20-150 mm

300 mm med forlangningskedjor som tillval
(ingérej)

105 mm med standardskarvstycken

195 mm med skarvstycken (ingar)

Ineffekt: 100 V=240 V 50/60 Hz AC-
spanningskalla

Uteffekt: DC12 V3 A

med kontakter for EU, USA, Storbritannien,
Australien

0till 45°C
IP 54
530 x 110 x 360 mm x 4.3 x 14.2 in.)

4,75 kg

Levereras med 2 ars giltighet

2 matenheter (M&S), skarmenhet, 2 axelfasten
med kedjor 400 mm och gangade skarvstycken
150 mm, stang for kedjespanning, 4 gangade
skarvstycken 90 mm, natadapter med
landsspecifika kontakter, 2 mikro-USB- till USB-
kablar, mattband, tryckt certifikat Gver kalibrering
och dverensstammelse, tryckt snabbstartsguide
(EN), SKF barvaska och A4-ark med

12 st etiketter med QR-kod
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TKSA 51

TKSA 71, TKSA 71/PRO

20 mm PSD med linjelaser klass 2
Lutningsgivare +0,1°, bluetooth 4.0 LE

0,07 till5m

<1%+10 um
Front i anodiserat aluminium och baksida i PC/ABS-plast

Upp till 8 timmar, laddningsbart litiumjonbatteri
snabbladdning: 10 minuters laddning for en timmes anvandning

52 x 64 x 50 mm
190¢g

TKSA DISPLAY2, Samsung Galaxy Tab Active 2 och iPad Mini
rekommenderas
iPad, iPod Touch, iPhone SE, Galaxy S6 eller senare (alla ingdr inte)

via Apple AppStore eller Google Play Store

Apple i0S 9 eller Android 0S 4.4.2 (eller senare)

Uppriktning av horisontella och vertikala axlar,
matning i 3 positioner, 9-12-3, automatisk matning,
matning (med minst 40° rotation), mjukfot

Vertikalt och horisontellt

Maskinbibliotek, avlasning av QR-kod, malvarden, storningskompensering,
Maskinvisning i 3D med fri rotation, skarmrotation pa surfplatta,
automatisk rapport i pdf-format

2x V-fasten med kedjor,
bredd 15 mm

20-150 mm
450 mm med forlangningskedjor (ingar)

45 mm med standardskarvstycken
plus 120 mm per uppsattning skarvstycken

Laddning via mikro USB-port (5 V)
delad Mikro-USB- till USB-laddkabel medfoljer
Kompatibel med 5 V USB-laddare (ingar ej)

0till45°C
IP 54
355 x 250 x 110 mm

2,9 kg

Levereras med 2 ars giltighet

2 matenheter (M&S), 2 axelfasten med kedjor 480 mm, gangade
skarvstycken 80 mm och magneter, 4 gangade skarvstycken

120 mm, 2 forlangningskedjor 980 mm, delad mikro-USB- till USB-
laddkabel, mattband, tryckt certifikat Gver kalibrering och
dverensstammelse, tryckt snabbstartsguide (EN), SKF barvaska och A4-ark
med 12 st etiketter med QR-kod
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20 mm andra generationens PSD med linjelaser klass 2
Lutningsgivare +0,1°; bluetooth 4.0 LE

0,04 till20 m

<1%+10um
Front i anodiserat aluminium och baksida i PC/ABS-plast

Upp till 8 timmar, laddningsbart litiumjonbatteri, tradlés snabbladdning:
10 minuters laddning for en timmes anvandning

52 x 64 x 33 mm
130g

TKSA DISPLAY2, Samsung Galaxy Tab Active 2 och iPad Mini rekommenderas
iPad, iPod Touch, iPhone SE, Galaxy S6 eller senare (alla ingdr inte)

via Apple AppStore eller Google Play Store

Apple i0S 9 eller Android 0S 4.4.2 (eller senare)

Uppriktning av horisontella och vertikala axlar,
matning i 3 positioner, 9-12-3, automatisk matning,
matning (med minst 40° rotation), mjukfot,
maskintdg, varden, skarvstycken

Vertikalt och horisontellt

Maskinbibliotek, avlasning av QR-kod, malvarden, stérningskompensering,
Maskinvisning i 3D med fri rotation, skarmrotation pa surfplatta, automatisk
rapport i pdf-format

2x V-fasten med kedjor,
bredd 15 mm

20-150 mm i diameter,
450 mm med forlangningskedjor (ingar)

45 mm med standardskarvstycken
plus 120 mm per uppsattning skarvstycken

Trad|6s laddning med hjalp av medfdljande laddenhet
Delad mikro-USB- till USB-laddkabel medféljer

Otill45°C
IP67 for matenheter och barvaska

Barvaska for TKSA 71: 365 x 295 x 170 mm
Rullvaska for TKSA 71/PRO: 610 x 430 x 265 mm

TKSA71:3,9 kg
TKSA 71/PR0: 12,5 kg

Levereras med 2 ars giltighet

2 matenheter (M&S), 2 axelfasten med kedjor 480 mm), gangade skarvstycken
80 mm och magneter, 4 gangade skarvstycken 120 mm, 2 forlangningskedjor
980 mm, delad mikro-USB- till USB-laddkabel, 2 tradldsa laddenheter,
mattband, tryckt certifikat dver kalibrering och dverensstammelse, tryckt
snabbstartsguide (EN), talig industriell vaska (IP 67) och A4-ark med 12 st
etiketter med QR-kod

For TKSA 71/PRO medfdljer aven:

4 gangade skarvstycken 120 mm, 2 offsetfasten 50 mm,

2 skjutbara fasten och 2 magnetiska fotter
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For korrekt vertikal maskinuppriktning

SKF maskinshims i TMAS-serien

Exakt injustering av maskinen ar avgorande for all uppriktning.

e Tillverkade av rostfritt stal av hog kvalitet, kan ateranvandas

e Enkla att montera och demontera

e Snava toleranser for exakt installning

e Tydlig markering av tjockleken pa varje shim

¢ Inga grader

e Forkapade shims som levereras i forpackningar om 10 st eller i kompletta satser
e Shimsforpackningar och -satser finns med tjocklekar i millimeter och i tum

Tummatt Tjocklek (tum)
0,002 0,005 0,010 0,020 0,025 0,050 0,075 0,100 0,125
Beteckning Storlek (tum)  Antal
TMAS 4IN/KIT Lixb 20 20 20 20 20 20 20 20 10
TMAS 5IN/KIT 5x5 20 20 20 20 20 20 20 20 10
TMAS 340IN ¥ A 20 20 20 20 20 20 20 20 10
5x5 20 20 20 20 20 20 20 20 10
TMAS 360IN 2x2 20 20 20 - 20 20 - 20 -
3x3 20 20 20 - 20 20 - 20 -
A 20 20 20 - 20 20 - 20 -
TMAS 380IN 2x2 20 20 20 20 20 20 20 20 10
3x3 20 20 20 20 20 20 20 20 10
TMAS 510IN ¥ 2x2 20 20 20 20 20 20 20 20 10
3x3 20 20 20 20 20 20 20 20 10
bxb 20 20 20 20 20 20 20 20 10
TMAS 680IN 2 2x2 20 20 20 20 20 20 20 20 10
3x3 20 20 20 20 20 20 20 20 10
A 20 20 20 20 20 20 20 20 10
5x5 20 20 20 20 20 20 20 20 10

1) Levereras i tva barvaskor 2) Levereras i tre barvaskor
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A2tum B 2tum C 0,51 tum

Beteckning Tjocklek (tum)
TMAS 2-002 0,002
TMAS 2-005 0,005
TMAS 2-010 0,010
TMAS 2-020 0,020
TMAS 2-025 0,025
TMAS 2-050 0,050
TMAS 2-075 0,075
TMAS 2-100 0,100
TMAS 2-125 0,125

A3tum B 3tum C 0,83tum

Beteckning Tjocklek (tum)
TMAS 3-002 0,002
TMAS 3-005 0,005
TMAS 3-010 0,010
TMAS 3-020 0,020
TMAS 3-025 0,025
TMAS 3-050 0,050
TMAS 3-075 0,075
TMAS 3-100 0,100
TMAS 3-125 0,125

A4tum B 4tum C 1,26 tum

Beteckning Tjocklek (tum)
TMAS 4-002 0,002
TMAS 4-005 0,005
TMAS 4-010 0,010
TMAS 4-020 0,020
TMAS 4-025 0,025
TMAS 4-050 0,050
TMAS 4-075 0,075
TMAS 4-100 0,100
TMAS 4-125 0,125

A5tum B 5tum C 1,77 tum

Beteckning Tjocklek (tum)
TMAS 5-002 0,002
TMAS 5-005 0,005
TMAS 5-010 0,010
TMAS 5-020 0,020
TMAS 5-025 0,025
TMAS 5-050 0,050
TMAS 5-075 0,075
TMAS 5-100 0,100
TMAS 5-125 0,125
B

>

A

Varje forpackning bestar av 10 shims.
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Metriska matt Tjocklek (mm)
0,05 0,20 0,20 0,25 040 050 0,70 1,00 2,00

Beteckning Storlek (mm) Antal
TMAS 50/KIT 50 x 50 20 20 20 20 20 20 20 20 10
TMAS 75/KIT 75x75 20 20 20 20 20 20 20 20 10
TMAS 100/KIT 100 x 100 20 20 20 20 20 20 20 20 10
TMAS 340 100 x 100 20 20 20 20 20 20 20 20 10

125 x 125 20 20 20 20 20 20 20 20 10
TMAS 360 50 x 50 20 20 - 20 - 20 - 20 20

75 x 75 20 20 - 20 - 20 - 20 20

100 x 100 20 20 - 20 - 20 - 20 20
TMAS 380 50 x 50 20 20 20 20 20 20 20 20 20

75 x 75 20 20 20 20 20 20 20 20 20
TMAS 510 50 x 50 20 20 20 20 20 20 20 20 10

75 %75 20 20 20 20 20 20 20 20 10

100 x 100 20 20 20 20 20 20 20 20 10
TMAS 720 % 50 x 50 20 20 20 20 20 20 20 20 20

75 x75 20 20 20 20 20 20 20 20 20

100 x 100 20 20 20 20 20 20 20 20 10

125 x 125 20 20 20 20 20 20 20 20 10 R

1) Bestér av: TMAS 340 + TMAS 380

A5S50mm B50mm C13mm A75mm B 75mm C 21mm A 100mm B 100mm C 32mm
Beteckning Tjocklek (mm) Beteckning Tjocklek (mm) Beteckning Tjocklek (mm)
TMAS 50-005 0,05 TMAS 75-005 0,05 TMAS 100-005 0,05
TMAS 50-010 0,10 TMAS 75-010 0,10 TMAS 100-010 0,10
TMAS 50-020 0,20 TMAS 75-020 0,20 TMAS 100-020 0,20
TMAS 50-025 0,25 TMAS 75-025 0,25 TMAS 100-025 0,25
TMAS 50-040 0,40 TMAS 75-040 0,40 TMAS 100-040 0,40
TMAS 50-050 0,50 TMAS 75-050 0,50 TMAS 100-050 0,50
TMAS 50-070 0,70 TMAS 75-070 0,70 TMAS 100-070 0,70
TMAS 50-100 1,00 TMAS 75-100 1,00 TMAS 100-100 1,00
TMAS 50-200 2,00 TMAS 75-200 2,00 TMAS 100-200 2,00
TMAS 50-300 3,00 TMAS 75-300 3,00 TMAS 100-300 3,00
A125mm B 125mm C 45 mm A 200mm B 200mm C 55mm
Beteckning Tjocklek (mm) Beteckning Tjocklek (mm)
TMAS 125-005 0,05 TMAS 200-005 0,05
TMAS 125-010 0,20 TMAS 200-010 0,10
TMAS 125-020 0,20 TMAS 200-020 0,20 1 —
TMAS 125-025 0,25 TMAS 200-025 0,25 B C o
TMAS 125-040 0,40 TMAS 200-040 0,40 I
TMAS 125-050 0,50 TMAS 200-050 0,50
TMAS 125-070 0,70 TMAS 200-070 0,70 ‘
TMAS 125-100 1,00 TMAS 200-100 1,00 Ag—j
TMAS 125-200 2,00 TMAS 200-200 2,00
TMAS 125-300 3,00 TMAS 200-300 3,00

Varje forpackning bestar av 10 shims.
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Universella, justerbara och ateranvandbara maskinfotter

SKF Vibracon

SKF Vibracon &r en maskinfot som kan justeras enkelt och korrekt. Foten klarar en vinkeldifferens pa
upp till 4° mellan maskinen och monteringssockeln, sa att varken kostsam maskinbearbetning av
sockeln eller extraarbete for att montera maskinfotter i epoxiharts kravs. Sjalvnivellering tillsammans
med mojlighet till hojdjustering eliminerar risken for mjukfot i produktionen under hela maskinens
livscykel.

CS-serien CSTR-serien SS-serien

Kolstal Ytbehandlat kolstal Rostfritt stal SKF Vibracon finns i olika material for att tillgodose
behoven for varje inbyggnad, aven inbyggnader i
de tuffaste miljoerna. Den justerbara maskinfoten
finns i standardkolstal (CS-serien) och i
ytbehandlat kolstal (CSTR-serien) for okat
korrosionsskydd. En variant i rostfritt stal (5S-
serien) med hogsta majliga korrosionsskydd har
tagits fram for att klara de mest kravande
forhallandena.

ASTR-serien
Ytbehandlat legerat stal med (&g profil

Matt (mm)
Beteckning Amin  Amax d; d, Installningsverktyg for SKF Vibracon
SM12-CS SM12 -CSTR SM12-SS 30 38 60 17 Installningsverktygen for SKF Vibracon ar
SM16 -CS SM16 -CSTR SM16 -SS 35 45 80 21 specialutvecklade for saker och smidig
SM20-CS SM20-CSTR SM20-SS 40 50 100 25 hojdjustering av SKF Vibracon-maskinfotter.
SM 24 -CS SM 24 -CSTR SM 24 -SS 45 57 120 31
SM30-CS SM30-CSTR SM30-SS 50 62 140 37
SM36-CS SM36-CSTR SM36-5SS 55 67 160 A
SM42-CS SM 42 -CSTR SM 42 -SS 60 72 190 50
SM 48 -CS SM 48 -CSTR SM 48 -SS 70 85 220 60
SM 56 -CS SM56 -CSTR SM 56 -SS 75 90 230 66
SM 64 -CS SM 64 -CSTR SM 64 -SS 80 95 250 74
Tekniska data
Beteckning SKF Vibracon
\ Beteckning Amin Amax dq d, Typintervall
[— ——— “ SM16LP-ASTR 20 30 80 21 SMAT 006 SM12-SM16
SM 20 LP-ASTR 20 30 100 25 SMAT 008 SM20-SM 24
o SM 24 LP-ASTR 20 30 120 31 SMAT 010 SM30-5SM48
L SM30LP-ASTR 20 30 140 37 SMAT 012 SM56-SM 64
L d; - SM 36 LP-ASTR 20 40 160 44 SMAT 006 LP-3 SM12LP-SM20LP
d SM 42 LP-ASTR 35 45 190 50 SMAT 006 LP-4 SM24LP-SM42LP
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Hur du valjer lamplig SKF Vibracon-maskinfot

M

Steg 1
Forankringsbultens
diameter (M)

Parallell mjukfot
Kort fot

*>‘t

Verktyg for val av Vibracon
www.mapro.skf.com/vibracon

Kontakta din lokala auktoriserade SKF-

> > aterforsaljare eller SKF-saljare for support,
skraddarsydda losningar eller mer
Steg 2 Steg 3 information om SKF Vibracon.
Mojlig installningshojd Kontrollera
for maskinfotter (A) omgivningsférhallandena

Vinkelstalld mjukfot

Bojd fot

Vinklad

of \e

Shims for korrigering av vinkelstalld mjukfot
SKF sfariska shims

SKF sfariska shims atgardar problem med vinkelstalld mjukfot och kan anvandas tillsammans med
traditionella forkapade shims. Mjukfot ar vanligt hos roterande utrustning som medfor att
uppriktningen tar [ang tid och ofta misslyckas. Parallell mjukfot kan atgardas med vanliga shims,
medan vinkelstélld mjukfot effektivt atgardas med SKF sfériska shims eller SKF
Vibracon-maskinfotter.

Produktegenskaper:

e Kompenserar vinkelstalld mjukfot med upp till 2 grader

e Kan anvandas tillsammans med vanliga shims

e Lamplig for bultstorlek M10-M42 (3/8"-1 1/2")

o Tillverkade av rostfritt stal av hog kvalitet, kan ateranvandas
e Kraver inga sarskilda installationskunskaper

o Levereras i forpackningar om tva stycken

Matt (mm)

Beteckning A B C D

SM SPS-A2 50 50 15 39 ,

SM SPS-B2 75 75 23 55 |

SM SPS-C2 100 100 32 7.0
[ 1

SM SPS-D2 125 125 4k 75 4 @‘) C o
—
_1
7‘[]

Anm. Kontakta din lokala auktoriserade SKF-&terforsaljare eller SKF-saljare om du inte hittar en lamplig produkt.
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ﬁtdragning av rak bult for [@ngre hallbarhet
SKEF sfariska brickor

Sfariska brickor ar utformade for att skapa ett jamnt, parallellt plan mellan bulthuvudet och mutterns
kontaktyta. SKF sfariska brickor justerar och kompenserar automatiskt for vinkelavvikelsen mellan
planen och forhindrar att bulten bgjs.

Produktegenskaper:

e Kompenserar automatiskt for vinkelfel

e Jamnt fordelad bultspanning

e Minskar bultutmattningen fran bojda bultar

o Forbattrad bultatdragning mojlig tack vare dkad inspanningslangd
e Ytan ar behandlad for att vara skyddad i fuktiga och tuffa miljoer

e Finns i standardutforande och med (&g profil (LP)
Bojd bult

=

D4

Rak bult

Matt - standard (mm)

Beteckning D d H
SMSW 16 -ASTR 33 17 60
SMSW 20 -ASTR 42 23 60 ——D aL
SMSW 24 -ASTR 47 27 60
SMSW 27 -ASTR 52 30 60 ‘
SMSW 30 -ASTR 56 34 60
SMSW 36 -ASTR 67 40 60 H
Linjekontakt X SMSW 42 -ASTR 82 46 60
SMSW 48 -ASTR 92 52 60
| | s
lag profil (mm)
Beteckning D d H
SMSW 16LPAST 33 17 20
Sfarisk kontakt SMSW 20LPAST 42 23 22 ‘k D QL
SMSW 24LPAST 47 27 24 1
| ) | SMSW 27LPAST 52 30 26 n
’ ‘ SMSW 30LPAST 56 34 28 |
SMSW 36LPAST 67 40 30 -
SMSW 42LPAST 82 46 34 -4

Kontakta din lokala auktoriserade SKF-terforsaljare eller SKF-saljare for support, skraddarsydda l6sningar eller mer information om

9% sfariska brickor fran SKF. alkkiF



SKF verktyg for remuppriktning

En vanlig orsak till oplanerade driftstopp for remdrivna maskiner ar snedstallda remskivor. Snedstallda
remskivor kan leda till 6kat slitage p& remskivor och remmar samt dkad ljud- och vibrationsniva, vilket kan
orsaka oplanerade driftstopp. En annan foljd av 6kade vibrationer ar fortida lagerhaveri. Aven detta kan
leda till oplanerade driftstopp.

Traditionella metoder for uppriktning av remmar

Remuppriktning enligt dessa metoder sker ofta visuellt med hjélp av en linjal och/eller ett snore. Aven
om de ar snabba har dessa metoder ofta dalig noggrannhet.

Lasermetoder for uppriktning av remmar

Remuppriktning med laserverktyg gar snabbare och ger exaktare resultat an traditionella metoder.
Remuppriktningsverktyg riktar antingen in remskivornas sidor eller spar.

En korrekt uppriktning av remskivor och remmar ger:

e Langre lagerlivslangd

o (Okad tillganglighet, effektivitet och produktivitet for maskinen
e Minskat slitage pa remskivor och remmar

e Minskad friktion och darmed lagre energiforbrukning

e Sankta ljud- och vibrationsnivaer

¢ Minskade kostnader for byte av komponenter och driftstopp

Matning av parallell- och
vinkelsnedstallning med en linjal eller ett
snore

A n X

Parallellsnedstallning

%X

Vertikal vinkelforskjutning

Horisontell vinkelforskjutning

O O ‘/

Korrekt uppriktning
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Driftstorningar till foljd av snedstallning ar ett minne blott

SKF TKBA-serien

SKF erbjuder ett utbud av tre olika remuppriktningsverktyg for att mojliggora korrekt uppriktning
for nastan alla inbyggnader. Verktygen ar enkla att anvanda och kraver ingen specialutbildning.
Laserprojiceringen indikerar typen av snedstallning, vilket mojliggor enkel och korrekt justering.

Mangsidiga verktyg for uppriktning av remskivor
och kedjehjul

TKBA 10 och TKBA 20

SKF TKBA 10 och TKBA 20 gor det mgjligt att rikta upp remskivor och
kedjehjul pa sidoplanet. Enheten fasts magnetiskt pa in- eller utsidan pa
nastan alla typer av remskivor och kedjehjul och har inga sma delar eller
objekt som kan forsvinna. En laserstrale projiceras fran sandarenheten till
reflektorn som &r monterad pa remskivan mittemot.

En referenslinje pa reflektorn indikerar direkt eventuell offset och vertikal
vinkelfrskjutning. Den reflekterade laserstralen som visas pa séndaren
visar den horisontella vinkelforskjutningen for alla tre.

o Kraftfulla magneter ger snabb och enkel fastsattning

e Mgjliggor samtidig justering av remspanning och uppriktning

e Kan anvandas pa nastan alla maskiner med kilremmar, samkilremmar,
rafflade remmar och de flesta andra remmar samt kedjedrev

o SKFTKBA 10 anvander en rod laser och kan anvandas for avstand
pa upp till3m

o SKF TKBA 20 anvander en val synlig gron laser och kan anvandas
for avstand pa upp till 6 m Det kan ocksa anvandas utomhus
nar det ar soligt

o Kraftiga aluminiumhus bidrar till monteringsstabilitet och
noggrannhet under uppriktning
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Mycket noggrant verktyg for uppriktning av kilremmar
TKBA 40

SKF TKBA 40 riktar upp kilremsskivor i sparen. TKBA 40 kan fastas i sparen
pa remskivan med hjalp av V-styrningar och kraftfulla magneter.
Remuppriktningsverktyget bestar endast av tva komponenter, en
lasersandare och en mottagare, och kan snabbt och enkelt fastas. Den
tredimensionella malytan p& mottagaren gor det latt att upptacka eventuell
snedstallning samt om den ar horisontell, vertikal, parallell eller en
kombination av alla tre.

o Kraftfulla magneter ger snabb och enkel fastsattning

e Tredimensionell malyta som forenklar uppriktningsprocessen

e Mojliggor samtidig justering av remspanning och uppriktning

e \/-styrningarna underlattar uppriktningen av ett stort antal kilremskivor

e Riktarin sparen pa kilremskivan snarare an dess yta, vilket ger
enastaende uppriktning av remskivor med olika bredd eller olika ytor

o Ett maximalt avstand for anvandning pa 6 m mojliggér manga
anvandningsomraden

e Ensarskild sidoadapter som gor det mojligt att rikta upp remskivor for
flerribbade remmar och kamremmar samt kedjehjul finns som tillbehor
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SKFTKBA 20 anvander en val synlig
gron laser och kananvandas for
avstand pa upp till 6 m. Det kan ocksa
anvandas utomhus nar det ar soligt.

"
A
5]
30
B
A
TKBA 10 % TKBA 20
L
H
3
Ay
;
Tekniska data
Beteckning TKBA 10 TKBA 20 TKBA 40

Typ av laser

Laser

Rod laserdiod

1 x inbyggd klass 2-laser, <1 mW, 635 nm 1 x inbyggd klass 2-laser, <1 mW, 532 nm

Gron laserdiod

Rod laserdiod
1 x inbyggd klass 2-laser, <1 mW, 632 nm

Langd pa laserstrale 2mx2m 2mx2m 3mx2m
Matnoggrannhet (vinkel) Béttre an 0,02° vid 2 m Battre an 0,02° vid 2 m Battre an 0,2°
Matnoggrannhet (offset) Battre an 0,5 mm Battre an 0,5 mm Battre an 0,5 mm
Matavstand 50-3 000 mm 50-6 000 mm 50-6 000 mm
Styrning P&/av-vippbrytare for laser P&/av-vippbrytare for laser P&/av-brytare for laser
Héljets material Aluminium, pulverlackerat Aluminium, pulverlackerat Pressat aluminium
Matt
Sandare 169 x 51 x 37 mm 169 x 51 x 37 mm 70 x 74 x 61 mm
Mottagare 169 x 51 x 37 mm 169 x 51 x 37 mm 96 x 74 x 61 mm
Reflektor 22 x 32 mm 22 x 32 mm Ej tillampligt
Vikt
Sandare 365¢g 365¢g 320¢g
Mottagare 340¢g 3409 2709
Montering Magnetisk, monteras pa sidan Magnetisk, monteras pa sidan Magnetisk, monteras i spar

V-styrningar

(tillval: sidoadapter TMEB A2)

Storlek 1: 22 mm, korta stavar (3 st par)
Storlek 2: 22 mm, |&nga stavar (3 st par)
Storlek 3: 40 mm, korta stavar (3 st par)
Storlek 4: 40 mm, l&nga stavar (3 st par)

Batteri 2 x alkaliska AAA-batterier IEC LRO3 2 x alkaliska AAA-batterier [EC LRO3 2 x alkaliska AAA-batterier IEC LRO3
Drifttid 25 timmars kontinuerlig drift 8 timmars kontinuerlig drift 20 timmars kontinuerlig drift
Barvaskans matt 260 x 85 x 180 mm 260 x 85 x 180 mm 260 x 85 x 180 mm

Totalvikt (inkl. vaska) 1,3 kg 1,3 kg 1,2 kg

Driftstemperatur 0'till 40 °C 0'till 40 °C 0'till 40 °C

Forvaringstemperatur =20 till +60 °C =20 till +60°C =20 till +65 °C

Relativ luftfuktighet
IP-klass
Kalibreringscertifikat
Vaskans innehall

L= ] <t oN

10till 90 % icke-kondenserande
IP 40

Giltigt i tva ar

1 x sandare TKBA 10

1 x mottagare TKBA 10

2 x AAA-batterier

1 x tryckt bruksanvisning
1 x kalibreringscertifikat

10till 90 % icke-kondenserande
IP 40

Giltigt i tva ar

1 x sandare TKBA 20

1 x mottagare TKBA 20

2 x AAA-batterier

1 x tryckt bruksanvisning
1 x kalibreringscertifikat

101till 90 % icke-kondenserande

IP 40

Giltigt i tva ar

1 x sandare TKBA 40

1 x mottagare TKBA 40

2 x AAA-batterier

4 x olika storlekar av V-styrningar, 3 x av
varje storlek

1 x tryckt bruksanvisning
1 x kalibreringscertifikat
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I Grundldggande tillstandsovervakning

For att sakerstalla lang lagerlivslangd &r det viktigt att faststalla maskinernas och lagrens
tillstand under drift. Bra férebyggande underhall kommer bade att minska antalet
driftstopp och de totala underhallskostnaderna. For att uppna maximal livslangd for lagren
har SKF utvecklat en serie instrument for att analysera de kritiska forhallanden som kan

paverka lager och maskinens prestanda.

Underhallskoncept

Korning till haveri

"Korning till haveri” innebar att inga reparationer utfors forran ett
problem resulterar i maskinhaveri. Sadana problem férorsakar ofta
dyra féljdskador samt oplanerade driftstopp och underhallskostnader.

Forebyggande underhall

Forebyggande underhall innebar att en maskin, eller delar av en maskin,
ses Gver regelbundet oberoende av delarnas tillstand. Aven om
forebyggande underhall &r att foredra framfor "korning till haveri”, sa ar
det dyrt da det medfor manga driftstopp pa grund av onodiga 6versyner
och kostnader for att ersatta bade felfria och utslitna delar.

Forutsagbart underhall

Tillstands6vervakning/tillstandsbaserat underhall innebar att man
kontrollerar maskiners tillstand under drift. Detta gor det mojligt att

reparera komponenter innan de havererar. Tillstandsévervakning hjélper

inte bara fabrikspersonalen att minska risken for allvarliga driftstopp,
utan gor det ocksa mojligt att bestalla reservdelar i forvag, fordela
personalresurser och planera andra reparationer under driftstoppen.
Vid tillstandsovervakning genomfors tva dverlappande typer av
maskinanalys: tillstandsbaserad analys och felsokning.
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Kérning till haveri
Kostnad for

und:erhéll Forebyggande underhall

perar
Tillstandsbaserat
underhall

Underhallsprogram

Jamforelse av underhallskostnader

Férebyggande underhall liknar den regelbundna service man ger en
bil. Ofta utfors onédigt underhall.

Felpotential

Tillstdnd [~~~ """ 7T Vibrationsanalys

Smorjmedelsanalys

Milig Temperaturforandringar
korrigerande Operatdrsinspektion
atgard

Buller

Tid

Tillstandsbaserat underhall innebar att reparationer endast utférs
nar de ar nodvandiga.
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SKF har utvecklat ett omfattande sortiment av verktyg for grundlaggande
tillstandsovervakning som lampar sig for personer som arbetar med
operatdrsledd driftsakerhet och underhall. Vid operatérsledd
driftsakerhet &gs, styrs och utférs vissa underhallsrutiner av
operatorerna. Operatorerna ar ofta bast lampade for att utfora
grundldggande inspektion eftersom han/hon kan sin del av anldggningen
mycket val. De &r ofta uppmarksamma pa sma férandringar i ljud och
vibrationer som inte ar uppenbara fér ndgon som saknar erfarenhet av
verkstadsarbete.

Mindre defekter kan saledes atgardas snabbt genom att operatéren utfor
enklare justeringar och reparationer. Underhallstekniker behover ocksa
verktyg for grundldggande tillstandsdvervakning.

Om till exempel onormala vibrationer upptacks, eller om en operator
rapporterar onormala driftsforhallanden, kan teknikern ofta anvanda
verktyg for grundldggande tillstandsévervakning for att ta reda pa
grundorsaken till problemet for vidare utvardering.

SKFs verktyg for grundlaggande tillstandsovervakning kan anvandas for att kontrollera ett antal

olika parametrar:

Temperatur

Anda sedan den industriella revolutionen har operatérer och tekniker vetat

att onormala temperaturer ofta ar ett tecken pa att nagot ar fel

med maskinen. Termometrar kan anvandas for att hitta och sedan mata

dessa varmekallor for vidare analys.

Hastighet

Maskiner ar ofta konstruerade for att koras i en viss hastighet. En for &g
eller for hog hastighet kan paverka den 6vergripande processen. Med hjalp

av en handhallen takometer kan maskinens drifthastighet snabbt och
enkelt matas.

Visuell inspektion

Ibland kan det vara svart att kontrollera en maskins tillstand visuellt nar

maskinen ar igang eller nar den behdver kontrolleras invandigt.

Ett stroboskop kan anvandas for att visuellt frysa maskinens rorelser sa att
exempelvis flaktblad, kopplingar och remdrivningar kan kontrolleras under

drift. For att kontrollera invandiga maskindelar maste maskinen ofta

demonteras. Med hjalp av ett endoskop kan man komma at det intressant

omradet med minimal demontering, vilket sparar bade tid och pengar.

akF
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Ljud

Onormala ljud fran en maskin indikerar ofta att nagot ar fel.

Ett stetoskop kan anvandas for att faststalla ljudkallan och hjalpa teknikern
attidentifiera problemet. Lackage i tryckluftssystem ar kostsamma, inte
bara i frdga om okade energikostnader utan aven pa grund av extra
kostnader for underhall av luftkompressorn. Lackagedetektor med ultraljud
kan effektivisera upptackten av lackage sa att nédvandiga reparationer kan
utforas. Forhojda ljudnivaer kan gora arbetarna trotta, 6ka olycksrisken och
leda till horselnedsattningar. Ljudnivan kan matas med en ljudtrycksmatare,
sa att korrigerande atgarder kan vidtas.

Elektriska urladdningar

Elektriska urladdningar uppstar nar spanningen i en motoraxel avleds
till jorden genom lagret, vilket leder till elektrisk erosion, nedbrytning av
smorjmedlet och i slutandan lagerhaveri. Ett instrument for upptackt av
elektrisk urladdning kan underlatta upptackt av eventuella elektriska
urladdningar, vilket gor det majligt att vidta avhjalpande atgarder.

Vibration

Onormala vibrationer &r ofta det forsta tecknet pa ett potentiellt o A——
maskinhaveri. Dessa vibrationer kan bero pa exempelvis obalans, i
snedstallning, [6sa delar, skador pa rullningslager och kugghjul. Med
instrument och system for vibrationsanalys kan manga allvarliga fel lattare
upptackas pa ett tidigt stadium och avhjalpande atgarder kan snabbt vidtas.

Smorjmedlets tillstand

For att ett rullningslager ska fungera optimalt ar det viktigt att smorjmedlet
ar i gott skick. Om oljans och fettets skick kontrolleras regelbundet kan
stillestandstiden minskas och rullningslagrens livslangd férlangas avsevart.
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Exakt temperaturméatning med tva kanaler
| SKF termometer TKDT 10

SKFTKDT 10 passar en lang rad tillampningar och tillater anslutning av tva SKF
temperatursonder. Stor bakgrundsbelyst LCD-skarm som gor att det gar att avlasa
temperaturen under i stort sett alla ljusforhallanden.

e Stor bakgrundsbelyst LCD-skarm

o Levereras med temperatursond TMDT 2-30 (max. 900 °C(/1 652 °F)); som passar manga
olika beroringsmatningar.

e Kan anvanda tva SKF temperatursonder for visning av antingen sondtemperatur eller
temperaturskillnaden mellan sonderna.

e Temperaturvisningen kan frysas for att underlatta avlasning.

e Automatisk avstangning kan stallas in, vilket ger 6kad batteritid.

Tekniska data

Beteckning TKDT 10

Display Stor bakgrundsbelyst LCD-skarm

Visad uppldsning 0,1 °Cupp till 1 000 °C, annars 1 °C

Matfunktioner Min, max, medelvarde, differens, dubbel temperaturavldsning
Mattenheter °C,°F K

Temperaturomrade med sond -200till+1 372 °C

Noggrannhet >-100 °C (>-148 °F): +0,5 % av visat varde +1 °C (1,8 °F)
Sondkompatibilitet 2 x typ-K-kontakter

Medféljande sond TMDT 2-30, lamplig for anvandning upp till 900 °C (1 650 °F)
Batteri 3 x alkaliska AAA-batterier [EC LRO3

Drifttid 18 timmar vid normal anvandning (med bakgrundsbelysning)
Produktens matt 160 x 63 x 30 mm

Bérvaskans matt 530 x 85 x 180 mm

Vikt 200g

Temperaturskillnad
mellan sonderna

Temperatur-
matning med tva kanaler
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Infraroda termometrar ar barbara, latta instrument for saker

temperaturmatning pa avstand

SKF infraroda termometrar

De ar mycket anvandarvanliga. Anvandaren behdver bara sikta och trycka in avtryckaren sa visas temperaturen i
teckenfonstret. De har robusta instrumenten har en bakgrundsbelyst skarm och lasersikte. De ar utrustade med
en stark lysdiodlampa som gor att det gar att se matobjektet dven vid svaga ljusforhallanden.

€=0,1-1,0

TKTL10

En infrarod termometer som ar ett oumbarligt
verktyg for alla tekniker

e Maxtemperaturen visas alltid,
vilket gor att det gar att identifiera de verkliga
varmekallorna.

e Automatisk avstangning for optimerad
batteritid.

e Fargdisplay med visning av temperaturtrend.
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TKTL 20

En termometer med infrarod matning och
berdringsmatning som erbjuder flera olika
matalternativ

e |evereras med temperatursond TMDT 2-30
(max. 900 °C (/1 652 °F)); som passar manga
olika beroringsmatningar.

e Kan anvandas med alla SKFs
temperatursonder.

e Fleravalbara matfunktioner, daribland: max.
varde, min.varde, medelvarde, differens och
dubbel temperaturavlasning med matsond/
infraréd samt avsokningsfunktion.

e Valbara hoga och ldga larmnivaer med
ljudsignal som varnar.

e Automatisk avstangning beroende pa
matfunktion optimerar batteritiden.

e Fargdisplay med visning av temperaturtrend.

TKTL 30

En termometer med infrarod matning och

beroringsmatning

med ett brett matomrade och dubbla lasersikten

e Dubbla lasersikten definierar diametern pa
matomradet och hjalper anvandaren att med
stor precision definiera
temperaturmatomradet.

o Levereras med temperatursond TMDT 2-30
(max. 900 °C (/1 652 °F)); som passar manga
olika berdringsmatningar.

e Kan anvandas med alla SKFs
temperatursonder.

o Fleravalbara matfunktioner, daribland: max.
varde, min.varde, medelvarde, differens och
dubbel temperaturavlasning med matsond/
infrarod samt avsokningsfunktion.

e Valbara hoga och laga larmnivaer med
ljudsignal som varnar.

¢ Automatisk avstangning beroende pa
matfunktion optimerar batteritiden.
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€=0,1-1,0

TKTL 40

En termometer med infrar6d matning och beroringsmatning med video-
och dataloggning

e Inbyggd kamera gor att bilder och videofilmer, med all uppmatt
information, kan lagras, hamtas samt exporteras till en dator.

¢ Miljéparametrar, som omgivningstemperatur, daggpunkt, vattemperatur
och relativ luftfuktighet, kan visas och lagras.

e Dubbla lasersikten definierar temperaturmatomradet.

TKTL 10
Temperaturomrade med infraréd matning -60till +625 °C
Temperaturomrade med sond -
Matoptik 16:1
Emissivitet 0,95 (forinstallning)

L= ] <t oN

Nar inte beroringsmatning anvands kanner termometern av
varmeenergi som stralar fran ett objekt med hjalp av en infrarod
detektor. Den infrardda detektorn fangar upp energi nar den riktas
mot ett objekt och producerar en signal som mikroprocessorn
omvandlar till en temperatur som visas pa den bakgrundsbelysta
skarmen. Objektets temperatur mats kontinuerligt av den infraroda
detektorn nar avtryckaren ar intryckt.
Detta mojliggor snabba och exakta avlasningar i realtid.

o Levereras med temperatursond TMDT 2-30 (max. 900 °C (/1 652 °F))
for beroringsmatning. Kan aven anvandas tillsammans med SKFs
ovriga temperatursonder.

e Flera valbara matfunktioner, daribland: max.varde, min.varde,
medelvarde, differens och matsond/infraréd dubbel

temperaturavlasning.

¢ Dataloggningsfunktion som kan anvandas for att visualisera
temperaturforandringar over tid.

e Valbara hoga och laga larmnivaer med ljudsignal som varnar.

e Automatisk avstangning kan stallas in for optimerad batteritid.

TKTL 20
-60till +625 °C

—64 till +1 400 °C

16:1

0,1-1,0

TKTL 30
-60till +1 000 °C

64 till +1 400 °C

50:1

0,1-1,0

TKTL 40
-50till +1 000 °C

-50till+1 370 °C

50:1

01-1,0
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Tekniska data

Beteckning TKTL10 TKTL 20 TKTL 30 TKTL 40
Medféljande sond - TMDT 2-30, lamplig for TMDT 2-30, lamplig for TMDT 2-30, lamplig for
anvandning upp till 900 °C (1 650 anvéandning anvandning upp till 900 °C (1 650

Noggrannhet for hela
matomradet

Miljobegransningar

Reaktionstid (90 %)
Uppldsning for LCD-skarm

Spektral kanslighet
Valbar displaybelysning
Justerbar laserpekare

Matfunktioner

Larmfunktioner

Laser

Matt
Forpackning
Barvdskans matt
Vikt

Batteri

Batteritid

Automatisk avstangning
HVAC-funktioner

Bild och video

Lagring/datoranslutning

Topj = 0till625°C+2 %
av avlast varde eller 2 °C (4 °F),
varvid det storsta vardet ska galla

Anvandning 0 till 50 °C
(32 till 122 °F),
10 till 95 % relativ luftfuktighet

Forvaring -20 till +65 °C
(-4 till +149 °F),
10 till 95 % relativ luftfuktighet

<1000 ms

0,1 °C/F fran -9,9 till ~199,9,
i ovrigt 1 °C/F

8-14 pm
Nej, alltid pa
Nej, alltid pd

Max. temperatur

Klass 2
195 x 70 x 48 mm
Pappkartong

230g
2 x alkaliska AAA-batterier |[EC
LRO3

18 timmar

Ja

oF)

Topj = 0till635°C+2 %
av avlast varde eller 2 °C (4 °F),
varvid det storsta vardet ska galla

Anvandning 0 till 50 °C
(32 till 122 °F),
10 till 95 % relativ luftfuktighet

Forvaring -20 till +65 °C
(-4 till +149 °F),
10 till 95 % relativ luftfuktighet

<1000 ms

0,1 °C/F fran -9,9 till ~199,9,
i dvrigt 1 °C/F

8-14 um
Pé/av
Pé/av

Max., min., medelvarde, differens,
dubbel temperaturavlasning med
matsond/IR

Hog och 13g larmniva med
varningssignal

Klass 2

195 x 70 x 48 mm
Robust barvaska
530 x 85 x 180 mm

Totalt: 1100 g
TKTL20:230¢g

2 x alkaliska AAA-batterier |[EC
LRO3

18 timmar

Installningshar

upp till 900 °C (1 650 °F)

+2 % av avlast varde eller 2 °C (4
°F),
varvid det storsta vardet ska galla

Anvandning 0 till 50 °C
(32 till 122 °F),
10 till 95 % relativ luftfuktighet

Forvaring -20 till +65 °C
(-4 till +149 °F),
10 till 95 % relativ luftfuktighet

<1000 ms

0,1 °C/F fran -9,9till ~199,9,
i dvrigt 1 °C/F

8-14 um
Pé/av

Pé/av

Max., min., medelvarde, differens,

dubbel temperaturavlasning med
matsond/IR

Hég och 13g larmniva med
varningssignal

Klass 2

203 x 197 x 47 mm
Robust barvaska
530 x 85 x 180 mm

Totalt: 1 300 g
TKTL30:370¢g

2 x alkaliska AAA-batterier [EC
LRO3

140 timmar med slackt laser och
bakgrundsljus,
annars 18 timmar

Installningshar

oF)

201till 500 °C: £1 % av avlast varde
eller

1°C (1,8 °F) varvid det storsta
vardet ska galla

500till1 000 °C: +1,5 % av avlast
varde

-501till +20 °C: +3,5 °C (6,3 °F)

Anvandning 0 till 50 °C
(32 till 122 °F),
10 till 95 % relativ luftfuktighet

Forvaring -10 till +60 °C
(14 till 150 °F),
10 till 95 % relativ luftfuktighet

<300 ms

0,1 °Cupp till 1 000 °C,
annars 1 °C

8-14 um
Nej, alltid pa
Pé/av

Max., min., medelvarde, differens,
dubbel temperaturavlasning med
matsond/IR

Hég och 13g larmniva med
ljudsignal

Klass 2

205 x 155 x 62 mm
Robust barvaska
530 x 85 x 180 mm

Totalt: 1 600 g
TKTL 40: 60049

1 x laddningsbart litiumjonbatteri

4 timmars kontinuerlig drift

Installningshar

Vattemperatur, daggpunkt,
luftfuktighet,
lufttemperatur

640 x 480-kamera, bilder (JPEG)
och video (3GP)

310 MB internminne.
Utokningsbart med ett mikro-SD-
kort (max. 8 GB)
/mini-USB-kabel
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o 3 Tekniska data — Matsonder med termoelement
it Sondtyp Termoelement av K-typ (NiCr/NiAl) enl. IEC 584, klass 1
’ _\\ Noggrannhet +1,5°C (2,7 °F) upp till 375 °C (707 °F)
-~ '\\ = +0,4 % av visat varde dver +375 °C (707 °F)
e / ’ oy o
Handtag 110 mm langt
Kabel 1 000 mm spiralkabel
" (exkl. TMDT 2-31, -38, -39, -41)
l Kontakt Minikontakt av K-typ (1 260-K)

akF



For anvandning med SKFs termometrar TKDT 10, TKTL 20, TKTL 30 och TKTL 40

SKF matsonder med termoelement av K-typ i TMDT 2-serien

Matt (mm) Beteckning Beskrivning Max. Reaktionstid
temp.
130 TMDT 2-30 Ytmatsond i standardutforande
:]]D‘:DJ 28 For harda ytor som lager, lagerhus, motorblock, ugnsluckor etc. 900°C 2,3s
0 (1650 °F)
‘ 130 TMDT 2-43 Ytmatsond for kravande &ndamal
:]]D:::'QS Samma som TMDT 2-30, men med silikonkladd spets for kravande dndamal. 300°C 3.0s
I (570 °F)
| 130 TMDT 2-32 Isolerad ytmatsond
*'(38 For harda ytor dar elektrisk ledning kan orsaka kortslutning, t.ex. elmotorer, 200°C 2,3s
) transformatorer etc. (390 °F)
‘ 130 —— TMDT 2-33 Vinklad ytmatsond
:’ 28 For harda ytor i tuffa miljder, t.ex. maskinkomponenter, motorer etc. 450°C 80s
1 (840 °F)
TMDT 2-31 Magnetisk ytmatsond
For harda, magnetiska ytor. Den integrerade konstruktionen med kylflans och 240°C 7,0s
m 1&g vikt minimerar den termiska trégheten och ger exakta (460 °F)
— 14 = temperaturmatningar.
130 TMDT 2-35 Matsond med skarp spets
:]]D‘:L' e Kan latt foras in i halvfasta material som livsmedel, kott, plast, asfalt, djupfrysta 600°C 120s
T produkter etc. (1110 °F)
0 TMDT 2-36 Matsond for ror
‘. 35 For temperaturmatning av ror, kablar etc. med diametrar p& upp till 35 mm. 200°C 80s
—‘ (390 °F)
‘ 1000 ‘ TMDT 2-38 Tradmatsond
L1 @15 Tunn och latt med mycket snabb reaktionstid. Isolerad med glasfiber. 300°C 50s
T (570 °F)
‘ 1500 ‘ TMDT 2-39 Tradmatsond for hoga temperaturer
‘:V @15 Tunn och latt med mycket snabb reaktionstid. Keramisk isolering. 1350°C 6,0s
(2460 °F)
‘ 250 TMDT 2-34 Gas- och vatskematsond
:]]D:)L' e Bojbar matsond av rostfritt stal for vitskor, oljor, syror etc. samt for hdga 1100°C 12,0s
I temperaturer, t.ex. 6ppen eld (ej for smalt metall). (2010 °F)
TMDT 2-34/1,5 Gas- och vatskematsond
~—130 ﬂ
J@l 5 Samma som TMDT 2-34, men med tunnare matsond och snabbare 900°C 6,0s
1 reaktionstid. Mycket flexibel, sarskilt lampad for matning av temperaturen hos (1650 °F)
gaser.
j TMDT 2-40 Roterande matsond
@250 For slata ytor som ror sig eller roterar. Fyra rullager sorjer for god kontakt med 200°C 06s
| ytan. Max.hastighet 500 m/min. (390 °F)
1 500‘]/\ TMDT 2-41 Sméltessond
1500 Hallare med doppelement for smalta icke-jarnmetaller. Hog bestéandighet mot 1260°C 300s
> korrosion och oxidation vid hoga temperaturer. (2 300 °F)
TMDT 2-42 Matsond for omgivningstemperatur
For matning av omgivningstemperatur.
TMDT 2-37 Forlangningskabel

= =1

akF

Passar alla matsonder av K-typ. Speciallangder finns pa begaran.

Alla matsonder kan anvandas med SKFs digitala termometrar TKDT 10, TKTL 20, TKTL 30 och TKTL 40 utan att kalibreras om.
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Stor noggrannhet och mangsidiga matmajligheter

SKF takometer

SKFs takometrar ar snabba och exakta instrument som anvander laser eller kontakt for att mata
rotationshastighet och linjar hastighet. Det ar ett mangsidigt instrument som &r utrustat med bade
laser och en rad kontaktadaptrar, och har darfor en rad olika anvandningsomraden. Instrumentet har

en kompakt konstruktion och kan darfor manovreras med bara en hand. Det levereras i en robust

barvaska.

TKRT 10

e Brett matomrade: upp till 99 999 r/min for lasermatning och 20 000 r/
min vid anvandning av kontaktadaptrar.

o Matfunktioner: rotationshastighet, totalt varvtal, frekvens, ythastighet
och langd i bade metriska och brittiska enheter.

e Lasern kan anvandas for saker och snahb, beroringsfri varvtalsmatning
pa ett avstand pa upp till 0,5 m.

e Stor bakgrundsbelyst LCD-skarm som underlattar avlasning i nastan
alla ljusférhallanden.

o Matvinkel pa +45° till objekt underlattar matning.

e Upp till 10 matvarden kan lagras for senare anvandning.

108

TKRT 20

e Anvandaren kan valja foljande for att mata:
— rpm, rps, m, ft eller yds per minut eller sekund.
— langd eller varvtal
— tidsintervall.

o Tack vare ett brett varvtalsomrade och olika matfunktioner passar SKF
TKRT 20 for matning av hastigheten hos flera olika inbyggnader.

e Stor matvinkel pa +80° till objekt underlattar matning pa inbyggnader
dar linjar tillgang ar svar att astadkomma.

o |aseroptiksystemet mojliggor snabba och enkla matningar pa ett sakert
avstand fran roterande utrustning.

e Den stora vandbara LCD-skarmen underlattar avlasning, aven nar
enheten ar riktad ner i maskinen.

e SKFTKRT 20 kan ocksa forses med en fjarrstyrd lasersensor,
som finns som tillval

L= ] <t oN



Tack vare laseroptiksystemet
utfor du snabbt och enkelt
matningar pa sakert avstand fran
roterande utrustning

Tekniska data
Beteckning TKRT 10 TKRT 20
Display Femsiffrig, bakgrundsbelyst LCD-skarm Vandbar, vertikal femsiffrig LCD-skarm
Minne Minne for 10 avlasningar Senaste avlasningen 3ses i 1 minut
Matning
Optiskt r/min, hertz r/min och r/s (dven antal och tidsintervall)
Med kontaktadapter r/min, meter, tum, yards, fot, per min, hertz r/min och r/s, meter, yards, fot, per min och per sek
Rakning total antal varv, meter, fot, yards total antal varv, meter, fot, yards
Provtagningstid 0,5 sekunder (6ver 120 varv/min) 0,8 sekunder eller tiden mellan pulser
0,1 sekunders autoval i fotoldge max eller min
Linjarhastighet 0,2 till 1 500 meter/min 0,3 till 2 500 meter/min eller motsvarande i sekunder
Optisk matning
Varvtalsomrade 3till 99 999 rpm 3till 99 999 rpm
Noggrannhet +0,05% av avlasningsvarde +1 siffra +0,01% av avlasningsvarde +1 siffra
Matavstand 50 till 500 mm 50till 2000 mm
Vinkelomrade +45° +80°

Lasersensor
Laseravkannare
Kontaktmatning
Varvtalsomrade
Noggrannhet
Kontaktadapter
Batteri
Drifttid
Dimensioner, instrument
Vikt
Barvaskans matt
Driftstemperatur
Forvaringstemperatur
Relativ luftfuktighet
IP-klass

akF

1 x inbyggd klass 2-laser

2 till 20 000 varv/min.

+1% av avlasningsvarde +1 siffra
Ingar, med konisk spets, koniskt spar och hjul
1 x 9V alkaliskt batteri IEC 6F22
12 timmars kontinuerlig drift
160 x 60 x 42 mm

160¢g

260 x 85 x 180 mm

0'till 50 °C

—10 till +50 °C

10 till 90 % icke-kondenserande
IP 40

1 x inbyggd klass 2-laser
TMRT 1-56 (tillval)

Max 50 000 varv/min i 10 sek

+1% av avlasningsvarde +1 siffra
Ingar, med rpm-kona och utbytbart metriskt hjul
4 x alkaliska AAA-batterier IEC LRO3
24 timmars kontinuerlig drift

213 x 40 x 39 mm

170¢g

260 x 85 x 180 mm

0'till 40 °C

-10 till +50 °C

10 till 90 % icke-kondenserande

IP 40
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Handhallet stroboskop med héga prestanda for visuell inspektion
SKF stroboskop

SKF erbjuder ett brett sortiment av barbara TKRS-stroboskop for visuell inspektion av maskiner under
drift i tuffa industrimiljoer. Dessa barbara verktyg mojliggor tidig upptackt av fel, vilket underlattar
planeringen av underhall och minskar extra belastning pa roterande utrustning sa att planerade
prestandanivaer kan uppnas. De fyra TKRS-modellerna ar anvandarvanliga och har mellan 3 och 118
superstarka LED-lampor. Varje stroboskop har en stor skarm och flerfunktionsvaljare som gor att du
snabbt navigerar till ratt meny. Ljusstyrkan och prestandanivan kan justeras.

TKRS 11 TKRS 21 TKRS 31

e Snabba hastighetsjusteringar med vred. e Hog luminiscens med sju ¢ Inbyggd laserbaserad takometer med

e Svartvit LCD-skarm. superstarka LED-lampor. blixtsynkronisering.

e Tre superstarka LED-lampor. o Flerradig bakgrundsbelyst e Pro-lage med ytterligare funktioner, t.ex.
TFT-skarm. fasforskjutning i slow motion.

e In- och utsignal fran avtryckare med
signalomvandling.

TKRS 41

e Mycket hog luminiscens med 118 superstarka
LED-lampor.

e Barbar med inbyggt laddningsbart batteri.

o Kontinuerlig drift for [anga inspektioner med
natadapter.

o Blixtsynkronisering fran laserbaserad takometer
eller insignal fran avtryckare.
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TKRS-serien har foljande fordelar:

e [ntuitivanvandning for snabb och enkel inspektion
e Ergonomisk och robust konstruktion for handhallen drift i industrimiljoer.
e Ljusstarka LED-lampor med lang livslangd och kontinuerlig drift.

e Montering pa stativ for stationar inspektion.

Anvandningsomraden och industrier:

e Allman industri — Inspektion av flaktar, kugghjul, remmar, kedjor, kopplingar, axlar etc.
e Papper - Kvalitetskontroll
¢ Textil - Installation/inspektion for produktionsprocesser, sarskilt spindlar och

vavningsmonster

o Tryckeri— Kvalitetskontroll

o Testutrustning —Analys av material och komponenter under snabba rorelser, inkl. hur

komponenter beter sig under tester av vibrationer och resonansfrekvens.

Tekniska data

Beteckning TKRS 11 TKRS 21 TKRS 31 TKRS 41

Ljuseffekt >2 000 lux vid 3° >6 200 lux vid 3° >5 600 lux vid 3° >8 000 lux vid 1°
blixtlangd pa 0,3 m blixtlangd pa 0,3 m blixtlangd pa 0,3 m blixtlangd pa 0,3 m
avstand avstand avstand avstand

Ljusstyrka justerbar, 0,2°-5,0° justerbar, 0,2°-5,0° justerbar, 0,2°-5,0° justerbar, 0,025°-3,0°

(blixtlangd)

Noggrannhet +0,02 % (+1 av avlasningen/ +0,02 % (+1 av avlasningen/ +0,02 % (+1 av avlasningen/ +0,02 % (+1 av avlasningen/
+0,025 ps), varvid det stérsta +0,025 ps), varvid det storsta +0,025 ps), varvid det storsta +0,025 ps), varvid det storsta
vardet ska galla vardet ska galla vardet ska galla vardet ska galla

Laserbaserad Nej Nej Ja Ja

hastighetsmatning

Fasforskjutning Ja Ja Ja, med slow motion-funktion Ja, med slow motion-funktion

Drifttid (cirka)

Display

Stromkalla

Natspanning och laddare

Rackvidd for extern
avtryckare

Anslutning, extern avtryckare

Signalomvandling
Matt, instrument

Vikt, instrument
(inkl. batterier)

Barvaskans matt

Total vikt
(barvaska + instrument)

akF

ca 5,5 timmar vid 1°

(100 % ljusstyrka for skarm)
ca 7,75 timmar vid 0,2°
(20 % ljusstyrka for skarm)

Svartvit LCD-skarm

3 x AA-batterier (medféljer)

225 x 78 x 50 mm
0,29 kg

260x180x 85 mm
0,78 kg

ca 3 timmar vid 1°

(100 % ljusstyrka for skarm)
ca 6,75 timmar vid 0,2°
(20 % ljusstyrka for skarm)

Flerradig bakgrundsbelyst
TFT-skarm

3 x AA-batterier (medféljer)

225 x 78 x 50 mm
0,29 kg

260x180x 85 mm
0,78 kg

ca 3,75 timmar vid 1°
(100 % ljusstyrka for skarm)
ca 8,15 timmar vid 0,2°
(20 % ljusstyrka for skarm)

Flerradig bakgrundsbelyst
TFT-skarm

3 x AA-batterier (medféljer)

30 till 300 000 b/min.

Kontakt: 3,5 mm horlurskontakt
(medféljer)

Ingang: 3 - 30 V/max. 5 mA
(NPN)

Utgang: upp till 30 V/max 50 mA
(NPN)

Gransvarde, multiplikator,
uppdelare, fordrojning

225x 78 x 50 mm

0,3 kg

260x180x 85 mm
0,79 kg

ca 2,5 timmar vid 0,50° (~4000
lux)

ca 5 timmar vid 0,25° (~2000
lux)

Flerradig bakgrundsbelyst
LCD-skarm

inbyggt litiumjonbatteri
(laddningsbart); kontinuerlig drift
med natadapter (medfoljer)

110-230V, 50/60 Hz,
EU/US/UK/AUS-kontakter

0till 300 000 b/min.

Kontakt: 5-polig kontakt, DIN
41524 (medfdljer)

Ingang: 3 - 30 V/max. 5 mA
(potentialfri optokopplare)

Gransvarde, multiplikator,
uppdelare, fordrojning

Utan gummiskydd
150 x 130 x 112 mm

1,15kg

345x165x270 mm
2,4 kg
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Snabb och enkel inspektion med videofunktion
SKF endoskop i TKES 10-serien

SKF endoskop ar primarkontrollverktyg som gor det mojligt att kontrollera maskiner
invandigt. De hjalper till att minimera behovet av att ta isar maskinen for att utfora
inspektion, vilket sparar bade tid och pengar. Den kompakta skarmenheten, med en 3,5 tums
bakgrundsbelyst skarm, gor att hilder och videofilmer kan sparas och hamtas, eller laddas
ner och delas med andra. Finns i tre olika utféranden som tillgodoser de flesta behov och
som ar utrustade med kraftfull, installningsbar LED-belysning som gor det mojligt att utfora
inspektioner pd morka platser.

e Hogupplost miniatyrkamera med upp till 2x digital zoom, som ger en tydlig och skarp
helskarmsbild.

e Finns med ett 1 meter |angt bildror i tre olika varianter: flexibelt, halvstyvt eller med en
vinklingsbar spets.

e Spets med liten diameter pa 5,8 mm, med ett brett synfalt, vilket underlattar atkomst i
de flesta inbyggnader.

e Levereras med en sidovyadapter som mojliggor inspektion av t.ex. rorvaggar.

o Kraftfulla magneter, och ett stativfaste baktill pa skarmenheten, gor att skarmenheten kan
anvandas som "handsfree”.

e Upp till 50 000 bilder eller 120 minuters video kan lagras pa SD-minnet som medfdljer.

e Langre flexibla och halvstyva bildror finns som tillbehor.

e Levereras i en robust barvaska som innehaller alla nédvandiga kablar, en universalladdare
och ett rengoringskit.

TKES 10F
Flexibelt bildror

TKES 10S
Halvstyvt bildror

TKES 10A

Bildror med

vinklingsbar spets

)
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Bilder och videor kan foras over till PC:n med hjalp av den medféljande USB-kabeln.

Tekniska data

Beteckning

TKES 10F

TKES 10S

TKES 10A

Bildror och ljuskalla
Bildsensor

Upplésning (H x V)
Stillbild (statisk)
Video (dynamisk)

Storlek pa spets (bildror) i diameter
Rorlangd

Synfalt

Skarpedjup

Ljuskalla

Arbetstemperatur, sond

Kapslingsklass

akF

Flexibelt bildror
CMOS-bildsensor

640 x 480 pixlar
320 x 240 pixlar

5,8 mm
1m

67°
1,5-6 cm

4 vita justerbara LED-lampor
(0-275 lux/4 cm)

Halvstyvt bildror
CMOS-hildsensor

640 x 480 pixlar
320 x 240 pixlar

5,8 mm
1m

67°
1,5-6 cm

4 vita justerbara LED-lampor
(0-275 lux/4 cm)

Bildror med vinklingsbar spets

CMOS-bildsensor

320 x 240 pixlar
320 x 240 pixlar

5,8 mm
1m
5i5°
2-6 cm

4 vita justerbara LED-lampor
(0-275 lux/4 cm)

-20 till +60 °C -20till +60 °C -20till +60 °C
P67 IP 67 IP 67
Tekniska data

Bildskdarmsenhet

Stromforsorjning 5VDC

Display
Granssnitt

Batteri (kan inte servas av anvandare)

Videoformat

Inspelningsmedium

Uppldsning (H x V)
Stillbild (JPEG)
Videoformat (ASF)

Temperaturomrade
Drift och forvaring
Temperaturomrade, batteriladdning

Funktioner

3,5" TFT LCD-skarm 320 x 240 pixlar
Mini-USB 1.1/AV-ut/AV-in

Laddningsbart litiumpolymerbatteri (3,7 V)

Normalt 4 timmars anvandning efter laddning i 2 timmar.

NTSC och PAL

2 GB SD-kort medfoljer — lagringskapacitet +50 000 bilder
eller 120 minuters video. (SD/SDHC-kort upp till 32 GB kan anvandas)

640 x 480 pixlar
320 x 240 pixlar

-20 till +60 °C
0till 40°C

Ogonblicksbilder, videoinspelning, granskning av bilder och video p& LCD-skarm,

TV-utgéng, dverforing av bild och video fran SD-kort till PC



Enkel detektering av lager- och maskinljud
SKF elektroniskt stetoskop TMST 3

SKFTMST 3 ar ett hogkvalitativt instrument som gor det mojligt att identifiera maskindelar med problem
genom detektering av maskinljud. TMST 3 innehaller headset, tvd matsonder med olika langd (70 och 300
mm) och en CD-skiva med forinspelade ljud som utgor de vanligaste maskinljuden som tyder pa problem.
Allt levereras i en robust barvaska.

e Anvandarvanlig och lattanvand, ingen specialuthildning kravs.

e Kan enkelt mandvreras med en hand tack vare den latta och ergonomiska konstruktionen.

o Utmarkt ljudkvalitet som gor det [attare att identifiera den méjliga ljudkallan pa ett tillforlitligt satt.
e Headset av hogsta kvalitet for optimal ljudkvalitet aven i mycket bullriga miljoer.

e Forinspelad CD och utgang for analog inspelning underlattar analyser och jamforelser.

o Tva matsonder medféljer, 70 respektive 300 mm.

e Justerbar digital volymkontroll med upp till 32 nivaer for att uppna onskad volym.

Tekniska data

Beteckning TMST 3
Frekvensomrade 30 Hz-15 kHz Batteritid 30 timmar (kontinuerlig drift)
Driftstemperatur -10till +45 °C Matt, handenhet 220 x 40 x 40 mm
Volym Justerbari 32 nivaer Matsondens langd 70 resp. 300 mm
LED-kontrollampa Strom pa Barvaskans matt 360 x 110 x 260 mm
Ljudvolym Vikt
Lot Totalvikt 16009
Inspelningsutgang, max. 250 mV Instrument 162¢g
Headset 48 ohm (med hérselskydd) Headset 2509
Automatisk avstangning Ja, efter 2 min.
Batteri 4 x alkaliska AAA-batterier |[EC LRO3 (medfdljer)
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Enkel ljudnivamatning

SKF ljudtrycksmatare TMSP 1

SKFTMSP 1 &r ett hogkvalitativt handhallet instrument for att méta ljudniva i decibel.
Omgivningens ljudniva registreras av mikrofonen och bearbetas sedan av handenheten.
Ljudnivaerna kan studeras bade kvantitativt och kvalitativt. SKF [judtrycksmatare levereras i en
bérvaska som innehaller puffskydd, kalibreringsmejsel, anslutningar for externa utgangar och ett
alkaliskt batteri.

e Anvandarvanlig och lattanvand, ingen specialutbildning kravs.

¢ dBA- och dBC-skalor med viktning for bade generell ljudniva och dgfrekventa
brusmatningar.

e Snabb och ldngsam tidsutjamning mojliggor matning av bade normalvarden och medelvarde
for fluktuerande ljudnivaer.

e Fyra olika matskalor som passar de flesta situationer.

e Valbar bakgrundsbelysning for anvandning i miljoer med svaga ljusforhallanden.

o Fyrsiffrig LCD-panel med bade digital- och stapelvisning.

e Max- och min-funktion for toppvardesmatningar och larmfunktion som indikerar nar
ljudnivan ar for (&g eller for hog.

e Mgjlighet att montera pa stativ nar instrumentet maste vara kvar i samma position
under en langre tidsperiod.

Tekniska data

Beteckning TMSP 1
Frekvensomrade 31,5 Hz till 8 KHz Stromforsorjning 9V alkaliskt batteri [EC 6LR61
Méatomrade 30till 130 dB Drifttid 50 timmar (med alkaliskt batteri)
Display LCD Arbetstemperatur 0till 40°C
Digital display Fyrsiffrig, upplosning: 0,1 dB, Luftfuktighet 10 till 90 % relativ luftfuktighet
Visningsuppdatering: 0,5 s Hojd éver havet vid Upp till 2 000 m 6ver havsniva
Analog display Stapeldiagram med 50 segment anvandning
Upplosning: 1'dB, Matt 275 x 64 x 30 mm
Visningsuppdatering: 100 msek
o B Barvaskans matt 530 x 85 x 180 mm
Tidsutjdmning Snabb (125 ms), langsam (1 s) )
. R Vikt 285 g inklusive batteri
Nivaintervall Lag = 30~80 dB, Med. = 50~100 dB, o .
Hég = 80~130 dB, Auto = 30~130 dB Totalvikt (inkl. vaska) 1100¢g
Noggrannhet +1,5 dB (ref. 94 dB vid 1 KHz)
Overensstammelse Overensstammer med IEC651 typ 2, ANSI
S1.4 typ 2 for ljudnivamatare
Dynamiskt omrade 50dB
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Snabb och enkel detektering av luftlackage.
SKF lackagedetektor med ultraljud TKSU 10

SKFTKSU 10 ar en lackagedetektor med ultraljud som hjalper anvandare att snabbt hitta lackage i
trycklufts- och vakuumsystem. Instrumentet ar latt att anvanda och har justerbar kanslighetsinstallning
och anvandarvanlig styrning for enastaende lacksokningsresultat. Det kan forekomma lackage i alla
tryckluftssystem, vilket leder till 6kad belastning pa kompressorer och 6kade kostnader.

TKSU 10 gér det enklare fér anvandare att upptacka lackage pa avstand, aven i bullriga
industrimiljder med hjalp av matsonden med ultraljud. Pa den inbyggda LED-skarmen kan
anvandaren justera kansligheten och visa de uppmatta ultraljudsvagorna fran luftlackage, vilket
gor det mojligt att kvantifiera lackage och prioritera reparationer.

e Enkel att anvanda, ingen uthildning kravs.

o | acksokning pa avstand i bullriga industrimiljer.

e P3 LED-fargskarmen kan anvandaren justera kanslighetsinstallningarna och visa de
uppmatta vardena.

e Genom att [ackage upptacks och kan atgardas minskar energi- och underhallskostnaderna.

e | att handhallen enhet med industriheadset ingar.

o [nstallbar sensorkanslighet och headsetvolym.

Sensorns o Flexibel sond gor det majligt att genomfora lacksokning aven vid begransat utrymme.
frekvensomrade
35till 42 kHz TKSU 10 ar avsedd for anvandning i alla typer av industrier som anvander tryckluft, och

rekommenderas sarskilt for pappersindustrin och den kemiska industrin samt for verkstader
med tryckluftsdrivna elverktyg.

Tekniska data
Beteckning TKSU 10

Headsetet har band i nacken for anvandning
av skyddshjalm.
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Knappsats 5 funktionsknappar
Méatomrade -6 till 99,9 dBuV (referens 0 dB = 1 pV)
Upplosning 0,1dBpV

Forstarkning
Maximal utgang
Headset

Batteri

Batteritid
Driftstemperatur
IP-klass

Langd, flexibelt ror
Barvaskans matt
Totalvikt (inkl. vaska)

5 justerbara nivaer i steg om 6 dB

+83 dB SPL med medfdljande headset
25 dB NRR Peltor HQ headset

2 stAA-batterier

7 timmar

-10till +50 °C

IP42

445 mm

530 x 110 x 360 mm

3 kg
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Unik, tillforlitlig och saker metod for att upptacka elektriska urladdningari lager i elmotorer.
SKF instrument for upptackt av elektriska urladdningar TKED 1

SKFTKED 1 (EDD Pen) &r ett lattanvant handhallet instrument for att upptacka elektriska urladdningari
lager i elmotorer. Elektriska urladdningar uppstar nar spanningen i en motoraxel avleds till jorden genom
lagret, vilket leder till elektrisk erosion, nedbrytning av smorjmedlet och i slutandan lagerhaveri.

Elmotorer med variabel frekvensstyrning riskerar i hogre grad att utsattas for elektrisk erosion
i lagren. Nar EDD Pen anvands som en del av ett program for forutsagbart underhall kan man
upptacka lager som riskerar att haverera och, i stor utstrackning, forhindra oplanerade
driftstopp.

o Unik fjarrstyrd [6sning som kan anvandas pa avstand fran motorerna. Pa sa satt férhindrar
man att anvandaren vidror maskiner som ar i rorelse.

o Teknik utvecklad av SKF 1)

¢ Ingen sarskild utbildning kravs.

e Kan upptacka elektriska urladdningar pa en tidbas pa 10 sekunder, 30 sekunder eller
oandlig.

¢ Bakgrundsbelyst LCD-skarm mojliggdr anvandning pa morka platser.

e Kapslingsklass IP 55 kan anvandas i de flesta industrimiljoer.

e | evereras som standard i vaska med batterier, en reservantenn och instruktioner utan text.

1) SKF har ansokt om patent

Tekniska data

Beteckning TKED 1

Smérjmedlet frsamras till foljd av elektriska

urladdningar. Strémférsorjning

Tidsstyrning

4,5V
3 x alkaliska AAA-batterier [EC LRO3

forinstallda 10 eller 30 sekunder
standard oandlig
i Arbets- och forvaringstemperatur 0 till 50 °C
L) ™ -20till+70°C
i1 L !
o _Nf,u ;:"h '.III-”.&““ Kapslingsklass IP 55

Display

wmmmm

”~ = _&

Barvaskans matt

Total vikt for vaska och innehall

Raffelbildning ar vanligt vid elektrisk erosion hos
lager.
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LCD, raknaromrade:
0till 99 999 urladdningar.
Valbar bakgrundsbelysning och varning vid [ag batteriniva

260 x 85 x 180 mm
0,4 kg
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Automatic lubrig

> Ratt smorjmedel,
I ratt mangd, vid ratt
tidpunkt,
pa ratt stalle och med
ratt metod. ¢

Alain Noordover,
ansvarig for affarsutveckling inom smarjning
CoE Lubrication Management




SMOorning

Smorjmedel

Automatiska smorjverktyg
Manuella smorjverktyg
Tillbehor

Inspektion och fordelning av olja

Forvaringsverktyg

Verktyg for smorjmedelsanalys

Programvara for smorjning

Smorjmedel

Smorjhantering
Tekniska data

Val av smorjmedel
Tabell for val av lagerfett

Lagerfetter

-LGMT 2
-LGMT 3
-LGEP2
- LGWA?2
-LGGB 2
-LGBB 2
-LGLT2
-LGWM1
-LGWM 2
-LGEM 2
-LGEV?2
-LGHB 2
-LGHC?2
—LGHP 2
-LGET2
—-LEGE?2

Livsmedelsklassade smorjmedel
- LGFP2
-LGFQ 2
-LGED 2
—LFFH 46
—LFFH 68
—LFFG 220
-LFFG 320
-LFFM 80
- LHFP 150
—LFFT 220
-LDTS1

Specialsmorjmedel
-LMCG1

-LGLSO

-LGLS 2

- LHMT 68

—LHHT 265
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tillstands-
overvakning

Uppriktning

Automatiska fettdispenseringsverktyg
LAGD-serien

TLSD-serien

TLMR-serien

TLMP-serien

Tillbehor

Manuella fettdispenseringsverktyg

Fettsprutor

Batteridriven fettspruta TLGB 20
Fettpafyliningspumpar i LAGF-serien
Lagersmorjningsverktyg VKN 550
Fettpumpar i LAGG-serien
Fettmatare LAGM 1000E

Tillbehor

Smorjmunstycken LAGS 8

Smorjnipplar LAGN 120

Skyddshattar och etiketter for smorjnipplar TLAC 50
Fettbestandiga engangshandskar TMBA G11D

Inspektion och fordelning av olja

Oljenivautjamnare i LAHD-serien
Behallare for oljehantering i LAOS-serien

Forvaringsverktyg
Station for oljekonditionering

Verktyg for smorjmedelsanalys

Analyssats for fetter TKGT 1
Oljeprovare TMEH 1

Smorjprogram

LubeSelect for SKF smorijfetter
Lubrication Planner

DialSet

Kop av lager

Montering

162
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178

179
179
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181
182

184

186
187

188
188
189
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Smorjhantering

Otillracklig smorjning ar orsaken till mer an 36 % av alla fortida lagerhaverier

Om man inkluderar nedsmutsning stiger denna siffra till en bra bit over 50 %.
Korrekt smorjning och renlighet ar avgorande for lagrets livslangd.

Fordelarna med att ha ratt smorjprogram

Okar/forbattrar

o Produktiviteten

o Tillforlitligheten

e Tillgangligheten och
hallbarheten

e Maskinernas drifttid

e Serviceintervallen

e Sakerheten

e Halsan

e Hallbarheten
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Fran smorjning till smoérjhantering
Ett bra smorjprogram kan definieras genom att man tillampar
5R-strategin:

"Ratt smorjmedel, i ratt mangd, vid ratt tidpunkt,
pa rétt stalle och med ratt metod.”

Denna enkla och logiska strategi kraver emellertid
en detaljerad handlingsplan som maste innehalla sa olika aspekter som:

e Logistik- och anskaffningsmetoder

e Val av smorjmedel

e Forvaring, overforing och fordelning av smorjmedel
e Planering och schemalaggning av smorjning

e Smorjningsprocedurer

e Analys och dvervakning av smorjmedel

¢ Avfallshantering av smorjmedel

e Utbildning

Minska

e Energiforbrukningen tack vare minskad
friktion

e Varmealstringen till foljd av friktion

o Slitage till foljd av friktion

o Forhojd ljudniva till foljd av friktion

e Driftstopp

o Driftskostnader

e Produktfororeningar

e Underhalls- och reparationskostnader
e Smorjmedelsforbrukning

e Korrosion
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Avfallshantering

Smorjmedels- Forvaring av Overfdring av Smorjmedels- av
val smorjmedel smorjmedel fordelning .
smorjmedel

Smorjmedelsévervakning

. >

Valet av lampligt smorjmedel for ett visst lager ar avgorande for att
lagret ska uppna den forvantade prestandan i den aktuella inbyggnaden.
Anvand SKF LubeSelect for att valja ratt smorjmedel for din inbyggnad.

Vid férvarings-, underhalls- och éverféringsstegen kan smérjmedlet latt
fororenas pa grund av bristande kunskaper om smorjning eller ndgot sa
enkelt som bristande uppmarksamhet. For att minimera riskerna for att
smorjmedlet fororenas i samband med forvaring och overforing
rekommenderar vi att du anvander oljeférvaringsstationen och behallarna
for oljehantering i LAOS-serien. For overforing av fetter kan vi

Smorjhantering

> >

erbjuda ett omfattande sortiment av SKF fettpumpar, SKF
fettpafyllningspumpar och SKF lagersmorjningsverktyg.

For korrekt smorjmedelsfordelning kan vi rekommendera SKF fettsprutor
och SKFs serie av smorjapparater for ett eller flera smorjstallen. SKF
DialSet hjalper dig att valja ratt installningar for smorjapparaten for den
aktuella inbyggnaden.

SKF erbjuder foljande verktyg for smorjmedelsovervakning:

SKF oljenivautjamnare, SKF oljeprovare och SKF testsats for fetter.
Smorjmedel ska bortskaffas i enlighet med gallande lokala bestammelser.

Precis som anlaggningsoptimering tar underhallsarbetet till en helt ny niva medfor
smorjplanering ett mycket vidare perspektiv pa smorjning. Detta tillvigagangssatt bidrar till
en effektiv okning av maskinens driftsakerhet till lagre totala kostnader.

SKFs process for smorjhantering

SKF kundbehovs-

SKF
analys —

smorj-
utredning

smorj-
hantering

Steg 1 Steg 2 Steg 3

Forbattrings-
forslag

Upplagg
och Optimering
genomforande

Steg 4 Steg 5

‘ > >

> > >

Tar vanligtvis en dag Detaljerad bedomning. Tar Arbetet med att formulera Genomforande av Ny bedémning och
att genomfora vanligtvis fem dagar specifika aktiviteter baseras  de foreslagna aktiviteterna.  genomforande av
utvarderingen och ger en och ger en utforlig analys pa resultaten fran ytterligare

oversikt over hur val av smorjprogrammet. foregdende steg. forbattringsforslag.
smarjprogrammet

fungerar.

L= ] <t oN
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Lagerfetter

Att tolka tekniska data for fetter

For att forsta fetternas tekniska data och kunna valja ratt fett kravs vissa
grundldggande kunskaper. Nedan beskrivs nagra av de viktigaste termerna som

namns i de tekniska specifikationerna for SKF smaorijfetter.

Konsistens

Ett matt pa fettets styvhet. Lamplig konsistens bidrar till att fettet halls kvar
i lagret utan att generera for stor friktion. Konsistensen klassificeras enligt
en skala som tagits fram av NLGI (National Lubricating Grease Institute). Ju
mjukare fett, desto lagre siffra. Lagerfetter har normalt NLGI 1, 2 eller 3.
Testet mater hur djupt en kon faller ner i ett fettprov i tiondels millimeter.

Klassificering av fetter enligt NLGI:s konsistensnummer

NLGI- Bearbetad penetration Utseende

nummer enligt ASTM vid rums-
(10-1 mm) temperatur

000 L45-475 mycket flytande

00 400-430 flytande

0 355-385 halvflytande

1 310-340 mycket mjukt

2 265-295 mjukt

3 220-250 medelstyvt

4 175-205 styvt

5 130-160 mycket styvt

6 85-115 extremt styvt

Temperaturomrade

Anger [ampligt arbetsomrade for fettet. Detta ligger mellan den undre
temperaturgransen (LTL) och den dvre driftstemperaturgransen (HTPL).
LTL &r den lagsta temperatur vid vilken fettet tillater lagret att borja rotera
utan svarighet. Under denna grans finns risk for utarmning och haveri. Vid
temperaturer dver HTPL forsamras fettets egenskaper pa ett okontrollerat
satt, vilket innebar att fettets livslangd inte kan faststallas korrekt.
Trafikljusprincipen illustrerar dessa koncept.

Droppunkt

Temperatur vid vilken ett fettprov, vid upphettning, borjar rinna ut genom

en oppning i enlighet med DIN IS0 2176. Det ar viktigt att betona att denna

punkt anses ha en begransad betydelse for fettets prestanda da den alltid
ligger langt dver HTPL.
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Viskositet

Ett matt pa en vatskas flodesmotstand. For smorjmedel ska korrekt
viskositet sakerstalla en god separering mellan ytor, utan att generera for
mycket friktion. Enligt ISO-standarder ska viskositeten matas vid 40 °C,
eftersom viskositeten forandras beroende pa temperatur. Varden vid 100
°C gor det mojligt att berakna viskositetsindex, t.ex. hur mycket viskositeten
minskar vid en temperaturhgjning.

Mekanisk stabilitet

Lagerfetternas konsistens bor inte forandras vasentligt under dess
brukbarhetstid. Tre huvudsakliga tester anvands normalt for att analysera
denna egenskap:

e Forlangd penetration
Fettprovet utsatts for 100 000 slag i en enhet
som kallas for "fettbehandlare”. Darefter mats penetrationen.
Skillnaden gentemot penetrationen vid 60 slag anges
som forandring i 10-1 mm.

o Altningsstabilitet
Ett fettprov placeras i en cylinder med en rulle inuti. Cylindern
roteras sedan i 72 eller 100 timmar vid 80 eller 100 °C
(for standardtestet kravs endast 2 timmar i rumstemperatur). Efter
testperiodens slut, nar cylindern har svalnat till rumstemperatur, mats
fettets penetration och konsistensférandringen anges i 10-1 mm.

o V2F-test
En axelbox for jarnvagar utsatts for vibrationer pa 1 Hz fran en
studshammare som genererar en accelerationsniva pa mellan 12-15 g.
Efter 72 timmar vid 500 r/min samlas det fett som har lackt ut fran
lagerhuset genom labyrinttatningen upp i en bricka. Om det vager
mindre an 50 g ges omdomet "m”. | annat fall betecknas provet som
"icke godkant”. Darefter fortsatter testet i ytterligare 72 timmar vid 1
000 r/min. Om mindre &n 150 gram fett har ackt ut efter det att bada
testerna har slutforts ges omdomet "M”.
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Testutrustning for V2F-fett

Testutrustning for

altningsstabilitet

akF

Glas- eller metallplatta

Tunt fettlager pa plattan
Destillerat vatten

Temperaturkontrollerat bad,
t.ex. 90 1 °C

Korrosionsskydd

Korrosiva miljoer kraver ett rullagerfett med sarskilda egenskaper. Under
Emcor-testet smorjs lager med en blandning

av fett och destillerat vatten. Nar testet ar slutfort ges ett varde pa mellan
0 (ingen korrosion) och 5 (mycket kraftig korrosion). Istallet for destillerat
vatten kan saltvatten eller ett jamnt vattenflode (test med vattenskaljning)
anvandas for att forsvara testforhallandena.

Vattenbestdndighet

En glasplatta bestryks med det foreslagna fettet och placeras i

en vattenfylld testbehallare. Testbehallaren sanks ned i ett vattenbad i tre
timmar med angiven testtemperatur. Fettets forandring bedoms visuellt

och rapporteras som ett varde p& mellan O (ingen forandring) och 3 (stor
forandring) tillsammans med testtemperaturen.

Oljeseparation

Smorjfetter avger olja nar de lagras under langre perioder och nar de
anvands i lager som temperaturfunktion. Graden av oljeseparation beror
pa fortjockningsmedlet, basoljan och tillverkningsmetoden. Vid testning
fylls en behallare med angiven mangd fett (som vags innan testet
genomfors) och en vikt pa 100 gram placeras ovanpa fettet. Hela enheten
stélls i en ugn med en temperatur pa 40 °C ien vecka. | slutet av veckan
vags mangden olja som har lackt ut genom sallen och anges som
viktminskning i procent.

Oljeseparationstest
«— Dodvikt
(ger ett [att tryck
pa fettprovet)
- P -
= e I

<— Separerad olja
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Testutrustning for R2F-fett

Testutrustning for ROF+ fett

Smorjformaga

Vid R2F-testet bedoms fettets prestanda vid hoga temperaturer och dess
smorjformaga. En axel med tva sfariska rullager drivs av en elmotori
respektive lagerhus. Lagren kors under belastning. Hastigheten kan
varieras och varme kan appliceras. Testet utférs under tva olika
testforhallanden varefter slitaget pa rullarna och hallaren mats. Test A
utfors vid omgivningstemperatur och resultatet "godkant” innebar att fettet
kan anvandas for att smarja stora lager vid normala driftstemperaturer
samt i inbyggnader med laga vibrationer. Test B genomférs vid 120 °C och
resultatet "godkant” innebar att fettet lampar sig for stora lager vid hoga
temperaturer.

Kopparkorrosion

Smorjfetter ska skydda kopparlegeringar i lager mot rostangrepp nar lagret
ar i bruk. For att beddma dessa egenskaper ldggs en koppartrad i ett
fettprov, som placeras i en ugn. Darefter rengors koppartraden och
nedbrytningen bedoms. Resultatet ges enligt ett numeriskt system och

ett resultat pa dver 2 indikerar daligt skydd.

Fettets livslangd i rullningslager

Testerna ROF och ROF+ anvands for att faststalla fettets livslangd och dess
ovre driftstemperaturgrans (HTPL). Tio sparkullager monteras i fem
lagerhus och fylls med angiven mangd fett. Testet utfors i en forutbestamd
hastighet och temperatur. Axiella och radiella belastningar appliceras och
lagren kors tills de havererar. Tiden fram till dess att de havererar anges i
timmar och en Weibullfordelning beraknas for att faststalla fettets
livslangd.

Denna information kan sedan anvandas for att faststalla
eftersmorjningsintervall for en inbyggnad.
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Prestanda vid extremt tryck (EP)

Testutrustningen for 4-kuleprovning av svetslast anvander tre stalkulor i
en behallare. En fjarde kula roteras mot de tre kulorna i en angiven
hastighet. En startbelastning appliceras och okas vid forutbestamda
intervall tills den roterande kulan stannar och svetsas fast mot de
stillastaende kulorna. EP-fetter ska normalt ha varden pa éver 2 600 N.
Vid 4-kuleprovningen av slitagemarkning applicerar SKF 1 400 N
(standardtest: 400 N) pa den fjarde kulan under en minut. Slitaget pa de
tre kulorna mats. Varden under 2 mm anses lampliga for EP-fetter.

Passningsrost

Vibrationer och oscillation ar vanliga orsaker till passningsrost. Vid ett
FAFNIR-test anvands tva axialkullager som belastas och utsatts for
oscillation. Darefter mats slitaget pa respektive lager. Ett slitage pa under
7 mg indikerar god resistens mot passningsrost.

Moment vid lag temperatur

Fettet appliceras pa ett testkullager i en vertikal spindel som har en
kylmantel och som utsétts for axiell belastning. Tva matningar genomfors:
moment som kravs for att starta rotationen och moment som kravs

for att bibehalla rotationen.
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SKF trafikljusprincip

‘ Far inte anvandas

O Opalitliga prestanda (anvands endast korta perioder)

‘ Tillforlitliga prestanda, dvs. fetter med forutsagbar
livslangd

Temperatur —>

LTL LTPL HTPL HTL

LTL - undre temperaturgrans:
Den lagsta temperatur vid vilken fettet tillater lagret att borja rotera
utan svarighet.

LTPL - Undre driftstemperaturgrans:

Under denna grans ar tillforseln av fett till rullkropparnas och
l[opbanornas kontaktytor otillracklig. Vardena ar olika

for rull- och kullager.

HTPL - Ovre driftstemperaturgrans:
Over denna grans oxideras fettet pa ett okontrollerat satt, vilket
innebar att fettets livslangd inte kan faststallas korrekt.

HTL - Ovre temperaturgrans:

Over denna grans forlorar fettet sin konsistens permanent
(t.ex. droppunkten for tvalbaserat fett).

akF

Driftstemperaturomrade for fetter
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SKFs smérjmedel har flera viktiga konkurrensfordelar:

e De ar utvecklade och testade for att prestera i verkliga driftsforhallanden.

e Produktinformationen omfattar specifika testresultat, vilket gor det enklare att valja
ratt smorjmedel.

o Strikt kvalitetskontroll av varje produktionsparti bidrar till jamna prestanda.

e Med kvalitetskontrollen kan SKF erbjuda fem ars livslangd vid forvaring ¥ fran
produktionsdatum

Produktionsprocesser och ravaror har stor paverkan pa fettets egenskaper och prestanda.
Det ar i stort sett omajligt att valja eller jamfora fetter endast baserat pa deras
sammansattning. Prestandatester maste saledes genomforas da de ger viktig information.
Med 6ver 100 ars erfarenhet har SKF stor kunskap om hur smorjmedel, material och ytor
paverkar varandra.

Denna kunskap har lett till att SKF, i flera fall, har satt standarder inom industrin for testning
av lagerfetter. Emcor, ROF, ROF+, V2F, R2F och Bequiet ar bara nagra av alla de tester som
SKF har utvecklat for att bedoma smorjmedlens prestanda vid anvandning i lager. Flera av
dessa tester anvands i stor utstrackning av smorjmedelstillverkare varlden over.

1) SKFs livsmedelsklassade och biologiskt nedbrytbara smérjmedel har en livslangd vid forvaring pa tva ar fran
produktionsdatum.

Kompatibilitet for fetter

Nar ett specifikt smorjfett ska ersattas av ett annat i en inbyggnad maste hansyn tas till om de ar
kompatibla med varandra. Hur definieras kompatibilitet? Och vad ar det som faktiskt bedoms?

For att faststalla om tva fetter ar "kompatibla” blandas de i olika proportioner och darefter bedoms
den mekaniska stabiliteten hos de olika blandningarna. En alltfor kraftig hardning eller
uppmjukning leder foljaktligen till att smorjmedlet inte fungerar som det ska. Darfor ar det den
forsta parametern som beddms. Ytterligare parametrar, sdsom droppunkt, ingar i
standardmetoden ASTM D6185.

Det viktiga som man maste forsta ar att det, trots att konsistensen for tva fetter inte forandras
avsevart nar fetterna blandas, inte genomfors nagon bedémning av blandningens prestanda
eftersom fettbytet ofta ska ske sa snabbt som majligt. Det innebar i praktiken att s& mycket som
mojligt av det gamla fettet bor tas bort och att eftersmarjningsintervallen minskas for att underlatta
processen. Det ar i stort sett omajligt att bedoma prestandan for en blandning som hela tiden
kommer att forandras da ny smoérjning genomférs. Ha darfor dessa koncept i atanke nar du
anvander tabellerna pa féljande sida och forsok i regel att ta bort s& mycket av det gamla fettet som
mojligt. Kontakta en inbyggnadstekniker fran SKF vid fragor eller andra blandningar som inte finns
med i tabellerna.
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Kompatibilitetstabell for fortjockningsmedel

Litium Kalcium Natrium Litium- Natrium- Barium- Aluminium- Lera Vanlig Kalcium-
komplex komplex komplex komplex (bentonit) polyureal)  sulfonat-
komplex
Litium + ® = TP ® ® ® ® Tr
Kalcium L] + ® + [ () [} ) +
Natrium = L] + ® ar ar ® ® =
Litium- ® Y ° - -
komplex + + + +
Kalcium- _ - -
komplex ¢ + e e + +
Natrium- _
komplex e e + o + + i e
Barium-
komplex [ J [ J + [ J + + [ J [ [ J
Aluminium- _ _ _ _ _ _
komplex + + o
Lera ° ° ° = = ° ° =
(bentonit) +
Vanlig PY P Y - () () [
polyurea 1) + db
Kalcium-
sulfonat- P + = P ® L] = ar ar
komplex
Kompatibilitetstabell for basoljor
Mineral/PAQ Ester Polyglykol Silikon: Silikon: Polyfenyleter PFPE
metyl fenyl
Mineral/ - =
PAO + + + °
Ester + + - ab ° -
Polyglykol - + - - - -
Silikon: _ _ _ _
metyl + +
Silikon: -
e + ar ar ar ar
Polyfenyl- PY ° _ _
eter + +
PFPE - - - - - ar

+ = Kompatibelt
® =Testning kravs
- = Ej kompatibelt

akF

1) SKF lagerfett med hoga prestanda och for hdga temperaturer LGHP 2 ar inte ett fett baserat pd vanlig polyurea. Det &r ett diureabaserat
lagerfett som har testats framgangsrikt fér kompatibilitet med fetter som har litium och litiumkomplex som fértjockningsmedel. LGHP 2
ar saledes kompatibelt med sddana fetter.
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Fett Beskrivning Anvandningsomraden Belastning Temperatur

LG MT 2 g:iivf?:fol;ett forindetr ?::rligslr‘tﬁrer och flaktar L [T
e et e R
g et s o
S;g‘:::ggz;aturomréde, Elj::ﬁgigri bilar, slap och lasthilar ] i | m
e e i A e
e D
e DO 5 i e
T e
E‘i%ttlilrisg;]igtgtlromréde ?Jl:;: Z:LZ;L:;:gg;aefrl\/eirrnarina inbyggnader . L

LG E M 2 gg?avsii(gls'ji:tegne?d igﬁzzzrningsmaskiner . T
r?;geg:tzzﬁnvéi?rﬁigl 2’?(513[? gi; axiallager i roterande ugnar och torkare [T . (1]
Egtgrig“rzggcaﬁ?ég veteste Z?Eeptifeﬂl?;:ie?‘ec:ch stranggjutningsutrustning inom stalindustrin I [ -
L i e Cmm
;O;ﬁugggge;trestanda ﬁ:g(i;irg\ten vid hoga varvtal . [ ]
- Lagfriktionsfett ﬁ:[)r;/ztg[)rzgger med hoga varvtal L L
- Extrem temperatur #egxntﬁzorkar . | | T T

1) mm2/s vid 40 °C = ¢St. .
Belastning (C/P) Temperatur
1|5 é|3 ll; 2 | | 50°C 10[|) °C 15[! °C |

(120 °F) (210 °F) (300 °F)
C = dynamiskt barighetstal (kN)
P = ekvivalent dynamisk lagerbelastning (kN)
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Fortjockningsmedel/
Varvtal basolja NLGI

Litium/mineral 2
Litium/mineral 3

Litium/mineral 2

Litiumkomplex/
mineral

Litium-kalcium/ester ~ 2

Litium/PAO 2

Litium/mineral 1

Kalciumsulfonat
komplex/ 1-2
mineral-PAO

Litium-kalcium/
mineral

1]
1]
C 1]
O 1]
C 1]
| Litiumkomplex/PAO 2
CT .
O 1]
C 1]
|
|

Litium-kalcium/
mineral

Kalciumsulfonat

N 7] .
komplex/mineral z

Kalciumsulfonat

|| | I : 2
komplex/mineral

T ] Polyurea/mineral 2-3

. | | | Litium/ester 23

CEEEN T[]  PTFE/PFPE 2

Varvtal (nd.,)

Basoljans Vertikal

viskositet 1) axel
110 ®
125 +
200 [
185 °
110 °
68

18 [
200

80 (Y
500 °
1020 o
425 Y
450 °
96 +
25 +
400 °

for kullager
for rullager SRB/TRB/CARB
for rullager CRB
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DIN 51825-kod
Konsistensklass enligt NLGI
Fortjockningsmedel

Farg

Basoljetyp
Driftstemperaturomrade
Droppunkt, DIN I1SO 2176

Basoljans viskositet
40°C, mm2/s
100 °C, mm2/s

Penetration DIN 1SO 2137
60slag, 10-1 mm
100 000 slag, 10-2 mm

Mekanisk stabilitet

Altningsstabilitet, 50 timmar vid 80 °C, 10-1 mm

V2F-test

Korrosionsskydd

Emcor: - standard ISO 11007
—skoljning med vatten
— saltvattentest (100 % havsvatten)

Vattenbestandighet

DIN 51 807/1, 3 timmar vid 90 °C

Oljeseparation

DIN 51 817, 7 dagar vid 40 °C, statiskt, %

Smorjformaga

R2F, provkérning B vid 120 °C

R2F, kallrumsprovning, —30 °C, +20 °C

Kopparkorrosion
DIN 51811

Fettets livslangd i rullningslager

ROF-test

Lsg-livslangd vid 10 000 r/min., timmar

EP-prestanda

Slitagemarke DIN 51350/5, 1 400 N, mm
4-kuleproy, svetslast DIN 51350/4 N

Passningsrost

ASTM D4170 FAFNIR-test vid +25 °Cmg

Moment vid [g temperatur

IP186, startmoment, m Nm 2)
IP186, driftsmoment, m Nm %)

1) Typiskt varde
2)1S0 2160, 140°C
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LGMT 2

K2K-30

Litium

Rodbrun
Mineralolja
-30till+120 °C

>180°C

110
11

265-295
+50 max.
(325 max.)

+50 max.
™

0-0
0-0
0-1%

1 max.

1-6

Godkant

2 max.
110°C

98,
-30°C
58,
-30°C

K3K-30 KP2G-20 KP2N-30
3 2 2
Litium Litium Litium-
komplex
Bérnsten Ljusbrun Béarnsten
Mineralolja Mineralolja Mineralolja
-30till +120 °C -20till +110°C -30till +140°C
>180°C >180°C >250°C
125 200 185
12 16 15
220-250 265-295 265-295
280 max. +50 max. +50 max.
(325 max.) (325 max.)
295 max. +50 max. +50 max.
"M” "M” forandring
™
0-0 0-0 0-0
0-0 0-0 0-09
119
1 max.? 1 max. 1 max.
1-3 2-5 1-5
Godkant Godkant Godkant,
100°C
2 max. 2 max. 2 max.
130°C 110°C 100°C
1000 min.,
130°C
1,4 max. 1,6 max.
2 800 min. 2 600 min.
571
145, 70, 40,
-30°C -20°C -30°C
95, 45, 30,
-30°C -20°C -30°C

Fetter for ett brett anvandningsomrade

KPE 2K-40 KP2G-40
2 2
Litium/ Litium-
kalcium komplex
Benvit Gul
Syntetisk Syntetisk (PAQ)
(ester)
~401till +90 °C —40till +120 °C
>170°C >200°C
110 68
13
265-295 265-295
+50 max. +50 max.
(325 max.)
+70 max. +50 max.
(350 max.)
0-0 0-0
011
0 max. 1 max.
0,8-3 4max,2,5Y
Godkant,
100°c?
1 max.
120°C
>300,
120°C
1,8 max. 0,47
2600 min. 5500%
0119
313,
-40°C
75,
-40°C
|

Sarskilda krav

K2G-50

Litium
Beige
Syntetisk (PAQ)
-50till+110°C

>180°C

18
45

265-295
+50 max.

0-1

1 max.

<4

1 max.
100°C

>1 000,
20000 r/min.
100°C

2 000 min.
32,
-50°C

21,
-50°C



LGWM 1 § LGWM 2 gREel=\F-A | GEV 2 @ LGHB 2 - LGHP 2

KP1G-30

Litium

Brun

Mineralolja

-30till +110°C

>170°C

200
16

310-340
+50 max.

1 max.

8-13

2 max.
90°C

1,8 max.
3200 min. Y

55

KP2G-40
1-2
Kalciumsulfonat

komplex

Gul

Syntetisk (PAQ)/
mineral

-40till +110 °C

>300°C

80
8,6

280-310
+30 max

+50 max.

0-0
0-0
0-0%

1 max.

3 max.

Godkant,
140°C
Godkant, Godkant

2 max.
100°C

18247),
110°C

1,5 max. !
4000 min. Y

52/11 vid
-20°c?

249,
-40°C
184,
-40°C

KPF2K-20

Litium/kalcium
Svart
Mineralolja
-20till +120 °C

>180°C

500
32

265-295
325 max.

345 max.
e

0-0
0-0%

1 max.

Godkant,
100°C

2 max.
100°C

1,2 max.
3 400 min.

160,
-20°C

-20°C

KPF2K-10

Litium/
kalcium
Svart
Mineralolja

-10till +120 °C

>180°C

1020
58

265-295
325 max.

+50 max.

0-0
0-01
0-0Y

1 max.

1 max.
100°C

1,2 max.
3000 min.

KP2N-20 KP2N-20

2 2
Kalciumsulfonat Kalciumsulfonat
komplex komplex
Brun Brun
Mineralolja Mineralolja
-20till +150 °C —-20till +140°C
>220°C >300°C

425 450

26,5 31

265-295 265-295
—20 till +50 +30 max.
(325 max.)

Variation mellan Variation mellan
-20 och +50 -200ch +30
™

0-0 0-0

0-0 0-0Y

0-09 0-1

1 max. 1 max.

1-3, 29

60°C

Godkant, Godkant,
140°C 140°C

2 max. 1b max.
150°C

>1 000,

130°C

0,867 1,29

4000 min. 4000 min.
0%

250, 224,

-20°C -20°C

133, 62,

-20°C -20°C

K2N-40 KE2N-50
2-3 2-3
Diurea Litium

Bla Ljusbrun
Mineralolja Ester
—40till +150 °C -50till +150 °C
>240°C >185 °C
96 25

10,5 4,9
245-275 240-270
365 max. 330 max.
365 max. 310 max. 2
0-0 0-0

0-0

0-0 0-0Y

1 max. 0 max.
1-51) 1,41
Godkant

1 max. 1b2
150°C

1 000 min. 1000 min.
150°C 150°C
79

1000, 300 max
-40°C 100 max
280,

-40°C

|
Hoga belastningar

Laga temperaturer

Hoga temperaturer

LGET 2

KFK2U-40

PTFE

Benvit

PFPE

-40till +260 °C

>300°C

400
38

265-295

+30 max.
130°C

1-1 max.

0 max.

13 max. 30
timmar
200°C

1 max.
150°C

>1000 Y vid
220°C

8000 min.
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LGMT 2

Universalfett for industri och fordon

SKF LGMT 2 &r ett mineraloljebaserat fett med litiumtval som fértjockningsmedel med utmarkt
termisk stabilitet inom sitt driftstemperaturomrade. Detta universalfett med enastaende kvalitet
passar till manga olika inbyggnader inom allman industri och bilindustri.

o Utmarkt oxidationsstabilitet
e (God mekanisk stabilitet
¢ Enastaende vattenbestandighet och rostskyddande egenskaper

Vanliga inbyggnader
o Jordbruksmaskiner
e Hjullager

e Transportorer

e Sma elmotorer

e Industriflaktar

Tillgangliga forpackningsstorlekar

Forpackningsstorlek Beteckning
35gtub LGMT 2/0.035
200 g tub LGMT 2/0.2
420 ml patron LGMT 2/0.4

1 kg burk LGMT 2/1

5 kg burk LGMT 2/5

18 kg spann LGMT 2/18
50 kg fat LGMT 2/50
180 kg fat LGMT 2/180

Tekniska data

Beteckning LGMT 2
DIN 51825-kod K2K-30 Korrosionsskydd
Konsistensklass enligt NLGI 2 Emcor:

L . —standard ISO 11007 0-0
Fortjockningsmedel Litium — skdljning med vatten 0-0
Farg Rodbrun — saltvattentest (100 % havsvatten) 0-11)
Basoljetyp Mineralolja Vattenbestandighet
Driftstemperaturomrade -30till+120°C RN SO S E ] (U A 1 max.

a Oljeseparation
Droppunkt, DIN 150 2176 >180°C DIN 51817, 7 dagar vid 40 °C, statiskt, % 1-6
Basoljans viskositet Smirjférmaga
40°C, mm2/s 110 S . o .
100°C, mm2/s 1 R2F, provkérning B vid 120 °C Godkant
. Kopparkorrosion
Penetration DIN ISO 2137 . o
605slag, 10-L mm 265-295 DIN 51 811 2 max. vid 110 °C
100 000 slag, 10-1 mm +50 max (325 max) Hallbarhet 5ar
Mekanisk stabilitet
Altningsstabilitet, 50 timmar vid 80 °C,
10-1mm +50 max.
V2F-test "M”
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Universalfett for industri och fordon

SKF LGMT 3 &r ett mineraloljebaserat fett med litiumtval som fértjockningsmedel. Detta universalfett
med enastdende kvalitet passar till manga olika inbyggnader inom allman industri och bilindustri som
kraver ett styvt fett.

e Enastdende rostskyddande egenskaper
e Utmarkt oxidationsstabilitet inom rekommenderat temperaturomrade

Vanliga inbyggnader

e Lager>100 mm axelstorlek

e Roterande ytterring

¢ Inbyggnad med vertikal axel

¢ Kontinuerligt h6ga omgivningstemperaturer pa >35 °C
e Propelleraxlar

o Jordbruksmaskiner

e Hjullageri bilar, lastbilar och slap

e Stora elmotorer

Tillgangliga forpackningsstorlekar

Forpackningsstorlek Beteckning
420 ml patron LGMT 3/0.4
0,5 kg burk LGMT 3/0.5
1 kg burk LGMT 3/1
5 kg burk LGMT 3/5
18 kg spann LGMT 3/18
50 kg fat LGMT 3/50
180 kg fat LGMT 3/180
TLMR sida 166
Tekniska data
Beteckning LGMT 3
DIN 51825-kod K3K-30 Korrosionsskydd
Konsistensklass enligt NLGI 3 Emcor: —standard 50 11007 0-0
- skoljning med vatten 0-0
Fortjockningsmedel Litium o
. . Vattenbestandighet
Farg Barnsten DIN 51 807/1, 3 timmar vid 90 °C 1 max. 1)
Basoljetyp Mineralolja Oljeseparation
Driftstemperaturomrade -30till +120 °C DIN 51817, 7 dagar vid 40 °C, statiskt, % 1-3
Droppunkt, DIN IS0 2176 >180°C Smérjférmaga
Bascljans viskositet R2F, provkérning B vid 120 °C Godkant
40 °C, mm2/s 125 Kopparkorrosion
100 °C, mm2/s 12 DIN 51 811 2 max. vid 130 °C
Penetration DIN ISO 2137 Fettets livslangd i rullningslager
60 slag, 10-1 mm 220-250 ROF-test 1 000 min. vid 130 °C
100000 slag, 10-2 mm 280 max. Lsg-livslangd vid 20 000 r/min., timmar
Mekanisk stabilitet Hallbarhet 5ar
Altningsstabilitet, 50 timmar vid 80 °C, 295 max.
10-1mm "M”
V2F-test

1) Typiskt varde
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Lagerfett for hog belastning och extremt tryck

SKF LGEP 2 &r ett mineraloljebaserat fett med litiumtval som fértjockningsmedel och med tillsatser
for extremt tryck. Detta fett ger bra smorjning i allmanna inbyggnader som utsatts for kravande
driftsforhallanden och vibrationer.

o Utmarkt mekanisk stabilitet
e Mycket goda korrosionsskyddande egenskaper
e Enastdende EP-prestanda

Vanliga inbyggnader

e Massa- och pappersmaskiner

e Krossar

e Dammluckor

o Arbetsvalslager inom stalindustrin
e Tunga maskiner, skaksiktar

e Kranhjul och linskivor

e Svangkranslager

Tillgangliga forpackningsstorlekar

Forpackningsstorlek Beteckning
420 ml patron LGEP 2/0.4
1 kg burk LGEP 2/1
5 kg burk LGEP 2/5
18 kg spann LGEP 2/18
50 kg fat LGEP 2/50
180 kg fat LGEP 2/180
TLMR sida 166
Tekniska data
Beteckning LGEP 2
DIN 51825-kod KP2G-20 Korrosionsskydd
. . Emcor: —standard ISO 11007 0-0
K?nflsten'sklass enligt NLGI 2- A _ skbljning med vatten 0-0
Fortjockningsmedel Litium — saltvattentest (100 % havsvatten) 1-11)
Farg Ljusbrun Vattenbestandighet
Basoljetyp Mineralolja DIN 51 807/1, 3 timmar vid 90 °C 1 max
Driftstemperaturomrade -20till +110 °C Oljeseparation
DIN 51817, 7 d id 40 °C, statiskt, % 2-5
Droppunkt, DIN 150 2176 >180°C agarvt sl
Basoli iskositet: Smorjformaga
155’ 32?;\1/1;52 /;’5' et 200 R2F, provkérning B vid 120 °C Godkant
100 °C, mm2/s 16 Kopparkorrosion
Penetration DIN IS0 2137 DIN 51811 2 max. Vid 110°C
60 slag, 10-1 mm 265-295 EP-prestanda
100 000 slag, 10-2 mm +50 max (325 max) Slitagemérke DIN 51350/5, 1 400 N, mm 1,4 max
. . 4-kuleprov, svetslast DIN 51350/4 N 2 800 min.
Mgkanlsk stabilitet: ]
Altningsstabilitet, 50 timmar vid 80 °C, 10-1 +50 max. Passningsrost
mm M ASTM D4170 (mg) 571
V2F-test Hallbarhet 5ar
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Lagerfett for hog belastning, extrema tryck
och breda temperaturintervall

SKF LGWA 2 ar ett mineraloljebaserat litiumkomplexfett av hogsta kvalitet som ger bra prestanda vid
extrema tryck. LGWA 2 rekommenderas for inbyggnader inom allman industri och bilindustri dar
belastningen och temperaturen overstiger intervallet for universalfetter.

e Enastdende smorjformaga vid temperaturtoppar pa upp till 220 °C under kortare perioder
e Skydd for hjullager som anvands under svara forhallanden

o Effektiv smorjning vid vata férhallanden

e (God vatten- och korrosionshestandighet

o Utmarkt smérjning vid hdg belastning och laga varvtal

Vanliga inbyggnader

e Hjullageri bilar, slap och lastbilar
e Tvattmaskiner

o Flaktar och elmotorer

Tillgangliga forpackningsstorlekar

Forpackningsstorlek Beteckning
200 g tub LGWA 2/0.2
420 ml patron LGWA 2/0.4
1 kg burk LGWA 2/1

5 kg burk LGWA 2/5
18 kg spann LGWA 2/18
50 kg fat LGWA 2/50
180 kg fat LGWA 2/180

LAGD, TLSD, TLMR sidorna 162, 164,166

Tekniska data

Beteckning LGWA 2
DIN 51825-kod KP2N-30 Korrosionsskydd
. . Emcor: - standard ISO 11007 0-0
K.t.mflsten.sklass enligt NLGI 2' - _ skélining med vatten 0-01)
F?rtjocknlngsmedel L|f|umk0mplex Vst Sl
Farg Barnsten DIN 51 807/1, 3 timmar vid 90 °C 1 max.
Basoljetyp Mineralolja Oljeseparation
Driftstemperaturomrade -30till +140 °C DIN 51 817, 7 dagar vid 40 °C, statiskt, % 1-5
Droppunkt, DIN ISO 2176 >250°C Smérjférmaga
. . . R2F, provkorning B vid 120 °C Godkant vid 100 °C
Basoljans viskositet
40 °C, mm2/s 185 Kopparkorrosion
100 °C, mm2/s 15 DIN 51811 2 max. vid 100 °C
Penetration DIN ISO 2137 EP-prestanda
60 slag, 10-2 mm 265-295 Slitagemarke DIN 51350/5, 1 400 N, mm 1,6 max.
100000 slag, 10-1 mm +50 max (325 max) 4-kuleproy, svetslast DIN 51350/4 N 2 600 min.
Mekanisk stabilitet Hallbarhet 5&r

Altningsstabilitet, 50 timmar vid 80 °C, 10-1

mm
V2F-test

akF
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Biologiskt nedbrytbart lagerfett

SKF LGGB 2 &r ett biologiskt nedbrytbart fett med &g gifthalt baserat pa syntetisk esterolja och med
litiumkalciumtval som fortjockningsmedel. Dess sarskilda sammansattning gor fettet [ampligt for
inbyggnader dar miljofororeningar ar ett problem.

¢ Goda prestanda i inbyggnader med helstalsglidlager, kullager och rullager

L. 'E:ﬁ e Bra startprestanda vid |aga temperaturer
o .

= i i ¢ (Goda korrosionsskyddande egenskaper
o e Lampligt for medelhog till hdg belastning

Vanliga inbyggnader

e Jordbruks- och skogsmaskiner

¢ Anlaggnings- och schaktmaskiner

e Gruvutrustning och transportorer

e Vattenbehandling och konstbevattning
e Slussar, dammar och broar

e Lanksystem och lankhuvuden

Tillgangliga forpackningsstorlekar

Forpackningsstorlek Beteckning
420 ml patron LGGB 2/0.4
5 kg burk LGGB 2/5
18 kg spann LGGB 2/18
180 kg fat LGGB 2/180
LAGD sida 162
Tekniska data
Beteckning LGGB 2
DIN 51825-kod KPE 2K-40 Korrosionsskydd
Konsistensklass enligt NLGI 2 Emcor: - standard IS0 11007 0-0
Fortjockningsmedel Litium/kalcium Vattenbestandlghetf .
DIN 51 807/4, 3 timmar vid 90 °C 0 max.
Férg Benvit X .
X ) Oljeseparation
Basoljetyp Syntetisk ester DIN 51 817, 7 dagar vid 40 °C, statiskt, % 08-3
Driftstemperaturomrade —-401till +90 °C Smorjformaga
Droppunkt, DIN IS0 2176 >170°C R2F, provkérning B vid 120 °C Godkant vid 100°C1)
Basoljans viskositet Fettets livslangd i rullningslager
40°C, mm2/s 110 ROF-test, Lsg-livslangd vid 20 000 r/min., >300vid 120°C
100 °C, mm2/s 13 timmar
Penetration DIN ISO 2137 EP-prestanda
60slag, 10-1 mm 265-295 Slitagemarke DIN 51350/5, 1 400 N, mm 1,8 max.
100 000 slag, 10-1 mm +50 max (325 max) 4-kuleprov, svetslast DIN 51350/4 N 2 600 min.
Mekanisk stabilitet Hallbarhet 24&r
Altningsstabilitet, 50 timmar vid 80 °C, 10-1  +70 max (350 max)
mm

1) Typiskt varde
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Lagerfett for forhallanden med oscillation

SKF LGBB 2 ér ett fett baserat pa litiumkomplex/syntetisk PAO-olja sérskilt avsett for extrema
forhallanden som mycket laga varvtal, hdg belastning, ldga temperaturer och oscillerande rorelser.
Detta fett ger enastaende skydd mot passningsrost och falsk brinelling for lager som utséatts for hog
belastning vid oscillation.

e Utmarkt skydd mot falsk brinelling

¢ Enastdende prestanda vid hog belastning

e Enastdende prestanda vid startmoment i laga temperaturer
¢ God pumpbarhet ned till lAga temperaturer

e Utmarkt vattenbestandighet

e Utmarkt korrosionsskydd

e Hog termisk och mekanisk stabilitet

Vanliga inbyggnader
e Vindturbinblad och girlager

e Robotarmar

e Svangkranslager i kranar eller inom metallindustrin

Tillgangliga forpackningsstorlekar

Forpackningsstorlek Beteckning
420 ml patron LGBB 2/0.4
18 kg spann LGBB 2/18
180 kg fat LGBB 2/180
Tekniska data
Beteckning LGBB 2
DIN 51825-kod KP2G-40 Korrosionsskydd
Konsistensklass enligt NLGI 2 Emcor: - Standard IS0 11007 0-0
L N — Saltvattentest (100 % havsvatten) 0-11)
Fortjockningsmedel Litiumkomplex o
B Vattenbestandighet
Farg Gul DIN 51.807/1, 3 timmar vid 90 °C 1 max.
Basoljetyp Syntetisk (PAO) Oljeseparation
Driftstemperaturomrade —-40till +120 °C DIN 51817, 7 dagar vid 40 °C, statiskt, % 4 max, 2,51
Droppunkt, DIN ISO 2176 >200°C Kopparkorrosion
Basoljans viskositet DIN51 811 1 max. vid 120 °C
40°C, mm2/s 68 EP-prestanda
Penetration DIN 1SQ 2137 Slitagemarke DIN 51350/5, 1 400 N, mm 0,47 )
&0 sk, 10 265-295 4-kuleproy, svetslast DIN 51350/4, N 5500
100 000 slag, 10-1mm +50 max. Smorjformaga i rullager
Mekanisk stabilitet Fe8, DIN 53819‘ .
Altningsstabilitet, 50 timmar vid 80 °C, 101 +50 max. 80KN, 80°C,C/P1,8,500h Godkant
mm Motstandskraft mot falsk brinelling
ASTM D4170 FAFNIR-test, mg 0-11)
Hallbarhet 5ar
1) Typiskt varde
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Lagerfett for laga temperaturer
och extremt hoga varvtal

varvtal (n d,,,-varden p& 1,6 x 106 kan uppnas).

o Lagt friktionsmotstand
e Tystgang
e Mycket bra oxidationsstabilitet och vattenbestandighet

Vanliga inbyggnader

o Textilmaskinsspindlar

e Spindlar for verktygsmaskiner

Instrument och styrutrustning

* Sma elmotorer i medicinsk utrustning och tandvardsutrustning
e [nlines

e Tryckericylindrar

¢ Robotar

Tillgangliga forpackningsstorlekar

SKF LGLT 2 &r ett helsyntetiskt oljebaserat fett med litiumtval. Dess unika fortjockningsteknik och
oljans l&ga viskositet (PAQ) ger utmarkt smaorjning vid [3ga temperaturer pa =50 °C och extremt hoga

Forpackningsstorlek Beteckning
180 g tub LGLT 2/0.2
0,9 kg burk LGLT 2/1
25 kg spann LGLT 2/25
170 kg fat LGLT 2/180
\
Tekniska data
Beteckning LGLT 2
DIN 51825-kod K2G-50 Korrosionsskydd
Konsistensklass enligt NLGI 2 Emcor: - standard 150 11007 0-1
Fértjockningsmedel Litium Vattenbesténdighet .
DIN 51 807/1, 3 timmar vid 90 °C 1 max.
Farg Beige . .
. . Oljeseparation
Basoljetyp Syntetisk (PAD) DIN 51 817, 7 dagar vid 40 °C, statiskt, % <4
Driftstemperaturomrade =50till +210°C Kopparkorrosion
Droppunkt, DIN IS0 2176 >180°C DIN 51 811 1 max. vid 100 °C
Basoljans viskositet Fettets livslangd i rullningslager
40 °C, mm2/s 18 ROF-test >1 000,
100 °C, mm2/s 4,5 Lgo-livslangd vid 10 000 r/min., timmar 20 000 r/min vid 100 °C
Penetration DIN ISO 2137 EP-prestanda
60slag, 10-1 mm 265-295 4-kuleproy, svetslast DIN 51350/4 N 2 000 min.
100000 slag, 10-1 mm +50 max. Hallbarhet 56
alCF
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Lagerfett for extremt tryck
och lag temperatur

SKF LGWM 1 &r ett mineraloljebaserat fett med mjuk konsistens som innehaller litiumtval och
tillsatser for extremt tryck. Det lampar sig mycket bra for smorjning av lager som utséatts for bade
radiell och axiell belastning.

e Bra oljefilmshildning vid [dga temperaturer ned till =30 °C
e God pumpbarhet ned till laga temperaturer

e Bra korrosionsskydd

e Bravattenbestandighet

Vanliga inbyggnader

e Huvudaxlarivindkraftverk

e Skruvtransportorer

e Centralsmorjsystem

¢ Inbyggnader med sfariska axialrullager

Tillgangliga forpackningsstorlekar

Forpackningsstorlek Beteckning
420 ml patron LGWM 1/0.4
5 kg burk LGWM 1/5
50 kg fat LGWM 1/50
180 kg fat LGWM 1/180
TLMR sida 166
Tekniska data
Beteckning LGwWwM 1
DIN 51825-kod KP1G-30 Vattenbestandighet
Konsistensklass enligt NLGI 1 DlN 51 80?/1'
3 timmar vid 90 °C 1 max.

Fortjockningsmedel Litium . .

. Oljeseparation
Farg Brun DIN 51 817, 7 dagar vid 40 °C, statiskt, % 8-13
Basoljetyp Mineralolja Kopparkorrosion
Driftstemperaturomrade —-30till +110 °C DIN 51 811 2 max. vid 90 °C
Droppunkt, DIN ISO 2176 >170°C EP-prestanda
Errslfe e e Slitagemarke DIN 51350/5, 1 400 N, mm 1,8 max.

- in.1
40°C, mm2/s 200 4-kuleprov, svetslast DIN 51350/4 N 3200 min.?)
100 °C, mm2/s 16 Passningsrost

1
Penetration DIN IS0 2137 ASTMD4170 {mg) 554
60 slag, 10-1 mm 310-340 Hallbarhet 5ar

100000 slag, 10-1 mm +50 max.

Korrosionsskydd:
Emcor: - standard IS0 11007
- skoljning med vatten

o O
o o
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Lagerfett for hog belastning och brett temperaturomrade

SKF LGWM 2 ar ett syntetiskt mineraloljebaserat fett med den senaste fortjockningstekniken med
kalciumsulfonatkomplex. Fettet lampar sig for inbyggnader som utséatts for hdg belastning, vata
miljoer och vaxlande temperaturer.

e Utmarkt korrosionsskydd

o Utmarkt mekanisk stabilitet

o Utmarkt smorjférmaga vid hog belastning
e Bra skydd mot falsk brinelling

e God pumpbarhet ned till lAga temperaturer

Vanliga inbyggnader

e Huvudaxlar i vindkraftverk

e Kravande inbyggnader for tunga arbetsfordon
¢ Inbyggnader utsatta for sno

e Marin- och offshore-inbyggnader
Inbyggnader med sfariska axialrullager

Tillgangliga forpackningsstorlekar

Tekniska data

LAGD, TLSD, TLMR

Forpackningsstorlek Beteckning
420 ml patron LGWM 2/0.4
5 kg burk LGWM 2/5
18 kg spann LGWM 2/18
50 kg fat LGWM 2/50
180 kg fat LGWM 2/180

sidorna 162,164,166

Beteckning LGWM 2
DIN 51825-kod KP2G-40 Vattenbestandighet
Konsistensklass enligt NLGI 1-2 DIN 51 807/1, 3 timmar vid 90 °C 1 max.
- . : Oljeseparation
Fortjock del Kal lfonatk l
orieckningsmece alcumsuionatiompiex DIN 51817, 7 dagarvid 40°C, statiskt, ¥ 3 max.
Farg Gul @ gm0
. ) . Smorjférmaga
Basoljetyp Syntetisk (PAO)/mineral R2F, provkdrning B vid 120 °C Godkant vid 140 °C
Driftstemperaturomrade —40till +110 °C R2F, kallrumsprovning (+20 °C) Godkant
Droppunkt, DIN IS0 2176 300 °C R2F, kallrumsprovning, (30 °C) Godkant
Basoljans viskositet G e
40°C, mm2/s 20 DIN 51811 2 max. vid 100 °C
100 °C, mm2/s 8,6 Fettets livslangd i rullningslager
Penetration DIN IS0 2137 ROF-test
s ) o a)of o
el 4053 280-310 Lgo-livslangd vid 10 000 r/min., timmar 18241)vid110°C
100 000 slag, 10-1 mm +30 max. EP-prestanda
Mekanisk stabilitet Slitagemarke DIN 51350/5,1 400 N, mm 1,5 max. )
= = in.1)
Altningsstabilitet, 50 timmar vid 80 °C, +50 max. AUECIeTG ST AN 4000 min.
101 mm Passningsrost
e ] ASTM D4170 FAFNIR-test vid +25°C,mg 5,21
- id - o 1
Emcor: — standard IS0 11007 0-0 ASTM D4170 FAFNIR-testvid -20°C,mg 1,12
— skéljning med vatten 0-0 Hallbarhet 53&r
— saltvattentest (100 % havsvatten) 0-01)
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e Hog oxidationsstabilitet

Vanliga inbyggnader

¢ Rullningslager med laga varvtal och mycket stor belastning
e Krossar

e Sparlaggningsmaskiner

o Lyfthjul

Tillgangliga forpackningsstorlekar

e Byggmaskiner som mekaniska tryckkolvar, kranarmar och lyftkrokar

Lagerfett med hog viskositet med fasta smorjmedel

SKF LGEM 2 &r ett mineraloljebaserat fett med hég viskositet och litium-/kalciumtval.
Det innehaller molybdendisulfid och grafit, vilket ger extra skydd at kravande inbyggnader som
utsatts for hog belastning, kraftiga vibrationer och l[dngsam rotation.

e Molybdendisulfid och grafit ger god smorjeffekt aven om oljefilmen bryts

Forpackningsstorlek Beteckning
420 ml patron LGEM 2/0.4
5 kg burk LGEM 2/5
18 kg spann LGEM 2/18
180 kg fat LGEM 2/180
LAGD, TLSD sidorna 162, 164
Tekniska data
Beteckning LGEM 2
DIN 51825-kod KPF2K-20 Korrosionsskydd
Konsistensklass enligt NLGI 2 Emcor: - steingrd 150 11007 0-0
—skoljning med vatten 0-01)
Fortjockningsmedel Litium/kalcium .
. Vattenbestandighet
Farg Svart DIN 51 807/1, 3 timmar vid 90 °C 1 max
Basoljetyp Mineralolja Oljeseparation
Driftstemperaturomrade 20 till +120 °C DIN 51 817, 7 dagar vid 40 °C, statiskt, % 1-5
Droppunkt, DIN IS0 2176 >180°C Smérjformaga
. L R2F, provkdrning B vid 120 °C Godként vid 100 °C
Basoljans viskositet
40 °C, mm2/s 500 Kopparkorrosion
100 °C, mm2/s 32 DIN51 811 2 max. vid 100 °C
Penetration DIN ISO 2137 EP-prestanda
60 slag, 10-1 mm 265-295 Slitagemarke DIN 51350/5, 1 400 N, mm 1,2 max.
100000 slag, 10-1 mm 325 max. 4-kuleproyv, svetslast DIN 51350/4 N 3 400 min.
Mekanisk stabilitet Hallbarhet 5ar
Altningsstabilitet, 50 timmar vid 80 °C, 10-1 345 max.
mm "M*
V2F-test

akF
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Lagerfett med extremt hog viskositet
med fasta smorjmedel

SKF LGEV 2 &r ett mineraloljebaserat fett med litium-/kalciumtval. Dess héga molybdendisulfid- och
grafitinnehall, i kombination med en olja med extremt hdg viskositet,

ger ett enastaende skydd under mycket tuffa forhallanden, t.ex. vid hog belastning,

l&ngsam rotation och kraftiga vibrationer.

e Mycket lampligt for smorjning av stora sfariska rullager som utsatts for hog belastning
och ldngsam rotation, situationer dar det finns risk fér mikroglidning
o Mycket mekaniskt stabilt med bra vattenbestandighet och korrosionsskydd

Vanliga inbyggnader

e Halslageriroterande trummor

e Stod- och axiallager i roterande ugnar och torkare
e Skovelhjulgravare

e Svangkranslager

Valsverk med hogt tryck

e Krossar

Tillgangliga forpackningsstorlekar

Forpackningsstorlek Beteckning
35gtub LGEV 2/0.035
420 ml patron LGEV 2/0.4
5 kg burk LGEV 2/5
18 kg spann LGEV 2/18
50 kg fat LGEV 2/50
180 kg fat LGEV 2/180
TLMR sida166
Tekniska data
Beteckning LGEV 2
DIN 51825-kod KPF2K-10 Korrosionsskydd
Konsistensklass enligt NLGI 2 Emcor: ~standard 150 11007 0-0
. . - . —skoljning med vatten 0-01)
Fortjockningsmedel Litium/kalcium — saltvattentest (100 % havsvatten) 0-02)
Férg Svart Vattenbestindighet
Basoljetyp Mineralolja DIN 51 807/1, 3 timmar vid 90 °C 1 max.
Driftstemperaturomrade —10till +120°C Oljeseparation
Droppunkt, DIN 150 2176 5180 °C DIN 51 817, 7 dagar vid 40 °C, statiskt, % 1-5
. . . Kopparkorrosion
Basoljans viskositet . o
40 °C, mm2/s 1020 DIN 51 811 1 max. vid 100 °C
100 °C, mm2/s 58 EP-prestanda
Penetration DIN IS0 2137 iﬂtka?emarke D'tNl 5135?,3/3’5 5“(?/2 Sl i’ég?fxt
el 103 4 265-295 uleprov, svetslasf min.
100 000 slag, 10-1 mm 325 max. Hallbarhet 5ar

Mekanisk stabilitet
Altningsstabilitet, 72 timmar vid 100°C, 102 +50 max.
mm ™"
V2F-test

1) Typiskt varde
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Lagerfett med hog viskositet for hog belastning
och hoga temperaturer

SKF LGHB 2 ar ett mineraloljebaserat fett med hog viskositet och med den senaste tekniken baserad
pa kalciumsulfonatkomplex. Fettets sammansattning ger ett bra skydd mot hdga temperaturer och
extrema belastningar, vilket gor det l[ampligt for en rad olika inbyggnader, i synnerhet inom cement-,
gruv- och metallindustrin. Fettet innehaller inga tillsatser och de extrema tryckegenskaperna uppstar
i tvalens struktur.

¢ Enastaende lastkapacitet, antioxiderande och rostskyddande egenskaper dven om mycket vatten
trangerin
e Klarar temperaturtoppar pa 200 °C

Vanliga inbyggnader

o Helstalsglidlager

e Massa- och pappersmaskiner
o Skaksiktar for asfalt

e Stranggjutningsmaskiner

o Tatade sfariska rullager som anvands i temperaturer pa upp till 150 °C
e Arbetsvalslager inom stalindustrin
o Lyfthjuligaffeltruckar

Tillgangliga forpackningsstorlekar

Forpackningsstorlek Beteckning

420 ml patron LGHB 2/0.4

5 kg burk LGHB 2/5
18 kg spann LGHB 2/18 -
50 kg fat LGHB 2/50

180 kg fat LGHB 2/180

LAGD, TLSD, TLMR sidorna 162, 164,166

Tekniska data
Beteckning LGHB 2
DIN 51825-kod KP2N-20 Vattenbestandighet
Konsistensklass enligt NLGI 2 DIN 51 807/1, 3 timmar vid 90 °C 1 max.
Fortjockningsmedel Kalciumsulfonatkomplex Oljeseparation
e Brun DIN 51 817, 7 dagar vid 40 °C, statiskt, % 1-3 vid 60 °C
Basoljetyp Mineralolja Smtjrjfﬁrméga . . P
. . . R2F, provkérning B vid 120 °C Godkant vid 140 °C
Driftstemperaturomrade -20till +150°C . ¥ .
o opparkorrosion
Droppunkt, DIN IS0 2176 >220°C DIN 51 811 2 max. vid 150 °C
Basoljans viskositet Fettets livslangd i rullningslager
o 2 |—.
igof’cm:m/j/s 3305 450 ROF-test, Lso-livslangd vid 10 000 r/min., >1000 vid 130°C
’ ’ timmar
Penetration DIN ISO 2137
60slag, 10-1 mm 265-295 EP-prestarlda
100 000 slag, 10 mm —201till +50 (325 max) Slitagernarke DIN 51350/5, 1 400 N, mm 0,861
. 4-kuleproy, svetslast DIN 51350/4 N 4000 min.
Mekanisk stabilitet .
Altningsstabilitet, 72 timmar vid 200 °C, 101 Variation mellan -20 och +50 Passningsrost
o v ASTM D4170 (mg) 01
V2F-test Hallbarhet 5ar
Korrosionsskydd
Emcor: - standard ISO 11007 0-0
— skoljning med vatten 0-0
- saltvattentest (100 % havsvatten) 0-01)

akF

1) Typiskt varde
143



Tekniska data

Lagerfett for vattenbestandighet, hog belastning och hoga

temperaturer

LGHC 2 ar ett mineraloljebaserat fett baserat pa kalciumsulfonatkomplex.
Fettets sammansattning ger ett bra skydd mot hog belastning, stora mangder vatten och hoga

temperaturer.

Det passar for kravande inbyggnader, i synnerhet inom cement-, gruv- och metallindustrin.

e (God mekanisk stabilitet
e Utmarkt korrosionsskydd
o Utmarkt smorjformaga vid hog belastning

Vanliga inbyggnader

e Valsstativinom metallurgisk industri
e Stranggjutningsmaskiner

o Skaksiktar

e Lager till kulkvarnar

Tillgangliga forpackningsstorlekar

Forpackningsstorlek Beteckning
50 kg fat LGHC 2/50
180 kg fat LGHC 2/180

Beteckning LGHC 2
DIN 51825 KP2N-20 Korrosionsskydd
. . Emcor: - Standard IS0 11007 0-0
Konsistensklass enligt NLGI 2 ) — Saltvattentest (100 % havsvatten) 0-1
TYaltyp Kalciumsulfonatkomplex Rt e
Farg Brun DIN 51 807/1,
Basoljetyp Mineralolja 3 timmar vid 90 °C 1 max.
Skoljni d vatten, ASTM D1294, % 2 .
Driftstemperaturomrade =20 till +140°C S IEEEE max
o Oljeseparation
Droppunkt, DIN IS0 2176 >280°C DIN 51 817,
Basoljans viskositet 7 dagar vid 40 °C, statiskt, % 2*
° 2
igof’cmm /25/ gio Smorjformaga
o WMAFLE R2F, provksrning B vid 120 °C Godkant vid 140 °C
Penetration DIN ISO 2137 Kopparkarrosion
e e, L0 i 265205 DIN 51 811, 100 °C 1b max.
100 000 slag, 10-1 mm +30 max. '
Mekanisk stabilitet EP-prestanda
- Slitagemarke, DIN 51350/5, 1 400 N, mm 1,2*
. o . . o G o
fr:tmnlngsstabllltet, 50 timmar vid 80 °C, 10 20 till +30 max. Svetslast, DIN 51350/4, N 4 000*
Hallbarhet 5ar
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Tekniska data

Mycket lang livslangd vid héga temperaturer

Stort temperaturomrade

Utmarkt korrosionsskydd

Hog termisk och mekanisk stabilitet

Bra startprestanda vid l[dga temperaturer

Kompatibelt med vanliga polyurea- och litiumfortjockade fetter
Lag ljudniva

Vanliga inbyggnader

Elmotorer: sma, medelstora och stora
Industriflaktar, inkl. hoghastighetsflaktar
Vattenpumpar

Rullager i textil-, pappers- och torkmaskiner

Lagerfett med hoga prestanda vid hoga temperaturer

SKF LGHP 2 ar ett mineraloljebaserat fett av hog kvalitet med ett modernt
polyureafortjockningsmedel (diurea). Det lampar sig for elmotorer och liknande inbyggnader.

Inbyggnader med medel- och hoghastighetskullager (och rullager) som anvands vid medelh6ga

och hoga temperaturer
Urtrampningslager, vertikala axlar,
ugnsvagnar och valsar

Tillgangliga forpackningsstorlekar

Forpackningsstorlek Beteckning
420 ml patron LGHP 2/0.4
1 kg burk LGHP 2/1

5 kg burk LGHP 2/5
18 kg spann LGHP 2/18
50 kg fat LGHP 2/50
180 kg fat LGHP 2/180

LAGD, TLSD, TLMR sidorna 162, 164,166

Beteckning LGHP 2
DIN 51825-kod K2N-40 Korrosionsskydd
Konsistensklass enligt NLGI 2-3 Emcor: - standard IS0 11007 0-0
e X . - skoljning med vatten 0-0
Fortjockningsmedel Diurea — saltvattentest (100 % havsvatten) 0-0
Férg Bla Vattenbestandighet
Basoljetyp Mineralolja DIN 51 807/1, 3 timmar vid 90 °C 1 max.
Driftstemperaturomrade —401till +150 °C Oljeseparation
. o . c1)
Droppunkt, DIN 1SO 2176 5240 °C DIN 51 817, 7 dagar vid 40 °C, statiskt, % 1-5
. L Smorjformaga
Basoljans viskositet . . o .
40°C, mm2/s 9% R2F, provkdrning B vid 120 °C Godkant
100 °C, mm2/s 10,5 Kopparkorrosion
Penetration DIN IS0 2137 DIN 51811 1 max. vid 150 °C
60 slag, 10-1 mm 245-275 Fettets livslangd i rullningslager
100 000 slag, 10-1 mm 365 max. ROF-test, Lsg-livslangd vid 10 000 r/min., 1 000 min. vid 150 °C
Mgkanisk stabilitet AR
Altningsstabilitet, 50 timmar vid 80 °C, 101 365 max. Passningsrost

mm

akF

ASTM D4170 (mg)
Hallbarhet

1) Typiskt varde
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Viktigt!
LGET 2 ar ett fett med fluortillsats och ar
inte kompatibelt med andra fetter, oljor eller e Vakuumpumpar
skyddsmedel (utom LGED 2). Det ar darfor
mycket viktigt att lager och system rengors
noggrant innan fettet appliceras.

Lagerfett for extrema temperaturer
och forhallanden

gasformigt syre med hog renhet och hexan
e Utmarkt oxidationsskydd
e Bra korrosionsskydd
o Enastaende vatten- och angbestandighet

Vanliga inbyggnader

e Hjul pa ugnsvagnar

e Lastrullar i kopieringsmaskiner

o Textiltorkar

e Filmstrackartendrar

e Elmotorer som kors i extrema temperaturer
o Nod-/varmeflaktar

SKF LGET 2 ar ett syntetiskt och fluorinerat oljebaserat fett med PTFE-fortjockningsmedel. Det
lampar sig sarskilt for inbyggnader med extremt hdga temperaturer, fran 200 °C upp till 260 °C.

e | ang livslangd i aggressiva miljder sdsom hogreaktiva omraden med férekomst av

Obs! LGET 2 har en densitet pa cirka 1,9 g/cm3. Detta varde ar dubbelt sa

hogt som medeldensiteten for ett vanligt lagerfett.

Tillgangliga forpackningsstorlekar

Forpackningsstorlek Beteckning
50 g (25 ml) spruta LGET 2/0.050
1 kg burk LGET 2/1
Tekniska data
Beteckning LGET 2
DIN 51825-kod KFK2U-40 Korrosionsskydd
Konsistensklass enligt NLGI 2 Emcor:
- standard IS0 11007 1-1 max.
Fortjockningsmedel PTFE .
. ) Vattenbestandighet
Farg Benvit DIN 51 807/1, 3 timmar vid 90 °C 0 max.
Basoljetyp PFPE Oljeseparation
Driftstemperaturomrade —40till +260 °C DIN 51 817, 7 dagar vid 40 °C, statiskt, % 13 max., 30 timmar vid 200 °C
Droppunkt, DIN ISO 2176 >300°C Kopparkorrosion
. . DIN 51 811 1 max. vid 150 °C
Basoljans viskositet
40 °C, mm2/s 400 Fettets livslangd i rullningslager
100 °C, mm2/s 38 ROF-test
e ) N e o
Penetration DIN IS0 2137 Lsg-livslangd vid 10 000 r/min., timmar >1 000 1) vid 220 °C
60 slag, 10-2 mm 265-295 EP-prestanda

Mgkanisk stabilitet
Altningsstabilitet, 50 timmar vid 80 °C,
10-1 mm
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+30 max., 130 °C Hallbarhet
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Tekniska data

Fett for lager med &g friktion

SKF LEGE 2-fettet ar en kombination av en helsyntetisk esterolja och ett unikt

litiumtvalbaserat fortjockningsmedel.

Lagfriktionsfettet av hog kvalitet har utvecklats sarskilt for att ge hoga prestanda i SKFs

kullager med 1ag friktion.

e [ agt friktionsmotstand

Liten effektforlust

e Tystgang

e Mycket bra oxidationsstabilitet
e Storttemperaturomrade

Vanliga inbyggnader

e Elmotorer
e Hoghastighets-/hogtemperaturflaktar
e Vertikala axlar

Tillgangliga forpackningsstorlekar

Forpackningsstorlek Beteckning
420 ml patron LEGE 2/0.4
1 kg burk LEGE 2/1

Beteckning LEGE 2
DIN 51825-kod KE2N-50 Oljeseparation
Konsistensklass enligt NLGI 2-3 DlNA51 817, 7 dagarvid 40 °C, 1,47
statiskt, %

Tvaltyp Litium .

. . Kopparkorrosion
Farg Ljusbrun IS0 2160 vid 140 °C 1b1)
Basoljetyp Ester Mekanisk stabilitet
Driftstemperaturomrade =50till +150 °C Altningsstabilitet, 50 timmar vid 80~ 310 max. 1)
Droppunkt, DIN ISO 2176 >185°C ¢
e Undre driftstemperatur

J Moment, ASTM D1478-63, mNm
40°C, mm2/s 25 ; o
100°C, mm2/s 49 Startmoment vid —40 °C 300 max.
! ’ Driftsmoment vid —40 °C 100 max.
Penetration DIN ISO 2137 . .
1
605slag, 10-1 mm 240-270 BeQuiet + test GN3 min, GN4 1)

100 000 slag, 10-1 mm (330 max.) Fettets livslangd i rullningslager
Korrosionsskydd ROF-test

SKF Emcor. standard 150 11007 0-0 IE50—l|vslangd vid 10 000 r/min., >1 000 vid 150 °C

SKF Emcor, 0,5 % saltvatten 0-01) fmmar
Vattenbestandighet Hallbarhet Sar

DIN 51 807/1, 3 timmar vid 90 °C 01)

akF

1) Typiskt varde
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Livsmedelsklassade smorjmedel

Fett

LGFP 2

LGFQ 2

LGED 2

LFFH 46

LFFH 68

LFFG 220

LFFG 320

LFFM 80

LHFP 150

LFFT 220

LDTS1

Beskrivning

Livsmedelsklassat universalfett

Livsmedelsklassat fett for hog
belastning, vattenbestandighet
och brett temperaturomrade

Lagerfett for hdga
temperaturer och tuffa miljoer

Livsmedelsklassad hydraulolja

Livsmedelsklassad hydraulolja

Livsmedelsklassad vaxelolja

Livsmedelsklassad vaxelolja

Livsmedelsklassad kedjeolja

Livsmedelsklassad kedjeolja

Livsmedelsklassad kedjeolja

Livsmedelsklassat
torrfilmssmaorjmedel

Anvéandningsomraden

Utrustning for livsmedelsproduktion
Forpackningsmaskiner
Buteljeringsmaskiner

Pelletpressar
Bruk
Blandare

Bageri- och tegelugnsutrustning
Glasindustri
Vakuumpumpar

Pressar och system med cirkulerande olja

Pressar och system med cirkulerande olja

Inkapslade vaxellador i t.ex. tappmaskiner
eller transportérband

Inkapslade vaxell&dor i t.ex. tappmaskiner
eller transportérband

Inbyggnader med hag luftfuktighet sdsom
kontrollutrustning, ugnar
och pastatorkar

Universalkedjesmorjning inom t.ex. konfektyrindustrin
och foradling av frukt och gronsaker.

Inbyggnader med héga temperaturer, t.ex. bakugnar

Transportorer i buteljeringsanlaggningar for PET-
flaskor,
kartong, glas och konservburkar.

SKF smorjmedel for annat an lager

14

Fett

8

Beskrivning

Fett for kugg- och
gallerkopplingar

Chassifett for [3g temperatur

Chassifett

Kedjeolja

Kedjeolja

1) LTL = Undre temperaturgrans

Anvandningsomraden

Kugg- och gallerkopplingar
Flexibla kugg- och gallerkopplingar for kravande
inbyggnader

Glidlager och glidytor hos chassin
Centralsmarjsystem

Langsamma glid- och rullager
Smorjsystem med medelhdg till hog
omgivningstemperatur

Lampligt for medelhga temperaturer och dammiga
miljoer

Lampligt for hog belastning och/eller
héga temperaturer

HTPL = Ovre driftstemperaturgrans

Basolja

Medicinsk vitolja

PAO

PFPE

PAO

PAO

PAO

PAO

Mineral/ester

PAO/ester

Ester

Mineral/PTFE

Fértjockningsmedel/
basolja

Polyetylen/mineral

Vattenfritt kalcium/
mineral

Vattenfritt kalcium/
mineral

Mineralolja

PAO/ester

Temperaturomradel)
LTL HTPL
-20°C +110°C
(-5 °F) (+230 °F)
-40°C +140°C
(-40 °F) (+284 °F)
-30°C +240°C
(-22 °F) (+464 °F)
-60°C +140°C
(-76 °F) (+284 °F)
-50°C +140°C
(-58 °F) (+284 °F)
-40°C +140°C
(-40 °F) (+284 °F)
-35°C +140°C
(-31°F) (+284 °F)
-30°C +120°C
(-22 °F) (+248 °F)
-30°C +120°C
(-22 °F) (+248 °F)
0°C +250°C
(32 °F) (482 °F)
-5°C +60°C
(25 °F) (140 °F)
Temperaturomrade?)
LTL HTPL
0°C 120°C
(32 °F) (248 °F)
-40°C +100°C
(-40 °F) (+212 °F)
-20°C +120°C
(-4 °F) (+248 °F)
-15°C +90°C
(5 °F) (194 °F)
-15°C +250°C
(5 °F) (482 °F)
alkkF



Tekniska data

Livsmedelsklassat universalfett

SKF LGFP 2 ar ett rent, giftfritt lagerfett baserat pa medicinsk vitolja med

aluminiumkomplextval.

e Hog vattenbestandighet
e Enastdende fettlivslangd
e Utmarkt korrosionsskydd

o FEtt praktiskt taget neutralt pH-varde
e NSF H1-registrerat och halal- och koshergodkant

Vanliga inbyggnader

o Kassettlager i flerpack
e Forpackningsmaskiner
e Lageritransportorer
e Buteljeringsmaskiner

Tillgangliga forpackningsstorlekar

Forpackningsstorlek Beteckning
420 ml patron LGFP 2/0.4
1 kg burk LGFP 2/1
18 kg spann LGFP 2/18
180 kg fat LGFP 2/180

LAGD, TLSD, TLMR

sidorna 162, 164,166

Beteckning LGFP 2
Konsistensklass enligt NLGI 2 Korrosionsskydd
DIN 51825-kod K2G-20 Emcor: - standard SO 11007 0-01)
Férg Transparent Vattenbestandighet
Tl Aluminiumkomplex DIN 51 807/4, 3 timmar vid 90 °C 1 max.
X . o Oljeseparation
Basoljetyp ) Medicinsk vitolja DIN51817, 7 dagarvid 40°C, statiskt, 5 1-5
Driftstemperaturomrade -20till+110°C R . .
Fettets livslangd i rullningslager

Droppunkt, DIN IS0 2176 >250°C ROF-test
Basoljans viskositet Lsg-livslangd vid 20 000 r/min., timmar 1000 vid110°CY)

40 CO mmz/zs 150 EP-prestanda

100 °C, mm2/s 15,3 4-kuleprov,
Penetration DIN ISO 2137 svetslast DIN 51350/4, N 1 000 min.

60 slag, 102 mm 265-295 Hallbarhet 2ar

-1
LRIy, L= el NSF-registreringsnr 128004

L= ] <t oN
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Livsmedelsklassat fett for hog belastning, vattenbestandighet
och brett temperaturomrade

SKF LGFQ 2 ar ett syntetiskt oljebaserat fett med den senaste fortjockningstekniken med
kalciumsulfonatkomplex. Fettet lampar sig for inbyggnader som utséatts for hog belastning, vata
miljoer och vaxlande temperaturer som forekommer i livsmedelsindustrin.

e Utmarkt korrosionsskydd

e Utmarkt mekanisk stabilitet

o Utmarkt smorjférmaga vid hdg belastning

e Bra skydd mot falsk brinelling

¢ God pumpbarhet ned till laga temperaturer

e Registrerat enligt NSF IS0 21469 och halal- och koshergodkant

Vanliga inbyggnader

o Pelletpressar (djurmat, socker och salt)
e Blandare

e Bruk

e Centralsmorjsystem

Tillgangliga forpackningsstorlekar

Forpackningsstorlek Beteckning
420 ml patron LGFQ 2/0.4
18 kg spann LGFQ 2/18
50 kg fat LGFQ 2/50
180 kg fat LGFQ 2/180
LAGD, TLSD sidorna 162,164
Tekniska data
Beteckning LGFQ 2
DIN 51825 KP1/2N-40 Korrosionsskydd
Fortjockningsmedel Kalciumsulfonatkomplex Emcor: : g;altr:/ii{s;tsegt:kégo‘ZNaCl) 0-0
Konsistensklass enligt NLGI 1-2 DIN 51802 0-0
Farg Brun Vattenbestandighet
Basoljetyp Syntetisk (PAO) DIN 51807/1, 3 timmar vid 90 °C 1 max.
Driftstemperaturomrade 40 till +140 °C Skbljning med vatten, ASTM D1264, % 0
o Oljeseparation
Droppunkt, DIN 150 2176 >300°C DIN 51817, 7 dagar vid 40 °C, % 3 max.
Basoljans viskositet S s
40 °C, mm2/s 320 . . o .
100°C, mm2Js 30 R2F, provkérning B vid 120 °C Godkant
. Kopparkorrosion
Penetration DIN ISO 2137 . o
60 slag 280-310 DIN 51811 1b max. vid 100 °C
100 000 slag +30 max. EP-prestanda _ i
Mekanisk tailte ONS1350% metmmmt N 4000
Altningsstabilitet, 50 timmar vid 80 °C, =20 till +30 max. ’ !
10-1 mm Passningsrost
ASTM D4170 FAFNIR-test, mm 0,81)
Hallbarhet 2ar
NSF-registreringsnr 153759

1) Typiskt varde
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Viktigt!

LGED 2 ar ett fett med fluortillsats och ar
inte kompatibelt med andra fetter, oljor
eller konserveringsmedel (utom LGET 2).
Det ar darfor mycket viktigt att lager och
system rengors noggrant innan fettet
appliceras.

Livsmedelsklassat fett for hoga temperaturer och
tuffa miljoer

SKF LGED 2 &r ett livsmedelsklassat fett enligt NSF H1 baserat pa syntetisk olja med fluortillsats och
PTFE-fortjockningsmedel. Det &r [ampligt for extremt hdga temperaturer fran 180 °C upp till 240 °C

och/eller aggressiva miljoer dar det forekommer t.ex. syror/alkalier, vakuum, syre osv.

Utmarkt oxidationsskydd
Mycket |ga for&ngningsforluster vid hoga temperaturer
Bra korrosionsskydd

Lang livslangd i aggressiva miljoer sdsom hogreaktiva omraden med forekomst av

gasformigt syre med hdg renhet och hexan.
NSF H1-registrerat

Vanliga inbyggnader

Bageri- och tegelugnsutrustning
Glasindustri

Hjul pa ugnsvagnar

Lastrullar i kopieringsmaskiner
Kexbakningsutrustning
Textiltorkar

Filmstrackartendrar
Hogtemperaturflaktar
Vakuumpumpar

Tillgangliga forpackningsstorlekar

Obs! LGED 2 har en densitet pa cirka 1,9 g/cm3. Forpackningsstorlek Beteckning =
Detta varde ar dubbelt s hégt som Sl HEADEL e
medeldensiteten for ett vanligt lagerfett. )

Tekniska data
Beteckning LGED 2
DIN 51825-kod KFK2U-30 EP-prestanda
Konsistensklass enligt NLGI 2 4=kuleprov, )
svetslast DIN 51350/4, N 8000 min.
Fortjockningsmedel PTFE o
. . Vattenbestandighet
Farg Benvit DIN 51 807/4, 3 timmar vid 90 °C 1 max.
Basoljetyp PFPE Kopparkorrosion
Driftstemperaturomrade -30till +240 °C IS0 2160 1 max. vid 100 °C
Droppunkt, DIN ISO 2176 >300°C Fettets livslangd i rullningslager
Basoljans viskositet ROF—FesE . L ) o
40°C, mm2/s 460 Lsg-livslangd vid 10 000 r/min., timmar ~ >700 vid 220 °C
100 °C, mm2/s 42 Férangningsforluster
Penetration DIN IS0 2137 6 veckor vid 200 °C, % viktforlust <3,5%
60slag, 10-1 mm 265-295 Densitet
100000 slag, 10-1 mm 2711 vid 20 °C, g/cm3 1,96
Korrosionsskydd Hallbarhet 2ar
SKF Emcor: NSF-registreringsnr 156010
- standard ISO 11007 0-01)

akF

1) Typiskt varde
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LFFH 46 Livsmedelsklassad hydraulolja

LF FH 68 SKF LFFH 46 och LFFH 68 ar syntetiska hydrauloljor som passar for smorjning av maskiner
som anvands inom livsmedelsindustrin.

¢ Enastdende motstandskraft mot slitage

o Enastdende vattenseparationsférmaga

e Utmarkt korrosionsskydd

e NSF H1-registrerad och halal- och koshergodkand

Vanliga inbyggnader

e Hydraulsystem, hydrostatiska kugghjul, system med cirkulerande olja

LFFG 220 Livsmedelsklassad vaxelolja

LFFG 320 SKF LFFG 220 och LFFG 320 &r syntetiska vixeloljor som passar for
smarjning av maskiner som anvands inom livsmedelsindustrin.

e Enastdende EP-prestanda

o Hogt viskositetsindex, vilket innebar att viskositeten varierar minimalt oo
vid temperaturforandringar

e Utmarkt korrosionsskydd

e NSF H1-registrerad och halal- och koshergodkand

Vanliga inbyggnader

o Inkapslade vaxellador, forpackningsmaskiner, transportorer

Tillgangliga forpackningsstorlekar
Forpackningsstorlekar LFFH 46 LFFH 68 LFFG 220 LFFG 320

22 | burk LFFH 46/22 LFFH 68/22 LFFG 220/22 LFFG 320/22

Tekniska data

Beteckning LFFH 46 LFFH 68 LFFG 220 LFFG 320
Farg Gulaktig Gulaktig Ljusgul Ljusgul
Driftstemperaturomrade —60till +140°C =50 till +140°C -40till +140°C =35 till +140 °C
Basoljetyp Syntetisk (PAQ) Syntetisk (PAQ) Syntetisk (PAQ) Syntetisk (PAQ)
Basoljans viskositet, ISO 3104

40 °C, mm2/s 46 68 220 320

100 °C, mm2/s 7.9 10,6 25 33,4
Densitet, IS0 12185, 15 °C, kg/m3 836 843 847 852
Flampunkt, DIN/EN/ISO 2592 COC 248°C 258°C 276°C 278°C
Flyttemperatur, ISO 3016 <-60°C <-60°C -48°C -45°C
FZG-test A/8.3/90 skadesteg
DIN 51354-2 12 >12 >12 >12
Viskositetsindex, DIN 1SO 2909 142 143 143 147
Hallbarhet 2ar 2ar 2ar 2ar
NSF-registreringsnr 149599 149600 149597 149598
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LFFM 80

LHFP 150

LFFT 220

Livsmedelsklassad kedjeolja

SKFs kedjeoljor har specialutvecklats for tillampningar inom livsmedelsindustrin dar hoga
temperaturer, [dga temperaturer och hdg luftfuktighet ar de viktigaste faktorerna vid valet av ratt olja.

LFFM 80 — Kedjeolja LFFM 80 lampar sig sarskilt val for anvandning i miljoer med hog luftfuktighet,
exempelvis i kontrollutrustning och pastatorkar samt i inbyggnader dar kondens kan forekomma.
Denna olja med |ag viskositet och halvsyntetisk bas forhindrar att

spillprodukter ansamlas pa kedjorna och ger gott skydd mot slitage och korrosion.

LHFP 150 - Universalkedjeoljan LHFP 150 kommer mest till sin ratt i inbyggnader med laga till
forhojda temperaturer, som konfektyrindustrin och foradling av frukt och gronsaker.
Sammansattningen ar baserad pa en syntetisk olja och ger gott skydd mot slitage och korrosion
samtidigt som produkten har goda aldringsegenskaper och god oxidationsstabilitet.

LFFT 220 - Kedjeoljan LFFT 220 for hoga temperaturer ar huvudsakligen avsedd for anvandning i
bakugnar eller annan utrustning med héga temperaturer. Den ger gott skydd mot slitage och laga
forangningsforluster vid forhojda temperaturer kombinerat med mycket gott oxideringsmotstand tack
vare sammansattningen och den syntetiska basen.

NSF H1-registrerad och halalgodkand

Tillgangliga forpackningsstorlekar

Forpackningsstorlekar LFFM 80 LHFP 150 LFFT 220
5 | burk LFFM 80/5 LHFP 150/5 LFFT 220/5
LAGD, TLSD sidorna 162,164 sidorna 162, 164 sidorna 162,164
Tekniska data
Beteckning LFFM 80 LHFP 150 LFFT 220
Farg Vit Farglos Gul
Basoljetyp Halvsyntetisk (mineral/ester) Syntetisk (PAQ)/mineral Syntetisk (ester)
Densitet 0,91 0,85 0,95
Driftstemperaturomrade -20till +120°C -30till+120°C 0till250°C
Basoljans viskositet:
40°C, mm2/s cirka 80 ISOVG 150 I1SOVG 220
100 °C, mm2/s cirka 10 cirka19 cirkal7
Flampunkt >200°C >200°C >250°C
NSF-registreringsnr 146767 136858 146768
Hallbarhet 2ar 2ar 2ar
alCF 153



Tekniska data

Livsmedelsklassat torrfilmssmorjmedel

SKF torrfilmssmorjmedel LDTS 1 ar sarskilt framtaget for automatisk smorjning av transportorkedjor
av plast med plan 6verdel inom dryckesindustrin. Smorjmedlet bestar av syntetisk olja med tillsats av
ett fast PTFE-smorjmedel.

Efter en tids forvaring kan ingredienserna separera i behallaren, vilket &r normalt. Skaka produkten
5a blir den normal igen. Automatiska smérjsystem maste ha en omrérningsmekanism. SKF
torrsmorjningssystem for transportorer ar mest lampligt.

e Kostnadsbesparingar genom minskad anvandning av vatten och lsligt smorjmedel
e Forbattrad sakerhet for operatorerna genom reducerad halkrisk
e Forpackningarnas kvalitet bibehalls genom eliminering av fukt
e Minskad risk for produktkontaminering genom minimering
av mikrobiologisk tillvaxt
o Okad produktionseffektivitet genom att kostnader for byten och
oplanerade driftstopp i samband med detta undviks
e Minskade rengoringskostnader
o NSF H1-registrerat

Vanliga inbyggnader

e Transportorer i buteljeringsanlaggningar for PET-flaskor, kartong, glas och konservburkar.

Forpackningsstorlekar Beteckning

5  burk LDTS 1/5 l_\/ ¥

Tillgangliga forpackningsstorlekar !
-

Beteckning LDTS 1
Sammansattning Mineraloljor, kolvéten, tillsatser, Flampunkt efter att l6sningsmedlet

PTFE har avdunstat >170°C
Firg Vit NSF-registreringsnr 139739
Driftstemperaturomrade -5 till +60 °C Hallbarhet 2ér
Viskositet vid 40 °C ca 28 mm2/s
Flytpunkt <0°C
Densitet 25 °C ca 841 kg/m3
Flampunkt vid beredning ca100°C
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Smorjmedel for annat an lager

Inbyggnader

e Kugg- och gallerkopplingar
e Flexibla kugg- och gallerkopplingar for
kravande inbyggnader

Tekniska data

Fett for kugg- och gallerkopplingar

LMCG 1 ar ett polyetylenfortjockat och mineraloljebaserat fett som aven anvander sig av en
fortjockningsteknik med litiumkomplex. Fettet ar formulerat for att klara hoga centrifugalkrafter och
applikationer med stora vridmoment for (flexibla) kugg- och gallerkopplingar dar det forekommer
stora stotbelastningar, snedstallning och vibrationer.

Lackage forhindras vid hoga varvtal och fettet har jamn konsistens. Sarskilda
tillsatssammansattningar gor fettet lampligt for inbyggnader som utsatts for hog belastning, hoga
vridmoment, vata miljder, ett brett varvtalsomrade och ett brett temperaturomrade.

e Utmarkt resistens mot oljeseparation

e Hog acceleration och héga driftsvarvtal

e Utmarkt smarjning vid stora vridmoment

e Mycket bra korrosionsskydd

o (Overtraffar kraven enligt AGMA Typ CG-1 och AGMA Typ CG-2

Vanliga industrier

e Tung industri (gruvdrift, mineralbearbetning, cement, stal, massa och papper).
e Marinindustrin
¢ Allmanna maskininbyggnader (petrokemisk industri, kraftverk etc.).

Tillgangliga forpackningsstorlekar

Forpackningsstorlek LMCG 1
35gtub LMCG 1/0.035
420 ml patron LMCG 2/0.4

2 kg burk LMCG 1/2

18 kg spann LMCG 1/18

Beteckning LMCG 1
DIN 51825-kod G0G1G-0 Penetration DIN IS0 2137
Konsistensklass enligt NLGI 1 60slag, 101 mm 310-340
Fortjockningsmedel Foliyzian KOSrIZ(;SIIE?rr\]i:ir(ggndard 15011007 0-0
Farg S EP-prestanda
Basoljetyp Mineralolja Slitagemarke DIN 51350/5,
Driftstemperaturomrade 0till120°C 1 400N, mm 0,5 max.
4-kuleproyv, svetslast DIN 51350/4 3200N2)
Droppunkt, IP 396 210°C
. . Koppers Method

Basoljans viskositet K36, 24 timmar, ASTM D4425 <24%

40°C, mm2/s 761

100 °C, mm2/s A Hallbarhet 5 ar

1) Typiskt varde
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Chassifett for lag temperatur

SKF LGLS 0 ar ett halvflytande chassifett framtaget for anvandning med smorjsystem
vid laga till medelhéga temperaturer.

Chassifett

SKF LGLS 2 ar ett chassifett framtaget for anvandning framst med smarjsystem vid medelhdga till
hoga omgivningstemperaturer.

o Utmarkt pumpbarhet vid laga till medelhdga temperaturer (LGLS 0)
o Utmarkt pumpbarhet vid medelhéga till hdga temperaturer (LGLS 2)
o Utmarkt vattenbestandighet och korrosionsskydd

e Enastaende motstandskraft mot slitage

o Utomordentlig vidhaftningsformaga

Vanliga inbyggnader

e Anlaggningsmaskiner

Kraftfulla terrdanggaende fordon, t.ex. gravmaskiner, hjullastare etc.

e Skogs- och jordbruksmaskiner som skotare och skordare

e Sopbilar
e Drivknutar
e | 3ngsamma glid- och rullager

Tillgangliga forpackningsstorlekar

Forpackningsstorlekar LGLS 0 LGLS 2
18 kg spann LGLS 0/18 LGLS 2/18
50 kg fat LGLS 0/50 -
180 kg fat LGLS 0/180 LGLS 2/180
Tekniska data
Beteckning LGLS 0 LGLS 2
DIN 51825-kod KPOG-40 KP2K-20
Konsistensklass enligt NLGI 0 2
Fortjockningsmedel Vattenfritt kalcium Vattenfritt kalcium
Farg Réd Réd
Basoljetyp Mineraloljor och polymerer Mineraloljor och polymerer
Driftstemperaturomrade —40till +100 °C -20till+120°C
Droppunkt, IP 396 >120°C >140°C
Basoljans viskositet
40 °C, mm2/s 1370 1300
100 °C, mm2/s 96 106
Penetration DIN I1SO 2137
60slag, 10-1 mm 355-385 265-295
Korrosionsskydd
SKF Emcor, standard ISO 11007 0-0 0-0
SKF Emcor, skoljning med vatten - 0-0
Skoljning med vatten
1S0 11009, 1 h/80 °C - 2%

Flodestryck
EP-prestanda

<1 400 mbar vid-40°C

<1 400 mbar vid -20 °C

4-kuleprov, svetslast, DIN 51350/4 3200N 2800N
4-kuleprov, slitagemarke, DIN 51350/5 vid 1 400 N = <2
Hallbarhet 5ar 5ar
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Kedjeolja

Utformad for att uppfylla kraven i de flesta industriella kedjeinbyggnader

LHMT 68 - SKF LHMT 68 ar optimal for medelhoga temperaturer och dammiga miljoer, t.ex.

cement- och materialhanteringsindustrier som kraver en tunn film med hdg penetrationsformaga.

LHHT 265 - SKF LHHT 265 syntetolja ar optimal for driftsforhallanden med hdg belastning och/eller
hog temperatur, exempelvis inom massa- och pappersindustrin samt textilindustrin. Den bildar inga
spillprodukter vid hoga temperaturer och ar neutral mot tatningar och polymerer.

e Forlanger kedjans livslangd och eftersmarjningsintervallet

e Minskad olje- och energiforbrukning

Vanliga inbyggnader

e Transportorkedjor
e Drivkedjor
o |yftkedjor

Tillgangliga forpackningsstorlekar

Forpackningsstorlekar LHMT 68 LHHT 265
5 [ burk LHMT 68/5 LHHT 265/5
LAGD, TLSD sidorna 162, 164 sidorna 162, 164
Tekniska data
Beteckning LHMT 68 LHHT 265
Beskrivning Olja for medelhdg temperatur Olja for hog temperatur
Densitet 0,85 0,92
Farg Gulbrun Gulorange
Basoljetyp Mineralolja Syntetisk (PAQ)/mineral
Driftstemperaturomrade -15till +90 °C Upp till 250 °C
Basoljans viskositet:
40°C, mm2/s ISOVG 68 cirka 265
100 °C, mm2/s cirka 9 cirka 30
Flampunkt >200°C ca260°C
Hallbarhet 5ar 54r
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Automatiska fettdispenseringsverktyg

Manuell smorjning vs. automatisk smorjning

Manuell smorjning kan vara en utmaning pa grund av det stora antalet smorjstallen som finns i en
fabrik. De flesta av dessa smorjstallen har dessutom olika smarjbehov. Automatiska smorjapparater
kan forbattra personalens sakerhet och oka maskinernas driftsakerhet.

Minska haveririsken

— Oversmorjning = 6verhettning, spill och nedsmutsning

- Optimal smérjning \ \ \ “‘ “‘ >

\- \- —— Manuell smorjning
— Undersmorjning = slitage, fortida reparationer, hoga —— Automatisk smorjning
reparationskostnader
Utmaningar med manuell smorjning Fordelar med automatiska smorjapparater
Manuell smorjning kan vara komplicerat och opraktiskt, och kraver ofta En smorjapparat applicerar automatiskt en liten mangd rent fett eller olja
att utrustningen stangs av. Manuell smorjning av svaratkomliga pa ett smorjstalle med jamna mellanrum och forbattrar darmed lagrets
smorjstallen kan dessutom oka risken for att personalen skadas och tar prestanda. De huvudsakliga fordelarna med att anvanda en automatisk
din personalstyrka fran andra arbetsuppgifter. smorjapparat ar forbattrad personalsakerhet, okad driftsakerhet och

optimerat underhall.
Felaktig manuell smorjning ar en faktor som kan leda till ytterligare

utmaningar. Om inte alla smarjstallen smorjs regelbundet kan det SKF SYSTEM 24-smorjapparater passar en rad inbyggnader, men
paverka utrustningens tillforlitlighet, produktionsscheman och anvands vanligen i pumpar, elmotorer, flaktar, ventilatorer, transportorer
effektiviteten hos underhallsarbetet negativt. Felaktig manuell smorjning och kedjor. De kan justeras for att sakerstalla att ratt mangd smaorjmedel
kan dessutom leda till att smorjmedel gar till spillo, miljproblem, dkad levereras till smorjstallet under en forutbestamd tidsperiod. Detta ger en
energiforbrukning och forlorad produktkvalitet pa grund av att mer noggrann kontroll over smorjmedelsmangden som tillfors i
smorjmedlet fororenas. jamforelse med traditionella manuella smaorjtekniker.
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Forbattra personalsakerheten

SKF SYSTEM 24-smérjapparater kan paverka arbetsmiljon positivt eftersom tekniker inte
behdver tillbringa lika mycket tid i tranga utrymmen, med borttagna sakerhetsburar och
skydd, och pa hustak eller utféra smaérjarbeten pa hogre hojd.

Smorjstallen bakom skyddsanordningar

Sakerhetsburar och skydd anvands av en anledning — for att skydda
personal och andra fran att skadas av rorliga delar. Genom att minimera
den tid som dessa anordningar inte finns pa plats kan SKF SYSTEM
24-smorjapparater bidra till att 6ka sakerheten och eliminera behovet av
manuell smorjning av svaratkomliga smorjstallen.

Smaorjstéllen pa hog hojd

Smorjstallen pa hustak och andra hoga hojder kan innebara en stor
utmaning med uppenbara sakerhetsrisker. Pa grund av den
overgripande risken smorjs inte dessa smorijstallen tillrackligt och
utrustningens driftsakerhet blir lidande.

Manuell hantering av smorjmedel

Om lost smorjmedel hanteras felaktigt kan teknikerna exponeras for
kemikalier. Genom att eliminera den manuella hanteringen av
smorjmedel bidrar SKF SYSTEM 24-smorjapparater till att minska
risken for att teknikerna exponeras for kemikalier.
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Maskinernas driftsakerhet

Betydelsen av smorjning forbises ofta pa grund av att man underskattar effekten som det har pa
utrustningens totalkostnad. Maskinernas driftsakerhet kan forbattras avsevart med korrekt
smorjning. SKF har, som ledande leverantor av lager varlden over, bedrivit omfattande forskning
och faststallt att upp till 50 % av alla fortida lagerhaverier beror pa bristfallig smérjning eller
fororeningar.

Fortida lagerhaveri

Cirka 36 procent av alla fortida lagerhaverier beror
[ Utmattning 34 % pa bristfallig smorjning, dvs. fér mycket, for lite eller

fel typ av smorjmedel. Ytterligare 14 procent av
lagerhaverierna beror pa férorening, till f5ljd av
Bristfallig smarjning 36 % daliga tatningar eller bristfalliga rutiner for

smorjmedelshantering.
‘ I j Fororeningar 14 %

L Felaktig montering 16 %

Nytt och rent smarjmedel

Det ar av oerhort viktigt att nytt och rent fett eller
olja kontinuerligt tillfors nar utrustning smorjs.
SKF SYSTEM 24-smorjapparater ar fyllda med
SKF smorjmedel av hog kvalitet i en vatten- och
dammbestandig konstruktion.

Overtryck

Overtryck forhindrar att fororeningar

tranger in i lagret genom tatningen.

SKF SYSTEM 24-smorjapparater kan
tillhandahalla nytt smorjmedel och rensa
tatningar pa sma lager med |&ga varvtal, medan
stora lager med fordel kan ha en separat
smorjapparat for smorjning och rensning av
tatningen.

Bortglomda smaorjstdllen

Med manuell smorjning ar det svart och
tidskravande att hitta alla smorjstallen. Genom att
anvanda SKF SYSTEM 24-smorjapparater kan
man sakerstalla att alla stallen erhaller lamplig
mangd smorjmedel enligt ett faststallt
smorjschema.
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Ger effektivt underhall

Anvandningen av automatiska smorjapparater kan ha en stor inverkan pa effektivt
underhall. De viktigaste fordelarna ar i allmanhet farre oplanerade driftstopp, sankta
reparationskostnader for maskinerna samt minskad personalstyrka och
smorjmedelsforbrukning.

Kostnadsbesparingar med automatisk

smorjning
lllustrationen till vanster &r baserad pa flertalet
® Investering i SKF SYSTEM 24 fallstudier och ar en jamforelse mellan manuell
® Smoérjmedelsforbrukning och automatisk smorjning. Resultaten visar
® Personalstyrka forbattringar pa alla omraden nar man anvander
© Reparationskostnader automatisk smorjning, varav de viktigaste ar
* Planerade driftstopp farre driftstopp och sankta reparationskostnader.
Oplanerade driftstopp

Manuell Automatisk

Forbattrad driftsakerhet

Anvandningen av SKF SYSTEM 24-smarjapparat
ger okad driftsakerhet och, saledes, farre
oplanerade driftstopp.

Okad produktivitet

Automatiska smorjapparater tillfor smorjmedel
samtidigt som utrustningen ar i drift, vilket ger

Utnyttja personalresurser battre

Automatisk smorjning gor att personalen kan
fokusera pa uppgifter som ger mervarde, t.ex.
maskininspektioner.

Lagre totalkostnad

Forbattrad driftsakerhet och prestanda for
utrustningen innebar lagre reparationskostnader.

akF

farre planerade driftstopp och hogre produktivitet.
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Gasdrivna automatiska smorjapparater for ett smorjstalle
SKF LAGD-serien

Enheterna levereras monteringsfardiga och fylls med en mangd olika smorjmedel med hoga
prestanda fran SKF. Den verktygsfria aktiveringen och tidsprogrammeringen mojliggor en enkel
och korrekt justering av smorijflodet.

o Flexibel forbrukningshastighet, fran 1 till 12 manader

e Kan stoppas eller justeras vid behov

e Inbyggd sakerhetsklass: ATEX-godkanda for zon O

e Den transparenta smorjmedelsbehallaren mojliggor visuell kontroll av forbrukningstakten
e Kompakt utformning som majliggor installation i begransade utrymmen

e Lampliga fetter och kedjeoljor finns

Vanliga applikationer

¢ Inbyggnader i begransade och farliga utrymmen
e Smorjning av lagerhus

e Elmotorer

o Flaktar och pumpar

e Transportorer

e Kranar

o Kedjor (olja)

e Hissar och rulltrappor (olja)

SKF DialSet hjalper dig att berakna den korrekta forbrukningshastigheten.

Det finns flera tillbehor for LAGD-smorjapparater.
Mer information finns pa sidorna 170-171.

Greppvanligt lock Verktygslos matklocka

Specialkonstruerad toppring for utmarkt
grepp

Maojliggor enkel och noggrann justering
/_ av flodeshastigheten

Gascell - Kolv

Kolvens speciella utformning
sakerstaller optimal tomning av

smorjapparaten

| ostagbara batterier for miljovanlig
avfallshantering

Smoérjmedelsbehallare SKF-smorjmedel

Den transparenta smorjmedelshehallaren Fylld med SKF-smorjmedel av hog
mojliggor visuell kontroll av kvalitet

forbrukningstakten
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Bestallningsinformation
Fett Beskrivning 60 ml-enhet 125 ml-enhet
LGWA 2 e sty ety LAGD 60/WA2 LAGD 125/WA2
och brett temperaturomrade
LGEM 2 Lagerfett med hog viskositet LAGD 60/EM2 LAGD 125/EM2
med fasta smorjmedel
LGGB 2 Biologiskt nedbrytbart — LAGD 125/GB2
LGHB 2 Hog belastning, hég temperatur och hdg viskositet LAGD 60/HB2 LAGD 125/HB2
LGHP 2 Hog belastning, hog temperatur och hdg viskositet LAGD 60/HP2 LAGD 125/HP2
LGFP 2 Livsmedelsklassat, NSF H1-godkant LAGD 60/FP2 LAGD 125/FP2
LGWM 2 Hog belastning, brett temperaturomrade — LAGD 125/WM2
LGFQ 2 It_lvsmedelsklassaat fett for hog belastning och brett LAGD 125/FQ2
emperaturomrade
Kedjeoljor 1)
- Olja fér medelhég temperatur LAGD 60/HMT68 LAGD 125/HMT68
- Olja for hog temperatur - LAGD 125/HHT26
LFFM 80 Livsmedelsklassad olja (NSF H1) - LAGD 125/FFM80
LHFP 150 Livsmedelsklassad olja (NSF H1) - LAGD 125/HFP15
LFFT 220 Livsmedelsklassad olja (NSF H1) - LAGD 125/FFT22
I:I Tom enhet endast for pafyllning av olja LAGD 60/U LAGD 125/U
1) Inklusive backventil
Tekniska data
Beteckning LAGD 60 och LAGD 125
Fettkapacitet Ex-godkannande 11 GExiallCTé Ga
LAGD 60 60 ml I11DExialllCT85°C Da
LAGD 125 125 ml M1 ExialMa
Nominell tdmningstid Justerbar, 1-12 manader EG-typintyg Kema 07ATEX0132 X
Omgivningstemperatur Skyddsklass IP 68
LAGD 60/...och LAGD 125/.. —20till +60°C Rekommenderad forvaringstemperatur 20 °C
Maximalt drifttryck 5 bar (75 psi) (vid start) Smbrjapparatens livslingd vid oar
Drivmekanism Gascell som producerar inertgas forvaring
Anslutningsgénga R1/4 Vikt
Maximal fladeslangd med: CAGDIG0 gal200g
fett 300 mm LAGD 125 ca 13Q g
olja 1500 mm Inklusive smorjmedel

Obs! Fér optimala prestanda bor en forbrukningshastighet pa mer &n 6 manader inte valjas om omgivningstemperaturen ligger konstant pa mellan 40 och 60 °C.
LGHP 2 bor inte anvandas vid omgivningstemperaturer pa éver 40 °C eller ha en tidsinstallning pa mer &n 6 manader.

akF
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Elektromekaniska smorjapparater for ett smorjstalle

SKF TLSD-serien

SKFs TLSD-serie ar det basta valet nar det kravs en enkel och palitlig automatisk
smorjapparat for varierande temperaturer, eller nar inbyggnadsforhallandena

(t.ex. vibrationer, begransat utrymme eller riskfyllda miljder) kraver en
flarrmonterad smorjapparat.

e Fylls med SKFs smorjmedel speciellt framtagna for lagerinbyggnader

e Maximalt flédestryck pa 5 bar under hela doseringsperioden

o Transparent behallare majliggor visuell kontroll

¢ Pafyliningssatser med batteripaket

o | ampar sig for saval direkt- som fjarrinstallation

e | evereras som monteringsfardiga kompletta satser med drivenhet,
batteripaket, pafylld smérjmedelsbehallare och tillhérande stédflans.

Vanliga inbyggnader

e Kritiska inbyggnader som kraver extrem driftsakerhet och
extra overvakning

¢ Inbyggnader i begransade och farliga utrymmen

¢ Inbyggnader som kraver stora mangder smaorjmedel

SKF DialSet hjalper dig att berakna den korrekta forbrukningshastigheten.

Det finns flera tillbehor for TLSD-smorjapparater.
Mer information finns pa sidorna 170-171.

B Enheten kan programmeras for att dosera smorjmedel med
1,2,3,4,6,8,9,10 och 12 manaders installning.

B Samma drivenhet kan anvandas med patron i bada utférandena
genom att koppla om 125/250 ml-reglaget.

LED-lamporna i trafikljuskonfigurationen kan ses fran alla hall tack
vare dubbla LED-lampor pa smorjapparatens sidor. Lamporna
indikerar foljande:

— Gron lampa: Smorjapparaten fungerar som den ska.

—Gul lampa: Smorjapparaten fungerar fortfarande men kan snart
behdva atgardas. Den gula lampan fungerar
som en forvarning.

—Rod lampa: Smorjapparaten har slutat fungera.
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Drivenhet - TLSD 1-DU
Ovre delen av TLSD med
elektrisk drivenhet och
tidsinstallningsratt.
Forsedd med plastkapa.

Pafyllningssats —

t.ex. LGWA 2/SD250
Utbytbar behallare med 125
ml eller 250 ml fett eller olja.
Pafyllningssatserna levereras
med batteripaket.

Stodplatta

TLSD 1-SP for fettsmorjning.
TLSD 1-SPV for oljesmorjning
med inbyggd backventil.
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Bestallningsinformation

Fett Beskrivning Komplett enhet 125 Komplett enhet 250 Pafyllningssats 125 Pafyllningssats 250
LGWA 2 Hog belastning, extremt tryck TLSD 125/WA2 TLSD 250/WA2 LGWA 2/5D125 LGWA 2/5D250
och brett temperaturomrade
LGEM 2 Lagerfett med hog viskositet TLSD 125/EM2 TLSD 250/EM2 LGEM 2/5D125 LGEM 2/5D250
med fasta smorjmedel
Hdg belastning, hog temperatur
LGHB 2 och hg viskositet TLSD 125/HB2 TLSD 250/HB2 LGHB 2/S5D125 LGHB 2/5D250
Hoga prestanda,
LGHP 2 [ TLSD 125/HP2 TLSD 250/HP2 LGHP 2/SD125 LGHP 2/SD250
Livsmedelsklassat
LGFP 2 NSF H1-godkant TLSD 125/FP2 TLSD 250/FP2 LGFP 2/5D125 LGFP 2/5D250
Hog belastning, _ _
LGWM 2 T LGWM 2/SD125 LGWM 2/SD250
Livsmedelsklassat fett for hog belastning
LGFQ 2 och brett temperaturomrade - LGFQ 2/SD125 LGFQ 2/5D250
Kedjeoljor
- Olja for medelhdg temperatur TLSD 125/HMT68 TLSD 250/HMT68 LHMT 68/SD125 LHMT 68/SD250
- Olja for hog temperatur - - LHHT 265/SD125 LHHT 265/SD250
LHFP 150 Livsmedelsklassad olja (NSF H1) - - LHFP 150/SD125 LHFP 150/SD250
Tekniska data
Beteckning TLSD 125/... och TLSD 250/...
Fettkapacitet LED-statusindikatorer
TLSD 125 125 ml Gron LED (var 30:e sek.) 0K
TLSD 250 250 ml Gul LED (var 30:e sek.) Férvarning, &g batteriniva
Tomningstid Justeras av anvandaren: 1, 2, 3, 4, 6, 8, 9,10 G.L.ll LED (var 5e sek.) Forvgrnmg, hogt mottryck
och Réd LED (var 5:e sek.) Varning, stannat pga. fel
12 manader Rod LED (varannan sek.) Varning, tom behallare
Ligsta fettspolning Skyddsklass for monterad
TLSD 125 0,3 ml per dag SR IP 65
TLSD 250 0,7 ml per dag Batteripaket
Hagsta fettspolning TLSD 1-BAT 4,5V 2,7 Ah, alkali-mangan
TLSD 125 4,1 ml per dag Rekommenderad
TLSD 250 8,3 ml per dag forvaringstemperatur 20°C
Omgivningstemperatur Smorjapparatens livslangd vid 3 ar2)
TLSD 1-BAT 0till50°C forvaring (2 &r for LGFP 2 och oljor)
Maximalt drifttryck Totalvikt (inklusive forpackning)
5 bar (75 psi) TLSD 125 635¢g
Drivmekanism Elektromekanisk TLSD 250 8009
Anslutningsginga GY4

Maximal flodeslangd med:
fett
olja

Upp till 3 meter 1)
Upp till 5 meter

1)Maximal flodeslangd beror pd omgivningstemperaturen, typen av smorjmedel och det mottryck som skapas av inbyggnaden.

2) Maximal livslangd vid forvaring ar 3 ar fran tillverkningsdatum, vilket finns angivet pa behdllarens sida. Behdllaren och batteripaketet
kan anvandas med 12-manadersinstallning aven om den aktiveras 3 ar efter tillverkningsdatum.
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=1 Elektromekaniska smorjapparater for ett smorjstalle

SKF TLMR-serien

SKFs automatiska smorjmedelsdispenser — TMLR — ar en smorjmedelsdispenser konstruerad
for att tillféra smorjmedel till ett smorjstalle. Med sitt relativt hdga tryck pa

30 bar kan denna smorjapparat anvandas pa stora avstand och ger optimalt resultat med
smorjstallen som ar farliga och svara att nd. Med sitt breda temperaturomrade och sin robusta
konstruktion l@mpar sig smorjapparaten TLMR for driftsforhallanden med varierande
temperatur- och vibrationsnivaer.

e Fylld med SKF-smorjmedel av hog kvalitet
e Temperaturoberoende forbrukningshastighet
o Utokad tidsinstallning med upp till 24 manader
e Maximalt flodestryck pa 30 bar under hela doseringsperioden
e Finnsitva versioner: TLMR 101 &r batteridriven
(standard AA-litiumbatteri), medan TLMR 201 drivs med 12-24V DC
e Kan fas med engangspatroner i tva storlekar: 120 respektive 380 ml

Vanliga applikationer

¢ Inbyggnader som kraver stor mangd smorjmedel

e Inbyggnader dar det forekommer hoga vibrationer under drift

e Utmarkt vatten- och dammskydd gor att TLMR lampar sig for allmanna
maskininbyggnader och maskiner inom livsmedelsindustrin

e Utmarkta prestanda i hoga temperaturer gor TLMR till ett bra val for inbyggnad i
maskinrum och varmeflaktar

o Utmarkta prestanda i laga temperaturer gér att TLMR [ampar sig for vindkraftverk

SKF DialSet hjalper dig att berakna den korrekta forbrukningshastigheten.

Det finns flera tillbehor for TLMR-smorjapparater.
Mer information finns pa sidorna 170-171.

Varje TLMR levereras med en robust fastkonsol som standard. Med Patronerna byts enkelt ut genom att skruva fast dem i
konsolen kan TLMR enkelt monteras pa plana ytor. smorjapparaten.
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Bestallningsinformation
Fett Beskrivning TLMR 101 péfylinadssatser (patron och batteri) TLMR 201-patroner
120 ml 380 ml 120 ml 380 ml
Lagerfett for hdg belastning, extremt tryck,
LGWA 2 brett LGWA 2/MR120B LGWA 2/MR380B LGWA 2/MR120 LGWA 2/MR380
temperaturomrade
LGEV 2 %ﬁﬁ;?ﬁiﬁi@;‘é;ﬁﬁfggf O e - LGEV 2/MR3808 LGEV 2/MR380
LoHB 2 ueniimel hog ysiadissin - LGHB 2/MR380B LGHB 2/MR380
hog belastning och hdga temperaturer
LGHP 2 bﬁ‘jgﬁgfge;tt;“rﬁgehrggjrg;‘35‘3“da - LGHP 2/MR3808 LGHP 2/MR380
LGFP 2 h‘éi‘”ﬂ.ideg'zﬁ'ié‘iit lagerfetc LGFP 2/MR1208B LGFP 2/MR380B LGFP 2/MR120 LGFP 2/MR380
LGWM 1 Eﬁgi;:ttttryck g i - LGWM 1/MR380B LGWM 1/MR380
LGWM 2 Eggrt;gt?stning och brett temperaturomrade LGWM 2/MR380B LGWM 2/MR380
LGEP 2 Lagerfett for extrema tryck - LGEP 2/MR380B LGEP 2/MR380
LGMT 3 Il#‘j':s{ rslaéfcerftfg%on - LGMT 3/MR380B LGMT 3/MR380
Komplett sats TLMR-pump
TLMR 101/38WA2 Smorjapparat med 380 ml patron fylld med LGWA TLMR 101 Batteridriven smorjapparat
2-fett, batteridriven. TLMR 201 1) Smérjapparat som drivs av 12-24 V DC
TLMR 201/38WA2 Smdrjapparat med 380 ml patron fylld med LGWA

2-fett, drivs med 12-24V DC.

Tekniska data

Beteckning TLMR 101 och TLMR 201

Fettkapacitet 120 ml Drivmekanism Elektromekanisk
380ml Anslutningsganga GYa, inv.

Tomningstid Justeras av anvandaren: 1, 2,3, 6, 9,

Lagsta installning
120 ml patron
380 ml patron

Hdgsta installning
120 ml patron
380 ml patron

Tomning
Omgivningstemperatur

Maximalt drifttryck

12,18
24 manader eller tdmningslage

0,16 ml per dag
0,5 ml per dag

3,9 ml per dag
12,5 ml per dag

31 ml per timme
25 till +70 °C
30 bar (435 psi)

1) TLMR 201 drivs av en M12-A-kontakt (TLMR 201-1) som bestalls separat
2) Maximal flédeslangd beror p& omgivningstemperaturen, typen av smorjmedel och det mottryck som skapas av inbyggnaden..
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Maximal flodeslangd 2)

LED-statusindikatorer
Gron LED (var 8:e sek.)
Gron och rod LED (var 8:e sek.)
Rod LED (var 8:e sek.)

Skyddsklass
DIN EN 60529
DIN 40 050 Teil 9

Stromforsorjning
TLMR 101
TLMR 201

Upp till 5 meter

0K
Nastan tom
Fel

IP 67
IP 6k9k

4 st AAlitiumbatterier
12-24Volt DC via M12-A-anslutning
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Monteringsfardigt centralsmorjsystem

SKF MultiPoint automatisk smorjapparat i TLMP-serien

SKF MultiPoint automatisk smorjapparat i TLMP-serien ar avsedd for tillforlitlig eftersmorjning av
flera smorjstallen. Det robusta automatiska smarjsystemet levereras som en komplett sats, inklusive
smorjapparaten och de slangar och anslutningsdon som behovs. TLMP-serien kan forsorja mellan ett
och arton smérjstallen. Den har utgangar med insticksanslutningar och ar enkel att installera och
programmera med hjalp av knappsatsen med lysdioder.

Pafyllningsnippel

Ersatter standardnipplar
for snabbare pafylining av

smorjmedel med pafyllningspump.

(LAGF 1-H)
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Den mangsidiga smorjapparaten har en behallare som rymmer nastan en liter. Ett omrorarblad
forhindrar att fettet separeras sa att apparaten passar till fler smorjmedel. Den hallbara
TLMP-serien har hog kapslingsklass, och den tal vibrationer, klarar avspolningar

och forhindrar att fororeningar tranger in. Enheten ger ocksa mojlighet till maskinstyrning

sa att smorjningen tillfalligt stdngs av genom att stromforsorjningen kopplas bort.

Fordelar med TLMP-serien

e Enkel att installera och programmera

e Komplett sats

e For smorjning av ett till arton smorjstallen

e | arm for [ag niva och funktionsfel, som kan skickas vidare 6ver en fjarranslutning
e Maskinstyrning genom att koppla bort stromforsorjningen

e Finnsiolika utforanden med olika spanning

e Avsedd for industriella inbyggnader samt jordbruks- och terrangfordon

TLMP-serien levereras som kompletta satser med foljande komponenter

TLMP 1008 TLMP 1018

1 x 1 x Pump

1x 1x Monteringsanordning for pumpenheten
2 x 2 x Elkontakter

20m 50 m Plastror, nylon, 6 x 1,5 mm

8 x 18 x Raka rorkopplingar for anslutning G%/s
8 x 18 x Rorkopplingskontakter

7 x 17 x Pluggar for igentappning av utlopp

Flexibel slang med
pafyllningsnippel

Ersatter standardnipplar

for snabbare pafylining av
smorjmedel med pafyllningspump.

(LAGF 1-F) LAGF 1-H

akF



= Filter for att forhindra att
fettet fororenas av
luftburna partiklar

Omrorarblad for att forhindra
att fett separeras

Slitstark metallkapa
for lang brukbarhetstid Pumpelement med ett
maximalt drifttryck pa 120 bar

(1 740 psi)

Smorjnippel

LED-display for
smidig programmering

Avdelarblock som gor
det mojligt att
anvanda en till atta
utgangar

Sensor for cykelstyrning
sakerstaller att
smorjmedel matas till
Larm som indikerar nar behallaren utgdngarna

ar tom eller nar utloppet ar igensatt

Tekniska data

Beteckning TLMP 1008 och TLMP 1018
Antal utgéngar for smorjmedel IP-klass IP 67

%mg iggg :11_?8 Smorjledningar

g TLMP 1008 20m, 6 x 1,5 mm, nylon

Lamplig fettkonsistens NLGI 2,3 TLMP 1018 50m, 6 x 1,5 mm, nylon
Maximalt tryck 205 bar (2 970 psi) Vikt Cabkg
Max. langd till smorjstalle 5m Bestallningsinformation for 8

. . . B 3 . utgangar 24V DC(-20/+30 %)
Forbrukningshastighet 0,1 - 40 cm3/dag per utgang TLMP 1008/24DC 120V AC 60 Hz (£10 %)
Pumpelement for matning Ca 0,2 cm3 (per cykel), TLMP 1008/120V 230VAC50Hz (+10 %)

ca1,7 cm3 (per minut) TLMP 1008/230V

Behallarens kapacitet 1 liter Bestallningsinformation for 18
Pl e (2 0,5-0,9 it utgangar 24V DC(-20/+30 %)

nvancharkapacte e e TLMP 1018/24DC 120VAC 60 Hz (10 %)
Pafylining Via hydraulisk smérjnippel R%/4 TLMP 1018/120V 230VAC50Hz (+10 %)
Placering vid installation Vertikal (max. avvikelse +5°) TLMP 1018/230V
Strémanslutning EN 175301-803, DIN 43650/A
Larm Blockerade matarledningar, tom behallare

internt och externt

Extern styrning Genom att koppla bort stromforsorjningen
Omgivningstemperatur =25till+70°C
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Ett heltackande tillbehorssortiment for SKFs automatiska smorjapparater som
ger okad mangsidighet

Kopplingar Kopplingar
Gl/s
LAPA 45 Vinkelanslutning 45° LAPN 1/8 Nippel G1/4 - G1/8
( X J [ X )
- ey,
G1/4
LAPA 90 Vinkelanslutning 90° LAPN 1/4 Nippel G 1/4 - G1/4
( X J [ X )
6y
H G1/2
LAPE 35 Skarvstycke 35 mm \ ) LAPN 1/2 Nippel G 1/4 - G1/2
=]
o0 \" o0
~—k Gl
1/4"-28 UNF
LAPE 50 Skarvstycke 50 mm LAPN 1/4 UNF Nippel G1/4—1/4 UNF
oo - o0
G3/s
LAPF FL/4 Slanganslutning, inv. LAPN 3/8 Nippel G1/4 - G3/8
6Y/4
( X J T 6l [ X )
M6
LAPFM /85 Slanganslutning, utv. LAPN 6 Nippel 6Y/4-Mé6
G1/8f6r 6 x 4-slang
[ X )
= 6 S 6V
o -
LAPFMY/4S Slanganslutning, utv. LAPN 8 Nippel G1/4 — M8
GL/4 f6r 6 x 4-slang
[ X )
=l Gl S G
*yér 8mm M8x1
LAPFM 1/ Slanganslutning, utv. LAPN8x 1 Nippel G1/4 -M8 x 1
Gl/s
( X J [ X )
= cls = G
*@* 8 mm M10
LAPF M 1/4 Slanganslutning, utv. LAPN 10 Nippel G1/4 - M10
GY/4
= 6l ( X J R [ X )
=y B =] M10x1
LAPF M 1/45W Extra stark slang- LAPN10x1 Nippel 61/4 -M10 x 1
anslutning, utv. G 1/4 -
= G4 Sl . GYs oo
- = 8mm M12
LAPF M 3/8 Slanganslutning, utv. LAPN 12 Nippel G1/4 —M12
G3/8
( X J [ X )
| 63/s B e A EVA
S, M12x1,5
LAPG Y/4 Smoérjnippel G 1/4 LAPN12x1,5 Nippel G1/4 -M12 x 1,5
( X J [ X )
Y4
LAPM 2 Y-anslutning ® SKF LAGD-serien
o0 ® SKFTLSD-serien

SKF TLMR-serien
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Backventiler (for applicering av olja)

u —— G4
$ G4
n e °
2 L_,liGl/S

LAPV Y/4

LAPV /8

Borstar (for applicering av olja)

Backventil G 1/4

Backventil G1/8

Montering, skyddsanordningar och tillbehor

40 mm

G4

LAPB 5-16/2K
Glidskeneborstesats for 5, 9 eller 16
mm skenor

akF

LAPB 3x4E1*

LAPB 3x7E1

LAPB 3x10E1

LAPB 5-16E1

Borste 30 x 40 mm

Borste 30 x 60 mm

Borste 30 x 100 mm

Glidskeneborste,
5-16 mm mellanrum

LAPC13

LAPC50

LAPC 63

LAPP 6

S LAPT 1000

*:i o0

S LAPT 5000

*3“ o0

B LAPT 10005
LAPT 50005

ST LAPT 10005W

b:‘} o0

Bt LAPT 50005W

*jt o0

TLMR 201-1

Faste

Spannband

Spannband

Stodflans

Skyddskapa

Flexibel slang,

1000 mm, 8 x 6 mm

Flexibel slang,
5000 mm, 8 x 6 mm

Extra slitstark flexibel slang,

1000 mm, 6 x 4 mm

Extra slitstark flexibel slang,

5000 mm, 6 x 4 mm

Extra slitstark flexibel slang,

1000 mm, 8 x 6 mm

Extra slitstark flexibel slang,

5000 mm, 8 x 6 mm

Kabelplugg M12 for TLMR 201

(kabeldiameter 4—6 mm)
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Manuella fettdispenseringsverktyg

Ett grundlaggande element i smorjscheman

Den stdrsta svarigheten med manuell smorjning ar att sékerstélla precision
och optimal renlighet. Smaorijfilmen i inbyggnaden kan vara mer an 40
ganger tunnare an den minsta synliga partikeln. SKFs utbud av verktyg fér
manuell smorjning ar avsedda att hjalpa dig med forvaring, hantering,
dosering och tillférsel av smorjmedel for din maskin pa ett rent och enkelt
satt.

Ett omfattande sortiment som tillgodoser dina behov
SKF fettsprutor

SKF fettsprutor ar lampliga for bland annat jordbruks-, fordons- och anlaggningsindustrin.
Samtliga ar forsedda med en smorjnippel, forutom SKF LAGP 400 som endast ar konstruerad
for tomning av patroner. Tack vare smérjnippeln kan SKF pumpar for fettpafylining anvandas for
att fylla pa sprutorna med |8st fett och pa sa satt halla féroreningar borta fran fettet.

1077600

LAGP 400

For smorjning av oppna lager Enkelt att fylla pa fett
Fettspruta LAGP 400 Fettsprutorna TLGH 1 och 1077600
Fettsprutan LAGP 400 &r ett lagtrycksalternativ for tomning av SKF SKF fettsprutor passar perfekt for jordbruks-, industri- och
fettpatroner. Den gor det mojligt att pa ett enkelt och rent satt manuellt anlaggningsinbyggnader samt for privat bruk. SKF fettsprutor levereras
spruta in fett i oppna lager. med ett 175 mm langt forlangningsrér med hydraulisk spannippel.
e Tre piplock medfoljer e Foranvandning med patroner och lost fett
o Applicerar fett i 6ppna inbyggnader som lager eller 6ppna vaxlar o Rafflat handtag for ett stadigt och sakert grepp

e Stélav hog kvalitet som inte far bucklor for att gora det enkelt att ladda

patroner.
o Kolvens speciella utforande underlattar tomning av patroner.
¢ Volym/slag

- TLGH1:0,9 cm3
- 1077600:1,5 cm3
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Produkttabell och tekniska data — SKF fettsprutor

Beteckning LAGP 400 TLGH 1 1077600 1077600/SET LAGH 400
Drivning Manuell Manuell Manuell Manuell Manuell
Enhandsfattning
Maximalt tryck 400 bar 400 bar 400 bar 300 bar
(5 800 psi) (5 800 psi) (5 800 psi) (4 350 psi)
Volym per slag 20 cm3 Ca Ca Ca Ca
0,9 cm3 1,5 cm3 1,5 cm3 0,8 cm3
Vikt 0,35 kg 1,5 kg 1,5 kg Komplett: 2,4 kg 1,2 kg
Behallare Lamplig for Lost fett Lost fett Lost fett Lost fett
SKF fettpatroner (ca 500 cm3) eller (ca 500 cm3) eller (ca 500 cm3) eller (ca 500 cm3) eller
fettpatroner. fettpatroner. fettpatroner. fettpatroner.
Tomningsrorets - 175 mm 175 mm 175 mm 300 mm
langd
Tillbehor - 1077601 1077601 1077601 1077601

Obs! 1077601: Flexibel 500 mm [&ng tryckslang med hydraulisk spannippel.

1077600 H

1077600/SET

1077600 finns aven med en 300 mm haogtrycksslang med hydraulisk

spannippel

1077600/SET

Enkelt att fylla pa fett med en hand

Fettspruta LAGH 400

LAGH 400

Lamplig for fettpafylining med hjalp av fettpump, men aven med fettpatron.

Enkel att anvanda tack vare ergonomiskt utférande, flexibel slang och

méjlighet att montera slangen bade vertikalt och horisontellt.

e Latt att anvanda: fettsprutan kan manovreras med bara en hand

1077600 finns aven som en komplett sats. Satsen innehaller:
Forlangningsror, snappbar hogtrycksslang, snappbart forlangningsror med
kardanmunstycke, snappbart forlangningsror for smorjnipplar med plant
huvud (@16 mm), innergangat och spetsigt munstycke

akF

o Pafyliningsbar: fettpafyliningsnippel och avluftningsventil mojliggor
pafylining med pafylinings- eller fettpump

e Kraftfull: drifttryck pa upp till 300 bar (4 350 psi)

e Flexibel hydraulslang: kan bojas och monteras bade horisontellt och
vertikalt pa fettsprutan
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Teknik och tillforlitlighet i hallbart utférande

SKF batteridriven fettspruta TLGB 20

SKF hatteridrivna fettspruta TLGB 20 har utvecklats for maximal effektivitet. Den har en inbyggd

fettmatare som hjalper till att forhindra dver- och undersmaorjning. Det har unika verktyget har ett
hallbart och ergonomiskt utférande med ett trepunktsstativ som gor det bekvamt och praktiskt for
anvandaren, och det har ett 20-volts litiumjonbatteri som ger langre livslangd. TLGB 20 passar till
flera olika manuella smorjuppgifter, och kan anvandas for att smorja lager och maskiner i industri-

och tillverkningsmiljoer saval som i jordbruks- och anlaggningsfordon.

Trepunktsstativ

Gor att fettsprutan star uppratt
och ar enkel att handha
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Verktygets display visar batteriets laddningsniva, fettflodet, pumpens/motorns hastighet samt
igensatta smorjstallen. Den har mangsidiga fettsprutan har tva flodeshastigheter — lag och hdg
—och kan tdmma upp till 15 fettpatroner per batteriladdning. TLGB 20 kan leverera tryck pa
upp till 700 bar och har en inbyggd lampa som lyser upp arbetsytan.

Inbyggd fettmatare ger exakt smorjning

Fettmataren i TLGB 20 gor att en tekniker kan se exakt hur mycket smorjmedel som har tillforts
sa att dver- och undersmérjning férhindras. Undersmarjning kan leda till fortida lagerhaverier
eller att fororeningar kommer in i lagret. Oversmérjning innebar sléseri med fett och kan ocksa
orsaka allvarliga komplikationer. | inbyggnader med snabbt roterande utrustning, t.ex.
elmotorer, kan for mycket smorjmedel leda till att det utvecklas hoga temperaturer som kan
skada tatningar, vilket gor att fororeningar kan tranga in. Hoga temperaturer forkortar aven
smorjmedlets livslangd avsevart och hojer darmed driftkostnaderna.

Inbyggd fettmatare

Visar hur mycket fett som har tillforts

Tva flodeshastigheter

Gor att det gar att stalla in [agt till hgt volymflade for att passa anvandningsomradet

Batterimatare

Visar laddningsnivan for litiumbatteriet
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Lysdiodlampa Pafyllningsnippel § Fjaderskydd

Lyser upp arbetsytan for Ren och enkel g Bevarar slangens

att det ska ga |attare att pafylining fran fat med E livslangd; forhindrar att

hitta smorjnipplarna i hjalp av = den snor sig

ljussvaga miljper pafyliningspumpar Avluftningsventil

underlattas Avlagsnar innesluten luft inne i

fettsprutan vilket ger problemfri
forfyllning

Flerfunktionsdisplay

P3 displayen visas fettflodet och
batterinivan. Den varnar
anvandaren for igensatta nipplar
och torrkorning.

Ergonomiskt utférande
Lag vikt med optimal balans
gor det bekvamt for
anvandaren

20 volts litiumjonbatteri

Klarar att dosera upp till 15
fettpatroner pa en laddning med

stabil utniva 4

Koppling

Precisionsbearbetad som gor den héllba_r’.

Tekniska data

Beteckning TLGB 20 och TLGB 20/110V
Display Fettmatare Batterityp Litiumjon
Battgrmgtafe . Batterispanning 20V DC maximalt (obelastat)
Varning vid igensatta nipplar
Varning vid torrkrning Batterikapacitet 1 500 mAh
Fettflode Laddarens
L&g hastighet 100 ml/min vid ett tryck pa 70 bar anslutningsspanning, V/Hz 200-240V/50-60 Hz
Hog hastighet 160 ml/min vid ett tryck pa 70 bar TLGB 20 110-120V/60 Hz
. . TLGB 20/110V
Maximalt drifttryck . A
400 bar Barvaskans matt 590 x 110 x 370 mm
Maximalt topptryck 700 bar Vikt 3,0kg
Patroner per 15 patroner (fritt flode, |&g hastighet) Totalvikt (inklusive véska) 5.7kg
batteriladdning 5 patroner (200 bars mottryck, g hastighet) Tillbehor
Slangens langd 900 mm TLGB 20-1 Axelrem
TLGB 20-2 20 volts litiumjonbatteri
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Tekniska data

Optimal renhet nar du fyller pa dina fettsprutor
SKF fettpafyllningspumpar i serie LAGF

For optimalt smorjresultat ska varje typ av fett hanteras med en egen fettspruta och stor vikt
ska laggas vid en ren pafyliningsprocess. SKF fettpafyliningspumpar ar utformade for att
uppfylla den méalsattningen.

e Snabb pafylining: [agt tryck och hdg slagvolym

e Enkel installation: allt som behdvs ingar

o Tillforlitliga: testade och godkanda for alla SKF smorjfetter

e Lampliga som komplement till SKF lagersmarjningsverktyg VKN 550

Beteckning LAGF 18 LAGF 50
Maximalt tryck 30 bar 30 bar
Volym/slag ca45cm3 ca 45 cm3
Lampliga fatmatt:
innerdiameter 265-285 mm 350-385 mm
maximal innerhojd 420 mm 675 mm
Vikt 5kg 7 kg
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Smutsfri fettpafyllining

SKF lagersmorjningsverktyg VKN 550

SKFs robusta och anvandarvanliga lagersmoérjningsverktyg VKN 550 ar avsett fér pafylining av
oppna lager som koniska rullager. De kan anvandas med fettsprutor av standardtyp,

tryckluftsdrivna fettpumpar eller fettpafylliningspumpar.

e Spolar fettet exakt mellan rullkropparna.
o Slutet system: skyddskapan forhindrar att smuts tranger in.

Obs! Fungerar bast tillsammans med SKF fettpafyliningspumpar i LAGF-serien

Tekniska data

Beteckning VKN 550 for t6jbara remmar.
Lagerstorlek

innerdiameter (d) 19 till 120 mm

ytterdiameter (D) max. 200 mm
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For inbyggnader som kraver stora volymer
SKF fettpumpar i LAGG-serien

SKFs manuella och tryckluftsdrivna fettpumpar ar avsedda for matning av stora mangder fett.
De ar anvandbara nar stora lagerhus ska fyllas eller nar flera smorjstallen ska smorjas
samtidigt. De kan ocksa anvandas till att fylla pa behallare i centralsmorjsystem.

o Heltdckande sortiment: pumpar for smorjmedelsfat pa 18, 50 eller 180 kg
o Hogt tryck: max. 420 bar (6 090 psi) for tryckluftsdrivna modeller

o Tillforlitliga: testade och godkanda for alla SKF-fetter

e Latt och fardig att installeras

e 3,5m ror medfoljer

Tillbehor

Beteckning Beskrivning

LAGT 18-50 Vagn for burk pa 18 kg och fat

pa 50 kg

LAGT 180 Vagn for fat pa upp till 200 kg

LAGG 50AE LAGG 180AE .
B
LAGG 18AE
LAGG 18M

Tekniska data

Beteckning LAGG 18M LAGG 18AE LAGG 50AE LAGG 180AE
Beskrivning Fettpump for fat pa 18 kg Mobil fettpump Fettpump for fat pa 50 kg Fettpump for fat pa 180 kg
for fat pa 18 kg
Stromkalla Manuell Tryckluft Tryckluft Tryckluft
Maxtryck 500 bar 420 bar 420 bar 420 bar
Lampligt fat 265-285 mm 265-285 mm 350-385 mm 550-590 mm
(10,4-11,2 in.) (10,4-11,2 in.) (13,8-15,2 in.) (21,7-23,2in.)
Mobilitet Stationar Vagn ingar Stationar Stationar
(LAGT 18-50)
Maximal flodeshastighet 1,6 cm3/slag 200 cm3/min. 200 cm3/min. 200 cm3/min.
(0.05 US . 0z) (6.8 USl. 0z) (6.8 USfl. 0z) (6.8 USTl. 0z)
Lamplig NLGI-konsistensklass  000-2 0-2 0-2 0-2
for fett
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Korrekt beraknad fettmangd
SKF fettmatare LAGM 1000E

Méngden fett som matas ut vid varje slag beror pa manga olika faktorer.

Det ar generellt sett svart att tillfora exakt ratt fettmangd vid manuell smorjning av lager. Ratt
fettmangd ar dock av yttersta vikt for lagrets brukbarhetstid, d& dver- och undersmarjning kan orsaka
maskinhaveri. En vanlig metod ar att vaga mangden fett per slag. Denna metod tar dock inte hansyn
till mottryck, det pagaende invandiga slitaget i fettsprutan och andra variabler.

SKF fettmatare LAGM 1000E mater mangden fett som matas ut i volym eller vikt i metriska (cm3 eller
g) eller amerikanska enheter (US fl. oz eller 0z), vilket innebar att man inte behover konvertera

berakningarna.

e Lamplig for de flesta fetter i konsistensklasserna NLGI 0-3.
e Enolje- och fetthestandig gummihylsa skyddar elektroniken mot eventuella stotar.
o P3 den bakgrundsupplysta LCD-skarmen visas stora och lattlasta siffror.

e Maxtryck pa 700 bar (10 000 psi).
e Kompakt och latt konstruktion.
e Korrosionsbestandigt aluminiumhus.

e Kan anvandas med SKFs alla manuella fettsprutor och tryckluftsdrivna fettpumpar.

e Fastinstallation ar majlig i samband med ett smorjsystem.

Tekniska data

Beteckning LAGM 1000E

Lagerhusets material Aluminium, eloxerat

Vikt 0,3 kg

IP-klass IP 67

Lampliga fetter NLGI O till NLGI 3

Maximalt drifttryck 700 bar

Maximalt fettflode 1 000 cm3/min

Anslutningsganga M10x1

Display Upplyst LCD (4 siffror/9 mm)

Noggrannhet +3 % fran 0 till 300 bar, +5 % fran 300 till 700 bar

Valbara enheter

Automatisk avstangning av skarmbelysning
Batterityp

Automatisk avstdngning av enhet

cm3, g, USfl. oz eller oz
15 sekunder efter sista knapptrycket
1 x 1,5V alkaliskt AA-batteri

Programmerbar



Tillbehor

Fornya eller uppgradera din utrustning

SKF smorjmunstycken LAGS 8

SKF smérjmunstyckessatsen LAGS 8 innehaller praktiska tillbehér for daglig smorjning, t.ex.

marknadens vanligaste anslutningar, kopplingar och munstycken.

Tekniska data

Beteckning LAGS 8

Maximalt arbetstryck 400 bar (5 800 psi)
Minsta sprangtryck 800 bar (11 600 psi)
Barvaskans matt 530 x 85 x 180 mm

Satsens innehall
LAGS 8

Antal

Rakt ror 180 mm och munstycke (DIN 71412)

Slang med munstycke (DIN 71412)

R6r med munstycke for smarjnipplar med runt huvud (DIN 3404)

Rér med munstycke for smorjnipplar av spoltyp och transparent plastkapa (DIN 3405)
Smorjnippel M10x1-G1/s

Smorjnippel M10x1-1/8—27NPS

Munstycke (DIN 71412)

Lanken till dina smorjstallen

SKF smorjnipplar LAGN 120

N R R R R R R

Smérjnippelsats LAGN 120 innehaller ett komplett sortiment med 120 konformade smérjnipplari
standardutforande tillverkade av precisionsstal, forzinkade, hardade och bldkromaterade.

Tekniska data

Beteckning LAGN 120
Maximalt arbetstryck 400 bar (5 800 psi)
Minsta sprangtryck 800 bar (11 600 psi)
Satsens innehall
Typ av smorjnippel Antal Typ av smorjnippel Antal Typ av smorjnippel Antal
Méx1 rak 30 Méx1 45° 5 Méx1 90° 5
M8x1 rak 20 M8x1 45° 10 M8x1 90° 10
M10x1 rak 10 M10x1 45° 5 M10x1 90° 5
GY/s rak 10 Gl/s 45° 5 GY/s 90° 5
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Korrekt identifiering av dina smarjstallen

SKF skyddshattar och etiketter for smorjnipplar TLAC 50

Skyddshattar och etiketter for smorjnipplar utgor, tillsammans med SKF Lubrication Planner, en
helhetslosning som skyddar smorjnipplarna mot extern kontaminering och samtidigt mojliggor

korrekt identifiering.

Tekniska data

Beskrivning Varde
Etiketternas matt 45 x 21 mm
Material LLDP + 25 % EVA
Temperaturomrade -20 till +80 °C

Passar smorjnippelstorlekar

Satsens innehall
Satsens beteckning

GY/4, G/8, M6, M8, M10 och smérjnippelhuvud

Beskrivning

TLAC 50/B
TLAC 50/Y
TLAC50/R
TLAC 50/G
TLAC50/2
TLAT 10

50 bla skyddshattar och etiketter + 2 ark med klistermarken for utskrift
50 gula skyddshattar och etiketter + 2 ark med klistermarken for utskrift
50 roda skyddshattar och etiketter + 2 ark med klistermarken for utskrift
50 grona skyddshattar och etiketter + 2 ark med klistermarken for utskrift
50 svarta skyddshattar och etiketter + 2 ark med klistermarken for utskrift

10 ark med klistermarken for utskrift

Skydda huden vid fetthantering
SKF fettbestandiga engangshandskar TMBA G11D

SKFs handskar TMBA G11D ar sarskilt framtagna for att skydda huden vid arbete med smorjmedel.
Handskarna ar forpackade i en praktisk ldda med 25 par.

o Nitrilgummihandskar utan talk
o Atsittande passform for ckad precision
e Utmarkt bestandighet mot smorjmedel

e Ejallergiframkallande

Tekniska data

Beteckning TMBA G11D
Forpackningsstorlek 25 par
Storlek 9

Farg bl&
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Inspektion och fordelning av olja

Automatisk justering for optimal smarjoljeniva
SKF oljenivautjdmnare i LAHD-serien

SKF oljenivautjgmnare LAHD 500 och LAHD 1000 &r konstruerade for att automatiskt kompensera
SKF 0il Leve'™ oljeavdunstning och -lackage under drift. Detta bidrar till att ratt oljeniva bibehalls i lagerhus,

LAHD 24 vaxellddor, vevhus och liknande inbyggnader med oljebad. SKF LAHD-serien optimerar maskinens
prestanda och forlanger dess livslangd. Dessutom blir det enklare att utfora en korrekt visuell kontroll
av oljenivan.

e Optimerad oljeniva Vanliga inbyggnader
e Forlangt inspektionsintervall e QOljesmorda lagerhus
e Enkel visuell kontroll e Vaxellddor

e Kompensation for avdunstningsforluster e Vevhus

Tekniska data

Beteckning LAHD 500/ LAHD 1000
Behallarens volym

LAHD 500 500 ml

LAHD 1000 1000 ml
Inbyggnadsmatt

LAHD 500 091 mm x 290 mm héjd

LAHD 1000 0122 mm x 290 mm hojd
Tillatet temperaturomrade -20till +70°C
Anslutningsslangens langd 600 mm
Anslutningsganga GY/2

Lampliga oljetyper
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Mineral- och syntetoljor
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Kort pip

Perfekt att anvanda nar behallarna som ska
fyllas pa har sma hal pa pafylining.
Utloppsdiameter ar ca 7 mm

Universallock

Tva huvudsakliga anvandningsomraden: Snabb
upphallning vid behov och montering av pump
paen 3, 5eller 10 liters dunk.

Lock i LAOS-serien

En bra losning for oljehantering

Behallare for oljehantering i LAOS-serien

LAQS-serien bestar av ett brett utbud av dunkar och dispenseringslock som passar perfekt for

forvaring och hantering av vatskor och oljebaserade smaorjmedel. Locken finns i tio olika farger

for att passa olika fargkodssystem.

o Ger enklare, sakrare och renare smorjning
o Mojliggor exakt kontroll av oljeforbrukningen

e Forbattrad arbetsmiljo tack vare minimerat oljespill

e Varme- och kemikaliebestandiga

e Dunkarnas och lockens gangor ger en tat, snabb och enkel montering

e Snabbslutande pipar
o Vakuumventil for forbattrad kontroll av spill

iErame

Lang pip
Perfekt att anvanda nar precision vid upphallning
kravs och vid svaratkomliga smarjstallen.
Utloppet pa 12 mm passar perfekt for
viskositeter pa upp till ISO VG 220.

Etiketter

For korrekt markning av dunkinnehall.

gl

Tjock pip
Tack vare den breda dppningen pa 25 mm
passar produkten perfekt for hog viskositet och/
eller nar ett hogt flode kravs.

Farg Kort Lang Tjock Universallock Etiketter
pIp pIp PP

Gulbrun LAOS 09057 LAOS 09682 LAOS 09705 LAOS 09668 LAOS 06919S
M ora LAOS 09064 LAOS 09699 LAOS 09712 LAOS 09675 LAOS 069645
. Orange LAOS 09088 LAOS 09798 LAOS 09729 LAOS 09866 LAOS 06940S
. Svart LAOS 09095 LAOS 09804 LAOS 09736 LAOS 09873 LAOS 069955
| Markgron LAOS 09101 LAOS 09811 LAOS 09743 LAOS 09880 LAOS 06971S
. Gron LAOS 09118 LAOS 09828 LAOS 09750 LAOS 09897 LAOS 06957S
M s: LAOS 09125 LAOS 09835 LAOS 09767 LAOS 09903 LAOS 069885
. Rod LAOS 09132 LAOS 09842 LAQS 09774 LAOS 09910 LAOS 069265
M L LAOS 09071 LAOS 09392 LAOS 09388 LAOS 09408 LAOS 06933S

Gul LAOS 09194 LAOS 62437 LAOS 64936 LAOS 62451 LAOS 069025
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Dunkar

Utformade med breda halsar och en
standardiserad gangstorlek. Passar alla
LAOS-lock. Finns i fem olika storlekar.

Dunkar i LAOS-serien
Beteckning

Pumpar
Standardpump for viskositeter pa upp till

ISOVG 460. Hogt flode (ca 14 slag per liter).

Hogviskositetspump for viskositeter pa upp
till ISO VG 680. Hog effektivitet med ca 12
slag per liter. Som skydd mot luftburna
fororeningar under pumpprocessen finns
ett filter pa 10 mikron. For bada pumparna
finns en [&ng droppfri tdmningsslang pa 1,5
m och reduceringsnipplar.

Pumpar i LAOS-serien
Beteckning

Slangfarlangning

Avsedda att utoka lockens rackvidd.

Finns i tva olika versioner for tjocka och
langa lock. LAngden pa den langa versionen
kan justeras genom att ta bort kopplingen
och kapa till onskad langd.

Pipar i LAOS-serien
Beteckning

LAOS 09224 1,5 liters dunk

LAOS 63571 2 liters dunk

LAOS 63595 3 liters dunk

LAOS 63618 5 liters dunk

LAOS 66251 10 liters dunk

akF

LAOS 62568  Pump for hog viskositet
(passar LAOS-universallock)

LAOS 09423  Filter for pump for hog viskositet

LAQS 62567  Standardpump
(passar LAOS-universallock)

LAOS 09422  Reduceringsnippel till pump

LAQS 67265 Slangforlangning med tjock pip

LAOS 62499 Slangforlangning med lang pip
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Forvaringsverktyg

Ren olja fran borjan
Station for oljekonditionering

Driftsakerheten for en oljesmord maskin beror i stor utstrackning pa hur ren oljan &r.
| och med att oljan ar flytande kan den |att férorenas fran det att den levereras fram till
att den appliceras i maskinen.

En oljekonditioneringsstation hjalper till att rengora oljan medan den 6verfors till tankarna, under
matning och, kanske viktigast av allt, nar den forvaras i tanken. En kontinuerlig filtreringsprocess
bidrar till att énskad renhetsniva uppratthalls. Som ett sista steg for att forbattra driftsakerheten
kontrolleras pafyliningsprocessen pa maskinniva och tatningsforhallandena i syfte att forhindra att
nya fororeningar tranger in. Darefter ska oljans skick 6vervakas. Enheter som stationen for
oljekonditionering kan bidra till att dnskad renhetsniva uppratthalls i en viss maskin.

Betydelsen av renlighet for lagrets livslangd 1S0-Klassificering av fororeningar och filtertal

SKF Bearing Calculator ar ett onlineverktyg tillgangligt via www.skf.com/  Standardmetoden for att klassificera fororeningsnivan i en olja

kc som (bland annat) kan anvandas for att berakna forvantad beskrivs i 1SO 4406. | detta klassificeringssystem omvandlas antalet fasta
lagerlivslangd. partiklar till en kod.

Som exempel anvander vi SKF 22222 E med foljande forhallanden:

¢ Radiell belastning: 100 kN En olja med koden 22/18/13 exempelvis innehaller per millimeter olja:

o Axiell belastning: 10 kN e 20000 till 40 000 partiklar >4 pm

e |nnerringens varvtal: 500 r/min e 1300till 2 500 partiklar 26 pm

e Driftstemperatur: 70 °C o 40till 80 partiklar >14 pm

e Smorjmedel: ISOVG 100-mineralolja med VI 95
Ibland anvands endast de tva storre partikelstorleksomradena.

Férvantad livslangd for tva olika féroreningsnivaer:
e S0 4406 -/21/18:1 060 timmar
e S0 4406 -/19/16:1 950 timmar

Detta innebar att man genom att rengora oljan kan forlanga
lagerlivslangden med dver 80 %.

Effekten av oljans renhetsniva pa lagerlivslangden

i P,

Snat it oty Renhetsniva

' ¥ . .. 1S0-/21/18 1060 timmar
T Renhetsniva ‘
Sessses 1S0-/19/16 1950 timmar
5} | | , | |
0 500 1000 1500 2000 Livslangd (timmar)

184 akF



Egenskaper

Tankar —Tillverkade av aluminiserat stal och finns i 10 olika farger och
fyra olika storlekar: 113, 246, 454 och 908 liter.

Skalbara och konfigurerbara — systemet kan anpassas for att rymma
det antal smorjmedel som behover forvaras och doseras.

Spillkontroll - alla system har inbyggda spilltrag som standard for
SPCC- och EPA-Gverensstammelse och allmant miljoskydd.
Brandbekampning — inkluderar MSHA-CFR30 - flamskyddade
brandslangar som standard, med avstangningsventiler med smaltlank
och automatiska avstangningskranar som tillval.

Filtrering — samtliga system har kapacitet for vatskefiltrering med ett
urval av mikronklassningar, liksom torkapparater med torkmedel.
Filtrets mikronklassning ska valjas baserat pa renhetskrav och
oljeviskositet. Kontakta SKF for ytterligare hjalp.

Samtliga system levereras i fardigmonterade pod-enheter — for
effektiv transport och snabb installation pa plats.

Transport — samtliga system har integrerade pallar for spilltransport
for att [att kunna transporteras med gaffeltruck och handtruck pa
arbetsplatsen.

Standardmodell

e Mycket kompakt
o |att att flytta runt
pa anlaggningen

e Stromforsorjning — samtliga system kan utrustas med motorer pa 110
V/220V, 50Hz/60Hz, enligt kundens behov.

e Hog viskositet — samtliga tankar kan utrustas med en separat
hdgviskositetspump med en flédeshastighet pa 3 US gal/min som kan
overfora oljor enligt ISO VG 680.

Fordelar med station for oljekonditionering

o Hjalper till att sakerstalla att oljan uppfyller erforderlig renhetskod (ISO
4406) innan den 6verfors till maskinen.

e Forhindrar korskontaminering.

e Forhindrar att luftburna partiklar och fukt tranger in i den lagrade oljan.

e Minimerar sakerhetsriskerna med tankhantering och/eller oljespill.

e Minskar riskerna vid brand tack vare anordningarna for flamskydd och
brandbekampning.

e Bidrartill en ren och prydlig arbetsplats.

SKF kan hjalpa till att utvardera era befintliga smorjrutiner och darefter
foresla en forbattring med olika oljeférvaringsstationer som tillgodoser
erforderlig tillampning.

Superior-modell

e Fordelnings- och arbetsytor med forstklassig
ergonomi

¢ [ntegrerad reservdels- och verktygsforvaring
samt slangvinda

o Elektriska skydd— strombrytare,
spanningsavledare, overlastskydd for motor
bidrar till saker och effektiv drift i kravande
miljoer

o Flera uppgraderingsalternativ

Jamforelsetabell Standardmodell Superior-modell
Inneslutning av spill enligt SPCC ° °
Brandsakerhetsanordning som tillval ° °
Trycksatt fordelning fran kranar ° °
En pump och ett filter per tank [} ®
En sugslang utan forvaring per tank (forvaringsalternativ finns som tillval) ° °
3-vagsfiltrering — pafyllning, atercirkulering, dosering ° °
Elektriska skydd — strombrytare, spanningsavledare, dverlastskydd for motor - °
Nodstoppsknapp - °
Separat ergonomisk doseringskonsol i rostfritt stal - °
Integrerad reservdels- och verktygsférvaring — °
Slangvinda som tillval - °
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Verktyg for smorjmedelsanalys

Barbar fettanalyssats for anvandning i falt
SKF analyssats for fetter TKGT 1

Smarjmedelsanalys utgér en viktig del av férutsagbart underhall. Hittills har emellertid oljor nastan
alltid analyserats trots att ungefar 80 % av alla lager ar fettsmorda. Genom fackkunskaper inom
tribologi och flerarig forskning har SKF utvecklat en komplett metod for att bedéma fetters tillstand.

o Mycket anvandbart nar beslut ska fattas ute pa faltet.

o Gordet mgjligt att justera eftersmarjningsintervall baserat pa verkliga forhallanden.

o Fettet kan utvarderas for att upptacka eventuella oacceptabla avvikelser mellan olika partier.
o Mojligt att faststalla om ett specifikt fett ar lampligt for en sarskild inbyggnad.

e Mojligt att forhindra skador till foljd av smarjfetter som inte har tillrackligt hoga prestanda.

e Ger mer information for grundorsaksanalys.

¢ Ingen specialutbildning kravs for att utfora testerna.

¢ [nga skadliga kemikalier behovs.

e Endast sma provmangder erfordras. Endast 0,5 g fett
behovs for att utfora samtliga tester.

Konsistenstest

(patent sokt)

Oljeblodningsegenskaper

Bedomning av nedsmutsning
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Tekniska data

Beteckning TKGT 1
Komponenter Komponenter Antal Specifikationer
Provverktyg Provspruta 1 Polypropen
Provror 1 PTFE, ungefarlig langd 1 m
Permanent markpenna 1 Svart
Provbehallare 10 35 ml polyetylen
Handskar 10 par Fettresistent nitril (syntetgummi), talkfria, storlek XL, bla
Engangsspatlar 1 Sats med 25 st
250 mm spatel i rostfritt stal 1 Rostfritt stal
150 mm spatel i rostfritt stal 1 Rostfritt stal
Sax 1 Rostfritt stal
Konsistenstest Hus 1 Aluminium
Vikt 1 Rostfritt stal
Mask 1 Plexiglas
Glasskivor 4
Oljeblddningstest USB-varmare 1 2,5W-5V
Adapter USB/220/110V 1 Universell (EU, USA, Storbritannien, Australien) till USB
Pappersbunt 1 Innehaller 50 ark
Linjal 1 Aluminium med 0,5 mm gradering
Nedsmutsningstest  Fickmikroskop 1 60-100 ganger, med belysning
Batterier 2 AAA
Forvaringsvaska CcD 1 Innehaller bruksanvisning, rapportmall och skala for konsistenstest
Barvaska 1 Matt: 530 x 110 x 360 mm

Anm.

SKFs oljeprovare ar inte ett
analysinstrument. Det ar ett instrument
som endast anvands for att upptacka
forandringar i oljans tillstand. De visuella
och numeriska resultaten ar enbart en
vagledning for sparning av jamforbara
avlasningar av en bra olja och en anvand
olja av samma typ och marke. Du bor inte
forlita dig enbart pa numeriska avlasningar.
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Snabb detektering av forandrat oljetillstand
SKF oljeprovare TMEH 1

SKFTMEH 1 mater forandringar i den dielektriska konstanten i ett oljeprov. Genom att jamfora
matningar fran anvanda och nya prover av samma olja kan man faststalla graden av forandring i
oljans tillstand. Den dielektriska forandringen ar direkt relaterad till oljans nedbrytning och
nedsmutsning. Med oljeprovaren kan man halla koll p& det mekaniska slitaget och eventuella
forsamringar i oljans smarjegenskaper.

e Handhallen och anvandarvanlig
e Numerisk avlasning som underlattar identifiering av forandringar
e Kan lagra kalibreringar (bra olja) i minnet
e Visar forandringar i oljans tillstand till foljd av exempelvis:
- Vatteninnehall
— Branslefororeningar
- Metallinnehall
- Oxidation

Tekniska data

Beteckning TMEH 1

Lampliga oljetyper Mineral- och syntetoljor

Repeterbarhet 5%

Avlasning gron/rod klassificering + numeriskt varde (=999 till +999)
Batteri 9V alkaliskt batteri [EC 6LR61

Batteritid >150 timmar eller 3 000 tester

Dimensioner, instrument 250 x 32 x 95 mm

Barvaskans matt 530 x 85 x 180 mm
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Smorjprogram

Atkomst och nedladdning: skf.com/lubrication eller skf.com/kc

Avancerat verktyg for val av fett och berakning av eftersmarjningsintervall
LubeSelect for SKF smorjfetter

Valet av [ampligt smorjmedel for ett visst lager ar avgorande for att lagret ska uppna den
forvantade prestandan i den aktuella inbyggnaden. SKFs kunskaper om lagersmaorjning har
samlats i ett datorprogram som du kommer at pa www.skf.com/lubrication.

LubeSelect for SKF-fetter ar ett anvandarvanligt verktyg for att valja ratt fett. Programmet foreslar
frekvens och mangd med hansyn till de specifika forhallandena som géller for din inbyggnad. Det
finns ocksd allménna riktlinjer for vanliga fetter for olika inbyggnader.

LubeSelect for SKF smaorjfetter

Ett anvandarvanligt verktyg for att hantera smorjschemat

SKF Lubrication Planner

SKF Lubrication Planner har tagits fram for att underlatta efterlevnaden av ett smorjschema,
och tapper darigenom till glappet mellan behovet av en programplattform respektive ett enkelt
kalkylblad.

e Kartlagga alla smorjstallen

Skapa ett fargkodat identifieringssystem

o & expertrad om val av smorjmedel

e Berakna smorjmedelsmangd och intervall for eftersmorjning
o Upptacka fordelarna med dynamisk ruttplanering

o 3 expertrad om optimala smarjrutiner

e Fora protokoll 6ver utford smorjning per smorjstalle

C— == SKF Lubrication Planner finns pa flera sprak.

| —_— = ; Ladda ner verktyget kostnadsfritt pa www.skf.com/lubrication

SKF Lubrication Planner
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Fristaende program

Onlineprogram

DialSet for smarttelefoner

;

Snabbverktyg for berakning av eftersmorjningsintervall

SKF DialSet

SKF DialSet hjélper dig att konfigurera dina automatiska smorjapparater fran SKF. Nar du har angett
kriterierna och vilket fett som lampar sig for din inbyggnad visar programmet hur du ska stalla in
smorjapparaten. Med det har verktyget kan du ocksa berakna eftersmarjningsintervall och
smorjmedelsmangd snabbt och enkelt.

e Mojliggor snabb berakning av eftersmorjningsintervall baserat pa inbyggnadens driftforhallanden.

o Berdkningar utgar fran SKFs smorjteorier.

o Beraknat smorjintervall beror pa vilka egenskaper det valda fettet har, vilket minimerar risken for
under- och oversmarjning och optimerar fettforbrukningen.

e Berakningarna tar hansyn till SKFs automatiska smorjsystem och fettforbrukningshastighet,
vilket gor det lattare att valja ratt smorjinstallningar.

¢ Den rekommenderade fettmangden beror pa pafyllningspositionen — sida eller W33 — for optimal
fettforbrukning.

e Inbegriper en komplett lista dver tillbehor till SKF SYSTEM 24.

Fristdende version av DialSet

Den fristaende versionen av DialSet finns pa flera olika sprak och [@mpar sig for datorer med
Microsoft Windows. Ladda ner det fran skf.com/lubrication

DialSet online

DialSet finns ocksa tillgangligt online pa engelska. Programmet ar kostnadsfritt och finns pa mapro.
skf.com/dialset

DialSet for smarttelefoner

Appar finns pa engelska for iPhone och Android.

Ny, GETITON
}’ Google Play
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Index over beteckningar

Beteckning Beskrivning Sida Beteckning Beskrivning Sida
1008593 E Nippel med rérganga (G) 75 729865 B Bladmatt 76
1009030 B Nippel med rérganga (G) 75 729944 E Plugg for oljekanaler och ventilationsdppningar 74
1009030 E Nippel med rérganga (G) 75 EAZ-serien Fasta induktionsvarmare 52
1012783 E Nippel med rérganga (G) 75 EAZ 80/130-serien Installbara induktionsvarmare 54
1014357 A Nippel med rérganga (G) 75 EAZ 130/170-serien Instllbara induktionsvarmare 54
1016402 E Nippel med rérgénga (G) 75 HMVA 42/200 Hydraulisk uppdrivningsadapter for muttrar 59
1018219 E Nippel med rérganga (G) 75 HMV ..E-serien Hydrauliska muttrar 60
1018220 E Nippel med rérganga (G) 75 HMV ..E/A101 Hydrauliska muttrar utan gangor 64
1019950 Nippel med rérganga (G) 75 HMVC ..E-serien Hydrauliska muttrar med tumgangor 64
1020612 A Hogtrycksror 72 HN 4-16/SET Haknyckelsats 12
1030816 E Plugg for oljekanaler och ventilationséppningar 74 HN ../SNL-serien Haknycklar for SNL-lagerhus 14
1077453/100MPA Forlangningsror 73 HN-serien Haknycklar 12
1077454/100MPA Anslutningsnippel 73 HNA-serien Justerbara haknycklar 13
1077455/100MPA Nippel med rorganga (G) 75 LAGD 125 Automatisk smorjapparat, SKF SYSTEM 24 162
1077456/100MPA Nippel med rérganga (G) 75 LAGD 60 Automatisk smorjapparat, SKF SYSTEM 24 162
1077587 Manometer 71 LAGF 18 Pump for fettpafylining 176
1077587/2 Manometer 71 LAGF 50 Pump for fettpafylining 176
1077589 Manometer 71 LAGG 180AE Fettpump 177
1077589/3 Manometer 71 LAGG 18AE Mobil fettpump 177
1077600 Fettspruta 172 LAGG 18M Fettpump 177
1077600H Fettspruta med slang 173 LAGG 50AE Fettpump 177
1077600/SET Fettsprutesats 173 LAGH 400 Fettspruta 173
1077601 Flexibel slang 173 LAGM 1000E Fettflodesmatare 178
226400 E Oljeinjektor 68 LAGN 120 Smérjnipplar 179
226400 E/400 Oljeinjektor 68 LAGP 400 Fettspruta 172
226402 Adapterhus 76 LAGS 8 Smarjmunstycken 179
227957 A Hogtrycksror 72 LAGT 180 Vagn for fat 177
227958 A Hogtrycksror 72 LAHD 500 Oljenivautjamnare 181
227965/100MPA Forlangningsror 73 LAHD 1000 Oljenivautjamnare 181
227966/100MPA Forlangningsror 73 LAOS-serien Behallare for oljehantering 182
228027 E Nippel med rérgénga (G) 75 LAP..-serien Tillbehor for SKF automatiska smorjapparater 170
233950 E Plugg for oljekanaler och ventilationséppningar 74 LABP 5-16/2K Glidskeneborstesats 171
234063 Anslutningsnippel 73 LDTS 1 Torrfilmssmaorjmedel 154
234064 Forlangningsror 73 LEGE 2 Fett for lager med |3g friktion 147
721740 A Hogtrycksror 68 LFFG 220 Livsmedelsklassad vaxelolja 152
728017 A Hogtrycksror 68 LFFG 320 Livsmedelsklassad vaxelolja 152
728619 E Hydraulpump 67 LFFH 46 Livsmedelsklassad hydraulolja 152
729100 Snabbkopplingsnippel 74 LFFH 68 Livsmedelsklassad hydraulolja 152
729101/300MPA Tryckoljesats 69 LFFM 80 Livsmedelsklassad kedjeolja 153
729101/400MPA Tryckoljesats 69 LFFT 220 Livsmedelsklassad kedjeolja 153
729106/100MPA Anslutningsnippel (NPT och G) 75 LGAF 3E Medel mot passningsrost 39
729124 Hydraulpump 66 LGBB 2 Fett for vindturbinblad och girlager 137
729124DU Hydraulpump med digital manometer 58 LGED 2 Lagerfett for hoga temperaturer och tuffa miljger 151
729126 Hogtrycksslang 72 LGEM 2 Lagerfett med hog viskositet 141
729146 Nippel med rérganga (G) 75 LGEP 2 Lagerfett for extremt tryck 134
729654/150MPA Anslutningsnippel (NPT och G) 75 LGET 2 Lagerfett for mycket hdga temperaturer 146
729655/150MPA Anslutningsnippel (NPT och G) 75 LGEV 2 Lagerfett med mycket hdg viskositet 142
729656/150MPA Anslutningsnippel (NPT och G) 75 LGFP 2 Livsmedelsklassat lagerfett 149
729659 C Elektrisk varmeplatta 41 LGFQ 2 Livsmedelsklassat lagerfett for hog belastning 150
729831 A Snabbkoppling 74 LGGB 2 Biologiskt nedbrytbart lagerfett 136
729832 A Snabbkopplingsnippel 74 LGHB 2 Lagerfett med hog viskositet for hoga temperaturer 143
729834 Hogtrycksslang 72 LGHC 2 Lagerfett for vattenbestandighet,
729865 A Bladmatt 76 hog belastning och hdga temperaturer 144
LGHP 2 Lagerfett med hdga prestanda 145
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Beteckning Beskrivning Sida
LGLS 0 Chassifett for |&g temperatur 156
LGLS 2 Chassifett 156
LGLT 2 Lagerfett for laga temperaturer och héga varvtal 138
LGMT 2 Universalfett 132
LGMT 3 Universalfett 133
LGWA 2 Lagerfett for hog belastning och extremt tryck 135
LGWM 1 Lagerfett for extremt tryck och l[dga temperaturer 139
LGWM 2 Lagerfett for hog belastning och brett 140
temperaturomrade
LHDF 900 Demonteringsolja 76
LHFP 150 Livsmedelsklassad kedjeolja 153
LHHT 265 Kedjeolja for hoga temperaturer 157
LHMF 300 Monteringsolja 76
LHMT 68 Kedjeolja for medelhdga temperaturer 157
LHRP 2 Medel mot passningsrost 39
LMCG 1 Fett for kugg- och gallerkopplingar 155
Station for Oljeforvaringsstation 184
oljekonditionering
SKF DialSet Berdkningsprogram for eftersmarjning 189
SKF LubeSelect Val av smorjmedel och berdkning av eftersmorjning 188
SKF Lubrication Program for smarjplanering 188
Planner
SKF Vibracon Universell och justerbar maskinfot 94
SM SPS-serien Sfariska shims 95
SMSW-serien Sfariska brickor 96
THAP 030E Tryckluftsdriven pump 70
THAP 030E/SK1 Sats for tryckluftsdriven pump 70
THAP 150E Tryckluftsdriven pump 70
THAP 150E/SK1 Sats for tryckluftsdriven pump 70
THAP 300E Tryckluftsdriven injektor 70
THAP 300E/SK1 Sats for tryckluftsdriven injektor 70
THAP 400E Tryckluftsdriven injektor 70
THAP 400E/SK1 Sats for tryckluftsdriven injektor 70
THGD 100 Digital oljemanometer 71
THKI 300 Oljeinjektor 69
THKI 400 Oljeinjektor 69
TIH 030m Induktionsvarmare 45
TIH 100m Induktionsvarmare 45
TIH 220m Induktionsvarmare 45
TIH L-serien Induktionsvarmare 46
TIH L MB-serien Fasta induktionsvarmare for arbetsstycken 48
TIH MC-serien Induktionsvarmare med flera karnor 49
TKBA 10 Verktyg for remuppriktning 98
TKBA 20 Verktyg for remuppriktning 98
TKBA 40 Verktyg for remuppriktning 98
TKDT 10 Termometer med ber6ringsmatning 103
TKED 1 Penna for upptackt av elektrisk urladdning 117
TKES 10-serien Endoskop 112
TKGT 1 Analyssats for fetter 186
TKRS 11 Stroboskop 110
TKRS 21 Stroboskop 110
TKRS 31 Stroboskop 110
TKRS 41 Stroboskop 110
TKRT 10 Takometer 108
TKRT 20 Takometer 108
alCF

Beteckning Beskrivning Sida
TKSA 11 Verktyg for axeluppriktning 82
TKSA 31 Verktyg for axeluppriktning 83
TKSA 41 Verktyg for axeluppriktning 84
TKSA 51 Verktyg for axeluppriktning 85
TKSA 71 Verktyg for axeluppriktning 86
TKSA 71/PRO Verktyg for axeluppriktning 86
TKSA 71D Verktyg for axeluppriktning 86
TKSA 71D/PRO Verktyg for axeluppriktning 86
TKSA-tillbehor Tillbehor for TKSA-serien 87
TKSA DISPLAY 2 Android-surfplatta 87
TKSU 10 Lackagedetektor med ultraljud 116
TKTL10 Infrarod termometer 104
TKTL 20 Termometer med infrardd matning och 104
berdringsmatning
TKTL 30 Termometer med infrardd matning och 104
berdringsmatning
TKTL 40 Termometer med infrardd matning och 105
berdringsmatning
TLAC50 Skyddshattar och etiketter for smorjnipplar 180
TLGB 20 Batteridriven fettspruta 174
TLGB 20/110V Batteridriven fettspruta 175
TLGH 1 Fettspruta 172
TLMP-serien Automatisk smorjapparat for flera smorjstallen 168
TLSD 125 Elektromekaniska smorjapparater for ett smorjstalle 164
TLSD 250 Elektromekaniska smorjapparater for ett smorjstalle 164
TLMR 101 Elektromekaniska smorjapparater for ett smorjstalle 166
TLMR 201 Elektromekaniska smorjapparater for ett smorjstalle 166
TMAS-serien (tum) Maskinshims 92
TMAS-serien Maskinshims 93
(metriska)
TMBA G11 Varmebestandiga handskar 555
TMBA G11D Fettbestandiga engangshandskar 181
TMBA G11ET Handskar for extrema temperaturer 55
TMBA G11H Varme- och oljebestandiga handskar 55
TMBP 20E Avdragarsats for lagerhus med bottenhal 30
TMBR-serien Varmeringar i aluminium 50
TMBS 50E Kraftfull skivavdragare 28
TMBS 100E Kraftfull skivavdragare 28
TMBS 150E Kraftfull skivavdragare 28
TMCD 10R Horisontell matklocka, mm 58
TMCD 5P Vertikal matklocka 58
TMDC 1/2R Horisontell matklocka, tum 58
TMDT 2-30 Ytmatsond i standardutforande 107
TMDT 2-31 Magnetisk ytmatsond 107
TMDT 2-32 Isolerad ytmatsond 107
TMDT 2-33 Vinklad ytmatsond 107
TMDT 2-34 Gas- och vatskematsond 107
TMDT 2-34/1,5 Gas- och vatskematsond 107
TMDT 2-35 Matsond med skarp spets 107
TMDT 2-36 Matsond for ror 107
TMDT 2-37 Forlangningskabel 107
TMDT 2-38 Tradmatsond 107
TMDT 2-39 Tradmatsond for hoga temperaturer 107
TMDT 2-40 Roterande matsond 107
TMDT 2-41 Smaltessond 107
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Index over beteckningar

Beteckning Beskrivning Sida Beteckning Beskrivning Sida
TMDT 2-42 Matsond for omgivningstemperatur 107 TMMA 75H/SET SKF EasyPull — Hydraulisk avdragarsats 23
TMDT 2-43 Ytmatsond for kravande andamal 107 TMMA 100H SKF EasyPull — Hydraulisk avdragare 22
TMEH 1 Oljeprovare 187 TMMA 100H/SET SKF EasyPull - Hydraulisk avdragarsats 23
TMEM 1500 SensorMount indikator 74 TMMD 100 Avdragarsats for sparkullager 31
TMFN-serien Slaghaknycklar 16 TMMK 10-35 Kombinationssats 18
TMFS-serien Axiella hylsor for [asmuttrar 15 TMMK 20-50 Kombinationssats 18
TMFT 24 Verktygssats for lagermontering 10 TMMP 6 Kraftavdragare 24
TMFT 36 Verktygssats for lagermontering 10 TMMP 10 Kraftavdragare 24
TMHC 110E Hydraulisk avdragarsats 28 TMMP 15 Kraftavdragare 24
TMHK 35 Monterings- och demonteringssatser for 77 TMMP 2x65 Standardavdragare 24
OK-kopplingar TMMP 2x170 Standardavdragare 24
TMHK 36 Monterings- och demonteringssatser for 77 TMMP 3x185 Standardavdragare 24
S LY . ) TMMP 3x230 Standardavdragare 2
TMHK 37 g/l}?j:g;pn“g:g—atich demonteringssatser for 77 TMMP 3x300 Standardavdragare o4
TMHK 38 Monterings- och demonteringssatser for 77 TMMR 4F/SET Sats med kombinerade in- och utvandiga avdragare 27
OK-kopplingar TMMR 8F/SET Sats med kombinerade in- och utvandiga avdragare 27
TMHK 38S Monterings- och demonteringssatser for 77 TMMR 8XL/SET Sats med kombinerade in- och utvandiga avdragare 27
Ulkopplingar TMMR 40F Kombinerad in- och utvandig avdragare 26
TMHK 39 Monterings- och demonteringssatser for Ut TMMR 60F Kombinerad in- och utvandig avdragare 26
OK-kopplingar
TMHK 40 Monterings- och demonteringssatser for 77 TMMR 80F Kombinerad in- och utvandig avdragare 26
OK-kopplingar TMMR 120F Kombinerad in- och utvandig avdragare 26
TMHK 41 Monterings- och demonteringssatser for 77 TMMR 160F Kombinerad in- och utvandig avdragare 26
OK-kopplingar TMMR 200F Kombinerad in- och utvandig avdragare 26
TMHN7 Nyckelsats for [dsmuttrar 17 TMMR 250F Kombinerad in- och utvindig avdragare 26
TMHP 10E Hydraulisk avdragarsats 27 TMMR 350F Kombinerad in- och utvandig avdragare 26
TMHP 15-serien Hydraulisk kraftavdragare 25 TMMR 160XL Kombinerad in- och utvandig avdragare 26
TMHP 30-serien Hydraulisk kraftavdragare 25 TMMR 200XL Kombinerad in- och utvandig avdragare 26
TMHP 50-serien Hydraulisk kraftavdragare 23 TMMR 250XL Kombinerad in- och utvandig avdragare 26
TMHS 75 Avancerad hydraulisk spindel 36 TMMR 350XL Kombinerad in- och utvindig avdragare 26
TMHS 100 Avancerad hydraulisk spindel 36 TMMS 50 Tredelad avdragsskiva 37
TMIC 7-28 Invandig lagerutdragarsats 32 TMMS 100 Tredelad avdragsskiva 37
TMIP 7-28 Invandig lagerutdragarsats 32 TMMS 160 Tredelad avdragsskiva 37
TMIP 30-60 Invandig lagerutdragarsats 32 TMMS 260 Tredelad avdragsskiva 37
TMJL 100 Hydraulpump 67 TMMS 380 Tredelad avdragsskiva 37
TMJL 100DU Hydraulpump med digital manometer 67 TMMX 210 Avdragarskydd 38
TMJL 50 Hydraulpump 66 TMMX 280 Avdragarskydd 38
TMJL 50DU Hydraulpump med digital manometer 58 TMMX 350 Avdragarskydd 38
TMMA 60 SKF EasyPull — Mekanisk avdragare 22 TMSP 1 Ljudtrycksmétare 115
TMMA 80 SKF EasyPull — Mekanisk avdragare 22 TMST 3 Elektroniskt stetoskop 114
TMMA 120 SKF EasyPull - Mekanisk avdragare 22 TWIM15 Bérbar induktionsvarmare 42
TMMA 75H SKF EasyPull — Hydraulisk avdragare 22 VKN 550 fr tgjbara Lagersmorjningsverktyg 176
remmar.
SKF underhalls- och smérjprodukter
Vart uppdrag ar att maximera kundernas
lagerprestanda genom effektiva smorj- och
underhallslésningar.
192 alCF






L ]

skf.com | mapro.skf.com | skf.com/lubrication

® SKF, CARB, SYSTEM 24 och VIBRACON ér registrerade varumarken som tillhor SKF-koncernen.
KEVLAR ar ett registrerat varumarke som tillhér DuPont.
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App Store ar ett servicemarke som tillhor Apple Inc. registrerat i USA och i andra [ander.
Android och Google Play ar varumérken som tillhor Google Inc.
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