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Original-EG-Einbauerklarung gemaf Richtlinie 2006/42/EG, Anhang Il Teil 1 B

Der Hersteller erklart hiermit in alleiniger Verantwortung die Ubereinstimmung der unvollstandigen Maschine mit den grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Anhang |, die im Anhang der EG-Einbauerklarung als anwendbar gekennzeichnet
und zum Zeitpunkt des Inverkehrbringens erfillt sind.

Die speziellen technischen Unterlagen gemag Anhang VIl Teil B wurden erstellt. Wir verpflichten uns, auf begriindetes Verlangen den nationalen Behorden
die technischen Unterlagen in elektronischer Form zu Ubermitteln. Bevollmachtigter flr die Zusammenstellung der technischen Unterlagen ist der
Hersteller.

Bezeichnung: Olschmiersystem fiir die Kettenschmierung
Typ: CLK

Bestell-Nr.: Siehe Typenschild

Baujahr: Siehe Typenschild

Folgende Richtlinien und Normen wurden in den zutreffenden Bereichen angewandt:

2011/65/EU: RoHS I

2014/30/EU: Elektromagnetische Vertraglichkeit

2014/35/EU: Niederspannungsrichtlinie

EN IS0 12100:2010 EN 809 EN IEC 63000 EN 60204-1

EN 61000-6-2 EN 61000-6-4

Die unvollstandige Maschine darf erst in Betrieb genommen werden, wenn festgestellt wurde, dass die Maschine, in welche die unvollstandige Maschine
integriert werden soll, den Bestimmungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und aller weiteren anzuwendenden Richtlinien entspricht.

Saint-Cyr-sur-Loire, 02-12-2022
Laurent Aulay
Product Innovation % 3

Manager e

Hersteller: SKF France SAS, 204 bld Charles de Gaulle, B.P. 239 FR 37540 St-Cyr-sur-Loire

Bevollmachtigter fir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: SKF France SAS, bld Charles de Gaulle, B.P. 239, 37540 St-Cyr-sur-Loire,
Frankreich

Original-UK-Einbauerklarung gemal’ der Verordnung Supply of Machinery (Safety)
Regulations 2008 No. 1597 Annex Il

Der Hersteller erklart hiermit in alleiniger Verantwortung die Ubereinstimmung der unvollstandigen Maschine mit den grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen gemag der Verordnung Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 No. 1597 Annex |, die im Anhang der EG-
Einbauerklarung als anwendbar gekennzeichnet und zum Zeitpunkt des Inverkehrbringens erfullt sind.

Die speziellen technischen Unterlagen gemaR Anhang VIl Teil B wurden erstellt. Wir verpflichten uns, auf begriindetes Verlangen den nationalen Behorden
die technischen Unterlagen in elektronischer Form zu Gbermitteln. Bevollmachtigter flr die Zusammenstellung der technischen Unterlagen ist die

SKF (U.K.) Limited, 2 Canada Close, Banbury, Oxfordshire, 0X16 2RT, GBR.

Bezeichnung: Olschmiersystem fiir die Kettenschmierung
Typ: CLK

Bestell-Nr.: Siehe Typenschild

Baujahr: Siehe Typenschild

Folgende Regulationen und Normen wurden in den zutreffenden Bereichen angewandt:

Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 No. 1597

Electromagnetic Compatibility Regulations 2016 No. 1091

Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016 No. 1101

The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic Equipment Regulations 2012 No. 3032

EN IS0 12100:2010 EN 809 EN IEC 63000 EN 60204-1

EN 61000-6-2 EN 61000-6-4

Die unvollstandige Maschine darf erst in Betrieb genommen werden, wenn festgestellt wurde, dass die Maschine, in welche die unvollstandige Maschine
integriert werden soll, den Bestimmungen der britischen Gesetzgebung gemag Verordnung Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 No. 1597 und
aller weiteren anzuwendenden Richtlinien entspricht.

Saint-Cyr-sur-Loire, 02-12- 2022
Laurent Aulay
Product Innovation
Manager
Hersteller: SKF France SAS, 204 bld Charles de Gaulle, B.P. 239 FR 37540 St-Cyr-sur-Loire

Bevollméachtigter flr die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: SKF (U.K.) Limited, 2 Canada Close, Banbury, Oxfordshire, 0X16 2RT, GBR
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Anlage zur Einbauerkliarung der Schmierungseinheit gemaR 2006/42/EG, Anhang Il, Nr. 1 B

Beschreibung der grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen gemag 2006/42/EG, Anhang |, die zur Anwendung
kommen und eingehalten wurden:

Tabelle 1

Anlage zur Einbauerkldrung
Nr.: Grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderung Zutreffend: Erfallt:
111 Begriffsbestimmungen nein
11.2 Grundsatze fir die Integration der Sicherheit ja ja
1.1.3 Materialien und Produkte ja teilweise?
1.1.4 Beleuchtung nein
1.1.5 Konstruktion der Maschine im Hinblick auf die Handhabung ja ja
1.1.6 Ergonomie nein
1.1.7 Bedienungsplatze nein
1.1.8 Sitze nein
1,2 Steuerungen und Befehlseinrichtungen
1.21 Sicherheit und Zuverlassigkeit von Steuerungen ja ja
1.2.2 Stellteile ja ja
1.2.3 Ingangsetzen ja ja
1.2.4 Stillsetzen ja ja
1.2.41 Normales Stillsetzen ja ja
1.2.4.2 Betriebsbedingtes Stillsetzen ja ja
1.2.4.3 Stillsetzen im Notfall ja ja
1.2.4.4 Gesamtheit von Maschinen ja ja
1.25 Wabhl der Steuerungs- oder Betriebsarten ja ja
1.2.6 Storung der Energieversorgung ja ja
1,3 SchutzmaBnahmen gegen mechanische Gefahrdungen
131 Risiko des Verlusts der Standsicherheit ja ja
13.2 Bruchrisiko beim Betrieb ja ja
1.3.3 Risiken durch herabfallende oder herausgeschleuderte Gegenstande ja ja
1.3.4 Risiken durch Oberflachen, Kanten und Ecken ja ja
135 Risiken durch mehrfach kombinierte Maschinen nein
1.3.6 Risiken durch Anderung der Verwendungsbedingungen ja ja
1.3.7 Risiken durch bewegliche Teile nein
138 Wahl der Schutzeinrichtungen gegen Risiken durch bewegliche Teile nein
1.3.81 Bewegliche Teile der Kraftibertragung nein
1.3.8.2 Bewegliche Teile, die am Arbeitsprozess beteiligt sind nein
1.3.9 Risiko unkontrollierter Bewegungen nein
1,4 Anforderungen und Schutzeinrichtungen
1.41 Allgemeine Anforderungen nein
1.4.2 Besondere Anforderungen an trennende Schutzeinrichtungen nein
1.4.21 Feststehende trennende Schutzeinrichtungen nein
1.4.2.2 Bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung nein
1.4.2.3 Zugangsbeschrankende verstellbare Schutzeinrichtungen nein
1.4.3 Besondere Anforderungen an nichttrennende Schutzeinrichtungen nein
1,5 Risiken durch sonstige Gefahrdungen
151 Elektrische Energieversorgung ja ja
1.5.2 Statische Elektrizitat nein
1.5.3 Nichtelektrische Energieversorgung nein
1.5.4 Montagefehler ja ja
155 Extreme Temperaturen nein
1.5.6 Brand ja ja
1.5.7 Explosion nein
158 Larm ja ja
1.5.9 Vibrationen nein
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Tabelle 1
Anlage zur Einbauerklirung
Nr.: Grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderung Zutreffend: Erfallt:
1.5.10 Strahlung nein
1511 Strahlung von auRen nein
1512 Laserstrahlung nein
1.5.13 Emission gefahrlicher Werkstoffe und Substanzen nein
1.5.14 Risiko, in einer Maschine eingeschlossen zu werden nein
1.5.15 Ausrutsch-, Stolper- und Sturzrisiko nein
1.5.16 Blitzschlag nein
1,6 Instandhaltung
161 Wartung der Maschine ja teilweise?
1.6.2 Zugang zu den Bedienungsstanden und den Eingriffspunkten fur die Instandhaltung ja teilweise?
1.6.3 Trennung von den Energiequellen ja teilweise?
1.6.4 Eingriffe des Bedienungspersonals ja ja
1.6.5 Reinigung innen liegender Maschinenteile nein
1,7 Informationen
171 Informationen und Warnhinweise an der Maschine ja ja
1711 Informationen und Informationseinrichtungen ja ja
1.71.2 Warneinrichtungen ja ja
1.7.2 Warnung vor Restrisiken ja ja
1.7.3 Kennzeichnung der Maschinen ja ja
1.7.4 Betriebsanleitung ja ja
1.7.41 Allgemeine Grundsatze fiir die Abfassung der Betriebsanleitung ja ja
1.7.4.2 Inhalt der Betriebsanleitung ja ja
1.7.43 Verkaufsprospekte ja ja

1 Das Produkt ist grundsatzlich ausgelegt fiir die Verwendung ungefahrlicher Medien. Der Betreiber muss priifen, ob der eingesetzte
Schmierstoff bestimmte gefahrliche Wirkungen aufweist (z.B. Sensibilisierung). Ggf. kann eine Riickhaltewanne erforderlich sein.
2 Das Schmiersystem wird auf eine Kettenforderanlage installiert. Deshalb diirfen Einstellungs-, Wartungs, Reparatur- oder

Reinigungsarbeiten nur ausgefihrt werden, wenn die Forderanlage auRer Betrieb ist.

3) Der Integrator muss sicherstellen, dass die Pumpe so in die Maschine integriert wird, dass eine schnelle und gefahrlose Bedienung der

Pumpe maglich ist.

4) Der Integrator muss Einrichtungen bereitstellen, mit denen die Pumpe von jeder einzelnen Energiequelle (Elektrik) getrennt werden

kann.

LINCOLN
&

akF



Impressum

Die Montageanleitung mit dazugehoriger Betriebsanleitung
entsprechend EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG ist
Bestandteil des beschriebenen Schmiersystems und muss fir
kinftige Verwendungen aufbewahrt werden.

Die Montageanleitung mit dazugehoriger Betriebsanleitung
wurde nach den gangigen Normen und Regeln zur technischen
Dokumentation erstellt.

© SKF

Diese Dokumentation ist urheberrechtlich geschiitzt. Alle
Rechte vorbehalten. Alle Rechte, auch die der fotomechanischen
Wiedergabe, der Vervielfaltigung und der Verbreitung mittels
besonderer Verfahren (zum Beispiel Datenverarbeitung,
Datentrager und Datennetze), auch einzelner Bestandteile
dieser Dokumentation behalt sich die SKF vor.

Inhaltliche und technische Anderungen vorbehalten.

Hersteller

SKF France SAS
204, bld Charles de Gaulle, B.P. 239
37540 St-Cyr-sur-Loire - Frankreich

Service

Bei technischen Fragen wenden Sie sich an folgende Adresse:

SKF Lubrication Systems Germany GmbH
E-mail: Lubrication-germany@skf.com

Werk Berlin

Motzener StraRe 35/37
12277 Berlin

Deutschland

Tel. +49 (0)30 72002-0
Fax +49 (0)30 72002-111

Werk Walldorf
Heinrich-Hertz-StraRe 2-8
69190 Walldorf
Deutschland

Tel. +49 (0) 6227 33-0
Fax +49 (0) 6227 33-259

oder an ein SKF Service Center, dessen Adresse Sie im
Internet finden konnen:

www.skf.com/schmierung

akF

Autorisierte lokale Inverkehrbringer
- GroRbritannien -

SKF (U.K.) Limited,

2 Canada Close, Banbury, Oxfordshire,
0X16 2RT, GBR.

- Nordamerika -

SKF Lubrication Business Unit
Lincoln Industrial

5148 North Hanley Road, St. Louis,
MO. 63134 USA

- Stdamerika -
SKF Argentina Pte. Roca 4145,
CP 2001 Rosario, Santa Fe
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Warnhinweise und
Darstellungskonventionen

Sie werden beim Lesen dieser Anleitung auf eine Reihe von
Darstellungen und Symbolen treffen, die die Navigation und das
Verstehen der Anleitung erleichtern sollen. Nachfolgend werden
die unterschiedlichen Bedeutungen erklart.

Warnhinweise:

Tatigkeiten mit konkreten Gefahrdungen (fir Leib und Leben
oder mdgliche Sachschaden) sind durch Warnhinweise
gekennzeichnet. Befolgen Sie unbedingt die in den
Warnhinweisen aufgefihrten Anweisungen.

A GEFAHR

Diese Sicherheitshinweise kennzeichnen eine
unmittelbar drohende Gefahr. Die Nichtbeachtung
flihrt zu Tod oder schweren Verletzungen

A WARNUNG
Diese Sicherheitshinweise kennzeichnen eine
moglicherweise drohende Gefahr. Die
Nichtbeachtung kann zu Tod oder schweren
Verletzungen flhren

A VORSICHT
Diese Sicherheitshinweise kennzeichnen eine
moglicherweise drohende Gefahr. Die
Nichtbeachtung kann zu leichten Verletzungen
flihren

ACHTUNG

Diese Sicherheitshinweise kennzeichnen eine
moglicherweise schadliche Situation. Die
Nichtbeachtung kann zu Sachschaden oder
Funktionsstorungen fihren

Bilddarstellungen:

Die verwendeten Darstellungen beziehen sich auf ein konkretes
Produkt. Sie besitzen bei anderen Produkten evtl. nur
schematischen Charakter. Die grundlegende Funktion und
Bedienung andern sich hierdurch nicht.

Textdarstellungen:
¢ Aufzahlung erster Ordnung: Eine Aufzahlung hat einen
schwarzen ausgefullten Punkt als Prafix und einen Einzug.
- Aufzidhlung zweiter Ordnung: Gibt es eine weitere
Aufzahlung von Unterpunkten, so wird die Aufzahlung
zweiter Ordnung verwendet.

akF

1 Legende: Eine Legende beschreibt mit Ziffern
gekennzeichnete Inhalte einer Abbildung bzw. ist eine
nummerierte Aufzahlung. Die Legende hat einen
Nummernprafix chne Punkt und einen Einzug.

- Legende zweiter Ordnung: In einigen Fallen kommt es
vor, dass mit Ziffern gekennzeichnete Inhalte einer
Abbildung nicht nur ein Objekt kennzeichnen. Dann kommt
die Legende zweiter Ordnung zum Einsatz.

1.Handlungsanweisungen: Kennzeichnen chronologische

Handlungsanweisungen. Die Nummern der

Handlungsanweisungen sind fett und haben einen Punkt.

Folgt eine neue Tatigkeit, beginnt die Zahlung wieder bei ,1.”

- Handlungsanweisungen zweiter Ordnung: In einigen
Fallen ist es notwendig, einen Arbeitsschritt in wenige
Teilschritte zu gliedern. Dann kommt die
Handlungsanweisung zweiter Ordnung zum Einsatz.

LINCOLN
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1. Sicherheitshinweise

1.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

¢ Esist verboten, die Produkte in Betrieb zu nehmen oder zu
bedienen, ohne vorher die Anleitung gelesen zu haben. Der
Betreiber muss gewahrleisten, dass die Anleitung von allen
Personen, die mit Arbeiten am Produkt beauftragt werden
oder den genannten Personenkreis beaufsichtigen oder
anweisen, gelesen und verstanden wurde. Die Anleitung ist
fur die weitere Verwendung aufzubewahren.

Das Produkt darf nur gefahrenbewusst, in technisch
einwandfreiem Zustand und entsprechend den Angaben in
dieser Anleitung benutzt werden.

Storungen, welche die Sicherheit beeintrachtigen konnen,
sind im Rahmen der Zustandigkeit zu beseitigen. Bei
Storungen auBerhalb der Zustandigkeit ist unverziiglich der
Vorgesetzte zu verstandigen.

Eigenmachtige Veranderungen und Umbauten konnen
unvorhersehbaren Einfluss auf die Sicherheit und Funktion
haben. Daher sind eigenmachtige Veranderungen und
Umbauten verboten. Es dirfen nur Original SKF Ersatzteile
und SKF Zubehorteile verwendet werden.

Bei Unklarheiten bzgl. des ordnungsgemaRen Zustandes oder
der korrekten Montage/Bedienung sind diese Punkte zu
klaren. Bis zur Klarung ist der Betrieb untersagt.

Die verwendeten Komponenten missen fur den
vorgesehenen Verwendungszweck und die vorhandenen
Einsatzbedingungen wie z.B. max. Betriebsdruck und
Umgebungstemperaturbereich geeignet sein und durfen nicht
auf Torsion, Scherung und Biegung beansprucht werden.

1.2 Allgemeine Sicherheitshinweise
Elektrik

e Elektrische Gerate sind in ordnungsgemaRem Zustand zu
erhalten. Dies ist durch regelmaRige
Wiederholungsprifungen gemaR den jeweils gultigen
relevanten Normen und technischen Regeln sicherzustellen.
Priifart, Priffrist und Prifumfang sind gemaR der
betreiberseitig durchzufiihrenden Gefahrdungsbeurteilung
festzulegen. Arbeiten an elektrischen Bauteilen durfen nur
von Elektrofachkraften ausgeftihrt werden. Elektrischen
Anschluss nur entsprechend den Angaben des glltigen
Anschlussplans und unter Beachtung der einschlagigen
Vorschriften sowie den ortlichen Anschlussbedingungen
durchfihren.

Arbeiten an elektrischen Bauteilen dirfen nur im

spannungslosen Zustand und mit fur elektrische Arbeiten

geeigneten Werkzeugen durchgefiihrt werden. Nicht mit
nassen oder feuchten Handen an Kabel oder elektrische

Bauteile fassen.

Sicherungen durfen nicht Uberbriickt werden. Defekte

Sicherungen immer durch Sicherungen des gleichen Typs

ersetzen.

o Auf einwandfreien Anschluss des Schutzleiters bei Produkten
der Schutzklasse | achten. Die angegebene Schutzart
beachten.

o Bei elektrischen Geraten, die wahrend ihrer Verwendung vor
der Auswirkung von Blitzschlag geschltzt werden mussen,
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hat der Betreiber entsprechende MaRnahmen zu treffen. Das
elektrische Gerat ist nicht mit einem Erdungssystem zur
Ableitung der betreffenden elektrischen Ladung ausgestattet
und hat nicht die notige Spannungsfestigkeit in Bezug auf
Blitzeinschlag.

1.3 Grundsatzliches Verhalten beim
Umgang mit dem Produkt

e Machen Sie sich mit den Funktionen und der Arbeitsweise des
Produkts vertraut. Angegebene Montage- und Bedienschritte
und deren Reihenfolge sind einzuhalten.

Unbefugte Personen fernhalten.

Personliche Schutzausristung tragen.

Alle fur die jeweilige Tatigkeit relevanten
Sicherheitshestimmungen und innerbetrieblichen
Anweisungen sind einzuhalten.

Erganzend zu dieser Anleitung sind die gesetzlichen
Regelungen zur Unfallverhitung und zum Umweltschutz zu
beachten.

Zustandigkeiten fur unterschiedliche Tatigkeiten mussen klar
festgelegt sein und eingehalten werden. Unklarheiten
gefahrden die Sicherheit in hohem MafRe.

Schutz- und Sicherheitseinrichtungen durfen im Betrieb
weder entfernt, noch verandert oder unwirksam gemacht
werden und sind in regelmagigen Intervallen auf Funktion
und Vollstandigkeit zu prufen.

Missen Schutz- und Sicherheitseinrichtungen demontiert
werden, sind diese unmittelbar nach Abschluss der Arbeiten
wieder zu montieren und anschlieBend auf korrekte Funktion
zu prifen.

Auftretende Storungen sind im Rahmen der Zustandigkeit zu
beseitigen. Bei Storungen auRerhalb der Zustandigkeit ist
unverzuglich der Vorgesetzte zu verstandigen.

Niemals Teile der Zentralschmieranlage als Stand-, Steig-
oder Kletterhilfe benutzen.

1.4 BestimmungsgemaRe Verwendung

Forderung von Schmierstoffen.

Versorgung von Schmierstellen mit Schmierstoff.

Ersatzteile dienen ausschlieBlich zum Austausch baugleicher,
defekter Bauteile.

Die Verwendung ist ausschlieBlich im Rahmen gewerblicher
oder wirtschaftlicher Tatigkeit durch professionelle Anwender
unter Einhaltung der in dieser Anleitung genannten
Spezifikationen, technischen Daten und Grenzen erlaubt.

1.5 Zur Benutzung berechtigte Personen

Bediener

Person, die aufgrund von Schulungen, Kenntnissen und
Erfahrungen befahigt ist, die mit dem Normalbetrieb
verbundenen Funktionen und Tatigkeiten auszuftihren. Hierzu
gehort auch die Vermeidung von moglichen Gefahrdungen, die
beim Betrieb entstehen konnen.
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Elektrofachkraft

Person mit geeigneter fachlicher Aushildung, Kenntnissen und
Erfahrungen, welche die Gefahren, die von Elektrizitat ausgehen
konnen, erkennen und vermeiden kann.

Fachkraft Mechanik

Person mit geeigneter fachlicher Aushildung, Kenntnissen und
Erfahrungen, welche die Gefahren, die bei Transport, Montage,
Inbetriebnahme, Betrieb, Wartung, Reparatur und Demontage
auftreten kannen, erkennen und vermeiden kann.

1.6 Vorhersehbarer Missbrauch

Eine abweichende Verwendung des Produktes als in dieser
Anleitung angegeben ist strikt untersagt, insbesondere die
Verwendung:

¢ von nicht spezifizierten Betriebsmitteln oder von
verschmutzten Schmierstoffen oder Schmierstoffen mit
Lufteinschlissen.

¢ von C3-Ausflihrungen in Bereichen mit aggressiven,
korrosiven Stoffen (z. B. hoher Salzbelastung).

¢ von Kunststoffteilen in Bereichen mit hoher Belastung durch
Ozon, UV- oder ionisierender Strahlung.

e zur Forderung, Weiterleitung oder Bevorratung gefahrlicher
Stoffe und Stoffgemische gemaR der CLP Verordnung
(EG 1272/2008) bzw. GHS mit akuter oraler, dermaler,
inhalativer Toxizitat und von Stoffen und Stoffgemischen, die
mit Gefahrenpiktogrammen GHS01-GHS06 und GHS08
gekennzeichnet sind.

e zur Forderung, Weiterleitung oder Bevorratung von als
gefahrlich eingestuften Fluiden der Gruppe 1 gemag
Definition der Druckgeraterichtlinie (2014/68/EU)

Artikel 13 (1) a).

e zur Forderung, Weiterleitung oder Bevorratung von Gasen,
verflussigten Gasen, gelosten Gasen, Dampfen und
Flissigkeiten, deren Dampfdruck bei der zulassigen
maximalen Betriebstemperatur um mehr als 0,5 bar Uber
dem normalen Atmospharendruck von 1013 mbar liegt.

e in einer Explosionsschutzzone.

¢ ohne geeignete Absicherung gegen zu hohe Drticke bei
druckfiihrenden Produkten.

e auRerhalb der in dieser Anleitung angegebenen Technischen
Daten und Grenzen.

1.7 Mitgeltende Dokumente

Zusatzlich zu dieser Anleitung sind die folgenden Dokumente

von der entsprechenden Zielgruppe zu beachten:

¢ betriebliche Anweisungen und Freigaberegelungen

Gegebenenfalls:

¢ Sicherheitsdatenblatt des verwendeten Schmierstoffs

¢ Projektierungsunterlagen

¢ erganzende Informationen zu Sonderausflihrungen der
Pumpe. Diese finden Sie in der speziellen
Anlagendokumentation.

¢ Anleitungen von weiteren Komponenten zum Aufbau der
Zentralschmieranlage.

Zusatzlich zu dieser Anleitung sind die folgenden Dokumente

von der entsprechenden Zielgruppe zu beachten:
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e betriebliche Anweisungen und Freigaberegelungen

Gegebenenfalls:

¢ Sicherheitsdatenblatt des verwendeten Schmierstoffs

e Projektierungsunterlagen

e erganzende Informationen zu Sonderausfuhrungen der
Pumpe. Diese finden Sie in der speziellen
Anlagendokumentation.

¢ Anleitungen von weiteren Komponenten zum Aufbau der
Zentralschmieranlage.

o SKF App zur Uberwachung und zum Einstellen
bluetoothfahiger SKF-Pumpen. Die SKF App finden Sie im
Apple App Store und im Google Play Store. Nach der
Registrierung ist die Nutzung kostenlos.

1.8 Verbot bestimmter Tatigkeiten

e Austausch oder Anderungen an den Kolben der
Pumpenelemente

e Reparaturen oder Anderungen am Antrieb

e Anderungen an der Steuerplatine, die Uber das Einstellen der
Schmier- und Pausenzeiten oder den Austausch bei Defekt
hinausgehen

e Anderungen an der Netzteilplatine, die (iber den Austausch
bei Defekt hinausgehen

1.9 Lackieren von Kunststoffteilen und
Dichtungen

Das Lackieren samtlicher Kunststoffteile und Dichtungen der
beschriebenen Produkte ist verboten. Kunststoffteile vor dem
Lackieren der Ubergeordneten Maschine vollstandig abkleben
oder ausbauen.

1.10 Sicherheitsrelevante
Kennzeichnungen am Produkt

Keine sicherheitsrelevanten Kennzeichnungen am Produkt

HINWEIS

Entsprechend den Ergebnissen der Arbeitsplatz-
Gefahrdungsbeurteilung sind durch den Betreiber ggf.
zusatzliche Kennzeichnungen (z.B. Warnhinweise, Gebots-,
Verbotszeichen oder Kennzeichnungen gemaR CLP/ GHS)
anzubringen.

1.11 Hinweis zum Typenschild

Auf dem Typenschild sind wichtige Kenndaten wie
Typenbezeichnung, Bestellnummer und gegebenenfalls
regulatorische Merkmale angegeben. Um einen Verlust der
Daten durch ein eventuell unleserlich gewordenes Typenschild
zu vermeiden, sollten die Kenndaten in die Anleitung
eingetragen werden.

LINCOLN
L[



1.12 Hinweise zur CE-Kennzeichnung

Die CE-Kennzeichnung erfolgt gemag den
c € Forderungen der angewandten, eine CE-
Kennzeichnung fordernden Richtlinien:
o 2014/30/EU Elektromagnetische Vertraglichkeit
e 2011/65/EU Richtlinie zur Beschrankung der Verwendung
bestimmter gefahrlicher Stoffe in Elektro- und
Elektronikgeraten (RoHS I1)

1.13 Hinweis zur UKCA-Kennzeichnung

l ' Die UKCA-Kennzeichnung bestatigt die
Konformitat des Produktes mit den anwendbaren
' n Richtlinien von GroBbritannien.

1.14 Hinweis zum China RoHS-Zeichen

r_\ Das China RoHS-Zeichen bestatigt, dass

}) i] ’ innerhalb der bestimmungsgemagen
Verwendungsdauer (Jahreszahl im Kreis) keine
Gefahr fur Personen oder die Umwelt durch die
enthaltenen reglementierten Stoffe besteht.

1.15 Montage, Wartung, Storung,
Reparatur

Alle relevanten Personen sind vor dem Beginn dieser Arbeiten

Uber die Durchftihrung zu informieren. Vor allen Arbeiten sind

mindestens die folgenden SicherheitsmaBnahmen zu treffen:

¢ Unbefugte fernhalten

¢ Arbeitsbereich kennzeichnen und sichern

e Benachbarte, unter Spannung stehende Teile abdecken

* Nasse, rutschige Oberflachen trocknen oder entsprechend
abdecken

o HeiRe oder kalte Oberflachen entsprechend abdecken

Sofern zutreffend:

e drucklos machen

e freischalten und gegen Wiedereinschalten sichern

o auf elektrische Spannungsfreiheit prifen

e erden und kurzschlieBen

Das Produkt sollte maglichst geschiitzt vor Feuchtigkeit,
Staub und Vibrationen sowie leicht zuganglich montiert werden.
Auf ausreichend groBen Abstand zu Warme- oder Kaltequellen
achten. Eventuell vorhandene optische
Uberwachungseinrichtungen, wie z.B. Manometer, Min/Max-
Markierungen oder Olschaugldser missen gut sichtbar sein.
Vorgaben zur Einbaulage beachten.

Notwendige Bohrungen nur an unkritischen, nicht tragenden
Teilen der betreiberseitigen Infrastruktur vornehmen. Nach
Maglichkeit vorhandene Bohrungen nutzen. Scheuerstellen
vermeiden. Bewegliche oder geloste Teile wahrend der Arbeit
blockieren. Angegebene Anziehmomente einhalten.

Mussen Schutz- und Sicherheitseinrichtungen demontiert
werden, sind diese unmittelbar nach Abschluss der Arbeiten
wieder zu montieren und anschliefend auf korrekte Funktion zu
prufen.

LINCOLN
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Neue Teile sind vor der Verwendung auf Ubereinstimmung
mit dem Verwendungszweck zu prifen.

Verwechslung und falschen Zusammenbau von demontierten
Teilen vermeiden. Teile kennzeichnen. Verschmutzte Teile sind
Zu reinigen.

1.16 Erstmalige Inbetriebnahme, tagliche
Inbetriebnahme

Sicherstellen, dass:

¢ alle Sicherheitseinrichtungen vollstandig vorhanden und
funktionsfahig sind

¢ alle Anschllisse ordnungsgemaR verbunden sind

alle Teile korrekt eingebaut sind

alle Warnaufkleber am Produkt vollstandig vorhanden, gut

sichtbar und unbeschadigt sind

unleserliche oder fehlende Warnaufkleber umgehend ersetzt

werden
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2. Schmierstoffe
2.1 Allgemeines

Schmierstoffe werden gezielt flr den jeweiligen Anwendungsfall
ausgewahlt. Die Auswabhl trifft der Hersteller oder Betreiber der
Maschine vorzugsweise gemeinsam mit dem Lieferanten des
Schmierstoffs. Sollten Sie bei der Auswahl von Schmierstoffen
fur Schmieranlagen keine oder nur geringe Erfahrung haben,
setzen Sie sich mit uns in Verbindung. Wir unterstitzen Sie
gerne bei der Auswahl geeigneter Schmierstoffe und
Komponenten zum Aufbau einer flr den jeweiligen
Anwendungsfall optimierten Schmieranlage. Beachten Sie die
nachfolgenden Punkte bei der Auswahl/Verwendung von
Schmierstoffen. Sie vermeiden dadurch eventuelle Ausfallzeiten
und Schaden an der Maschine oder Schmieranlage.

2.2 Materialvertraglichkeit

Die Schmierstoffe miissen generell zu folgenden Materialien

kompatibel sein:

o Kunststoffe: ABS, CR, FPM, NBR, NR, PA, PET, PMMA, POM,
PP, PS, PTFE, PU, PUR

o Metalle: Stahl, Grauguss, Messing, Kupfer, Aluminium

2.3 Temperatureigenschaften

Der verwendete Schmierstoff muss fir die jeweilige konkrete
Umgebungstemperatur des Produkts geeignet sein. Die fur den
einwandfreien Betrieb zulassige Viskositat darf bei tiefen
Temperaturen weder Gberschritten noch bei hohen
Temperaturen unterschritten werden. Zulassige Viskositat siehe
Kapitel Technische Daten.

2.4 Alterung von Schmierstoffen

Abhangig von der Erfahrung mit dem verwendeten Schmierstoff
sollte in regelmagigen, vom Betreiber festzulegenden
Intervallen geprift werden, ob der Schmierstoff aufgrund von
Alterungsprozessen (Ausbluten) ersetzt werden muss. Bei
Zweifel an der weiteren Eignung des Schmierstoffs, ist dieser
vor der erneuten Inbetriebnahme zu ersetzen. Sollten Sie noch
keine Erfahrung mit dem verwendeten Schmierstoff haben,
empfehlen wir die Prifung bereits nach einer Woche.

2.5 Vermeidung von Storungen und
Gefahrdungen

Um Storungen oder Gefahrdungen zu vermeiden, beachten Sie

bitte folgendes:

¢ Beim Umgang mit Schmierstoffen ist das jeweilige
Sicherheitsdatenblatt (SDS) und gegebenenfalls die
Gefahrenkennzeichnung auf der Verpackung zu beachten.

e Aufgrund der Vielzahl von Additiven konnen einzelne
Schmierstoffe, welche die in der Anleitung genannten
Anforderungen an die Forderbarkeit erflllen, nicht fir den
Einsatz in Zentralschmieranlagen geeignet sein.
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¢ Verwenden Sie nach Maglichkeit immer SKF Schmierfette.
Diese sind fir den Einsatz in Schmieranlagen optimal

geeignet.

¢ Schmierstoffe nicht mischen. Dies kann unvorhersehbare
Auswirkungen auf die Eigenschaften und die Verwendbarkeit

des Schmierstoffs haben.

¢ Die Zlindtemperatur des Schmierstoffs muss mindestens 50
Kelvin Gber der maximalen Oberflachentemperatur der

Bauteile liegen.
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3. Ubersicht,
Funktionsbeschreibung
3.1 Allgemeines

Die Schmiersysteme CLK haben ein Zentralschmieraggregat
und alle hydraulischen und elektrischen Komponenten, die flr
den Betrieb einer Schmieranlage fiir die luftlose Olschmierung
erforderlich sind, enthalten. Das Zentralschmieraggregat
besteht aus einem Gehause mit einer elektromagnetischen
Pumpe, einem Steuergerat und einem Behalter. Dank des
kompakten Aufbaus ist es sehr einfach die Schmiersysteme CLK
so nah wie maglich der Schmierstellen einer laufenden Kette zu
installieren.

3.2 Gerateausfiihrungen

Das Schmiersystem CLK wird als Bausatz angeboten, mit:

e dem Zentralschmieraggregat CLK
den Spritzdisen

¢ dem induktiven Annaherungsschalter
e den Schmierleitungen

® usw.

3.3 Aufbau

3.3.1 Zentralschmieraggregat

Das Zentralschmieraggregat (> Abb. 1) ist ein Kompaktaggregat
mit einem auf dem Gehause montierten Behalter.

Das Gehause beinhaltet eine elektromagnetische Pumpe und
ein Steuergerat. An der Frontseite des Gehauses befindet sich
die Bedienerschnittstelle zur Bedienung und zum Ablesen des
Steuergerates. Flr weitere Informationen Uber das
Steuergerat, siehe Kapitel 7.2 .

Alle elektrische Anschlisse des Aggregates sind an der
Ruckseite des Gehauses. Drei Stecker sind vorhanden
(Stromversorgung, Annaherungsschalter, Fehlerausgang). Ein
vierter Stecker kann optional fir die Fullstandstberwachung
angebracht werden.

Die Druckanschliisse (Schmierstoff) sind an der Seite des
Gehauses.

Der Behalter mit einem Nutzinhalt von 7,5 list aus
lichtdurchlassigem Kunststoff, um eine visuelle
Flllstandsuberwachung zu ermoglichen.

Das Zentralschmieraggregat kann an einer Wand oder einer
Maschine mit den vier Befestigungseisen (2 an der Riickseite
des Behalters und 2 an der Riickseite des Gehauses) montiert
werden.

3.3.2 Bausatz des Schmiersystems

Ein kompletter Bausatz eines Schmiersystems CLK beinhaltet
mit dem Zentralschmieraggregat verschiedene Baugruppen:

¢ lange Schmierleitung

e kurze Schmierleitung

e Spritzdisen

¢ induktiver Annaherungsschalter

LINCOLN
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Abb. 1
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Abb. 2
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Abb. 3
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3.4 Funktion

Die Schmiersysteme CLK fiir die Schmierung der Ketten von
Forderanlagen bestehen im allgemeinen aus einer
elektromagnetisch betriebenen Kolbenpumpe, einem Olbehilter
und einem Steuergerat. Der Schmierstoff wird auf die
Schmierstellen mit Spritzdtsen aufgetragen.

3.4.1 Olspritzen

Bei dieser Schmiervorrichtung wird das Ol ohne mechanischen
Berlhrung auf die Schmierstelle gespritzt.

Die Schmierung erfolgt, wenn die Forderkette sich in
Bewegung befindet.

Um eine optimalen Schmierung gewahrleisten zu konnen,
miissen die drei kleinen Oldosierungen zu einem bestimmten
Zeitpunkt auf die Kette gespritzt werden. Ein
Annaherungsschalter ermaglicht die genaue Bestimmung der
Position von Kette, Rollen und Gliedern und so kann der exakte
Moment zum Spritzen des Schmierstoffs ermittelt werden.
Wenn die Schmierstelle den Sensor passiert, sendet das
Steuergerat einen Impuls zur Schmierung. Bei jedem
Schmierimpuls fordert die elektromagnetisch betriebene Pumpe

genaue Olmengen — 60 mm3/Schmierimpuls —, die dann auf die
Schmierstellen gespritzt werden.

Der Betreiber stellt am Steuergerat die Dauer des
Schmierzyklus ein. Fur weitere Informationen, siehe Kapitel 7.2

3.4.2 Kapillaritat

Wenn das Schmiermittel durch Sprithen den Schmierpunkt
erreicht hat, dringt es durch Kapillarwirkung in die einzelnen
Bestandteile der Kette ein. Es hildet sich ein Schmierstofffilm
auf den Reibstellen, der die Warmeentwicklung und so den
Abrieb bzw. den VerschleiB der Maschinenteile reduziert.
AuBerdem kann so die Verschmutzung der Kette verringert
werden, indem verhindert wird, dass Fremdkorpern (Staub,
Sandkorner, etc.) zwischen die beweglichen Bauteile gelangen.

Reibestellen

Ketten weisen ein groBe Anzahl verschiedener Reibestellen auf,
die geschmiert werden mussen. Das unten aufgeflihrte Beispiel
zeigt den Querschnitt einer Rollenkette in ihren einzelnen
Bestandteilen und den entsprechenden Reibestellen.

Abb. 4
1
_J \
7 6 S 5

Reibestellen

1 Innenplatte 2 Schmierstoffeinlass

3 Schmiermittelfilm 4 Achse

5 Lagerbuchse 6 Laufrolle

7 AuBenplatte
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3.5 Gerateausfiihrung

Es gibt verschiedene Ausflihrungen des Schmiersystems CLK.
Sie unterscheiden sich durch den Typ der Pumpe (Anzahl der

Auslasse, Fordermenge pro Auslass und Betriebsspannung) und

durch die verschiedenen mitgelieferten Zubehore (Disen,

Annaherungsschalter, Schmierleitungen, ...).

Die Ausstattung Ihres Schmiersystems konnen Sie dem

Typenschild bzw. den Lieferpapieren entnehmen. Die
nebenstehende Tabelle erlautert den Typenschlissel.

HINWEIS

Falls ein Schmiersystem nicht in der Tabelle aufgelistet sein
sollte, konsultieren Sie bitte das mitgelieferte technische
Datenblatt, um an die spezifischen Informationen zu
bekommen. Sie konnen auch flr weitere Informationen
Kontakt mit dem SKF Service Centre aufnehmen.

Tabelle 2

Typenschliissel CLK

Anzahl der Auslasse
2 = 2 Auslassoffnungen
4 = 4 Auslassoffnungen

Forderleistung Hub/Auslass
30 =30 mm?3
60 = 60 mm?

Annaherungsschalter Kette
0 = Standard Annaherungsschalter

2 = Kleinkette Annaherungsschalter

Typ der Diisen

0 = zweikopfige Spritzdlse
1 = einkopfige Spritzdise
Spannungsschliissel

428 (230 V AC, 50/60 Hz)
429 (115 V AC, 50/60 Hz)

1 = Hochtemperatur Annaherungsschalter

CLK-230R-100+ 428

akiFE
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4. Technische Daten

Tabelle 3
Technische Daten
Schmiersystem CLK
Pumpeneinheit
Fordermenge 30 oder 60 mm? pro Hub und Auslass geméaR der Ausfiihrung
Schmierstoff Mineraléle und synthetische Ole, ohne Additive, ohne Partikel
Viskositat 20 ...1 000 mm?¥/s bei Spritztemperatur
Forderdruck 100 bar max
Betriebsfrequenz 2 Impulse/s max.
Lebensdauer 20 x 10° Zyklen max.
Betriebstemperatur 60 °C max.
Hohe <2000m
Behalterinhalt 7.5 | (Nutzinhalt)
Flllstandskontrolle Min. Flllstandsschalter
Werkstoff, Behalter PEHD
Werkstoff, Gehause ABS
Gewicht ca. 12 kg (mit gefiilltem Behalter)
Gerauschpegel <70dB(A)
Schutzart IP 65
Schaltspannung 115 oder 230 V AC (gemaR der Ausfiihrung)
Frequenz 50/60 Hz
Strom 55A
Uberspannungs-Kategorie 2.500V
Sicherung 2,5 A (T2.5AL250V)
Netzwerk TN
Anschluss Stromversorgung rechteckig 24, Leitungsdose, 3 x 1,5 mm?
Anschluss induktiver Naherungssensor DIN43650 Typ C
Anschluss Fehlerausgang DIN43650 Typ C
Spritzdiise
Typ ein- oder zweikopfige Spritzdise
Spritzrichtung senkrecht von oben nach unten
Menge 30 mm?3 pro Hub und Auslass
Spitzabstand 5 bis 50 mm
Schmierstoff 7 ...220 mm?/s bei Spritztemperatur
Betriebstemperatur -25...+200°C
Temperatur auBer Betrieb -40...+200°C
Schmiermitteleinlass Metallleitungen @ 4 mm, Lange max. 5 m
Gewicht ca.50 g
Werkstoff Edelstahl 304, FPM-Dichtung fir Rickschlagklappen
Anzahl der Sprihdisen 2
Zubehor Halterung und Schrauben
Induktiver Annaherungsschalter
AC-5212
Typ 3-Leiter DCPNP, @ 12
Funktion des Ausgangs SchlieBer
Betriebsspannung 10..36VDC
Nenn-Schaltabstand 5mm
Betriebstemperatur -40 bis +85 °C
— 18 5KF



Tabelle 3

Technische Daten

Schmiersystem CLK

UCDEO1-100-HT

Typ

Funktion des Ausgangs
Betriebsspannung
Nenn-Schaltabstand
Betriebstemperatur
AC-5145

Typ

Funktion des Ausgangs
Betriebsspannung
Nenn-Schaltabstand
Betriebstemperatur

Rohr

Lange
Durchmesser
Werkstoff

3-Leiter DC PNP, @ 18
SchlieRer

10..36 VvV DC

5mm

-25 bis +180 °C

3-Leiter DCPNP, 0 8
SchlieRer

10..36 VvV DC

5mm

-25 bis +70 °C

2,50der5m
4 mm - dunnwandig
Edelstahl, Halterung PTFE

* Fur andere Betriebsviskositaten nehmen Sie bitte mit dem SKF Service Center Kontakt auf.
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5. Lieferung, Rucksendung,
Lagerung
5.1 Lieferung

Nach Empfang der Lieferung ist diese auf eventuelle
Transportschaden und anhand der Lieferpapiere auf
Vollstandigkeit zu prifen. Teilen Sie Transportschaden sofort
dem Transportunternehmen mit. Das Verpackungsmaterial ist
so lange aufzubewahren, his eventuelle Unstimmigkeiten
geklart sind.

5.2 Ricksendung

Samtliche verschmutzten Teile sind vor der Ricksendung zu
reinigen. Ist dies nicht maoglich oder sinnvoll, z.B. zur
Fehlerermittlung bei Reklamationen, so ist unbedingt das
verwendete Medium anzugeben. Bei mit Gefahrstoffen gemag
GHS bzw. CLP-Verordnung kontaminierten Produkten ist das
Sicherheitsdatenblatt (SDS) mitzusenden und die Verpackung
gemapR GHS bzw. CLP zu kennzeichnen. Es gibt keine
Einschrankungen flr den Land-, Luft- oder Seetransport. Die
Auswahl der Verpackung richtet sich nach dem konkreten
Produkt und den zu erwartenden Belastungen wahrend des
Transportes (z.B. notwendige KorrosionsschutzmaRnahmen bei
Seetransport). Bei Verpackungen aus Holz sind die jeweiligen
Einfuhrbestimmungen und die IPPC-Standards zu beachten.
Notwendige Zertifikate sind den Versandpapieren beizufiigen.
Rlcksendungen sind mindestens folgendermaRen auf der
Verpackung zu kennzeichnen.

11+

Kennzeichnung von Riicksendungen

Abb. 5

5.3 Lagerung

Es gelten folgende Bedingungen fiir die Lagerung:

e trocken, staubarm, erschitterungsfrei in geschlossenen
Raumen

keine korrosiven, aggressiven Stoffe am Lagerort (zum
Beispiel UV-Strahlen, Ozon)

geschiitzt vor TierfraR (Insekten, Nagetiere)

moglichst in der Original-Produktverpackung

abgeschirmt vor in der Nahe befindlichen Warme- und
Kaltequellen

e bei groRen Temperaturschwankungen oder hoher
Luftfeuchtigkeit sind geeignete MaRnahmen (zum Beispiel
Heizung) zu treffen, um die Bildung von Kondenswasser zu
vermeiden

Produkte vor der Verwendung auf mogliche eingetretene
Beschadigungen wahrend der Lagerung kontrollieren. Dies
gilt besonders fiir Teile aus Kunststoff (Versprodung).

LINCOLN
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5.4 Lagerungstemperaturbereich

Bei nicht mit Schmierstoff gefiillten Teilen entspricht die
zulassige Lagerungstemperatur dem zulassigen
Umgebungstemperaturbereich (siehe Technische Daten).
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6. Montage

VORSICHT

Stiickliste System
Vor Beginn der Bauarbeiten Lieferumfang auf

Vollstandigkeit prifen.

A ACHTUNG

Kette im Betrieb
Montage-, Einstellungs-, Wartungs- oder

Reparaturarbeiten am Schmiersystem dirfen nur
durchgefihrt werden, wenn die Forderanlage
nicht im Betrieb ist. Arbeiten an eine
Forderanlage im Betrieb konnen zu
Personenschaden oder zu Sachschaden fiihren.

6.1 Allgemeines

Das in der Montageanleitung beschriebene Produkt darf nur
von qualifiziertem Fachpersonal eingebaut, bedient, gewartet
und repariert werden. Qualifiziertes Fachpersonal sind
Personen, die vom Betreiber des Endproduktes, in welches das
beschriebene Produkt eingebaut wird, geschult, beauftragt und
eingewiesen wurden. Diese Personen sind aufgrund ihrer
Ausbildung, Erfahrung und Unterweisung mit den einschlagigen
Normen, Bestimmungen, Unfallverhitungsvorschriften und
Montageverhaltnissen vertraut. Sie sind berechtigt, die jeweils
erforderlichen Tatigkeiten auszufihren und erkennen und
vermeiden dabei maglicherweise auftretende Gefahren.

Vor der Montage/ Aufstellung des Produkts sind das
Verpackungsmaterial sowie eventuelle Transportsicherungen
(z.B. Verschlussstopfen etc.) zu entfernen. Das
Verpackungsmaterial muss so lange aufbewahrt werden, bis
eventuelle Unstimmigkeiten geklart sind.

A\ VORSICHT

Schmierstoffe
Zentralschmieranlagen mussen unbedingt dicht

sein. Austretender Schmierstoff stellt eine
Gefahrenquelle dar, es besteht Rutsch- und
Verletzungsgefahr. Bei der Montage, dem Betrieb,
der Wartung und der Reparatur von
Zentralschmieranlagen ist auf austretenden
Schmierstoff zu achten. Undichte Stellen sind
unverziglich abzudichten.

Aus Zentralschmieranlagen austretender Schmierstoff stellt
eine erhebliche Gefahrenquelle dar. Durch austretenden
Schmierstoff entstehen Gefahrenquellen, die korperliche
Schaden an Personen bzw. die Beeintrachtigung anderer
Sachwerte nach sich ziehen konnen.

Die Sicherheitshinweise auf dem Sicherheitsdatenblatt des
Schmierstoffs sind zu beachten.
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Schmierstoffe stellen einen Gefahrstoff dar. Die
Sicherheitshinweise des Sicherheitsdatenblattes des
Schmierstoffs sind unbedingt zu beachten. Das
Sicherheitsdatenblatt eines Schmierstoffs kann beim
Schmierstoffhersteller angefordert werden.

6.2 Aufstellung

Das System soll geschitzt vor Feuchtigkeit und Vibration, sowie
leicht zuganglich montiert werden, so dass alle weiteren
Installationen problemlos vorgenommen werden konnen. Auf
eine ausreichende Luftzirkulation ist zu achten, um eine
unzulassige Erwarmung des Systems zu vermeiden. Die
Angaben zur maximal zulassigen Umgebungstemperatur sind
den technischen Daten zu entnehmen.

Die Einbaulage des Produktes ist senkrecht entsprechend den
Angaben in der Dokumentation.

Die Bedienerschnittstelle des Steuergerates muss leicht
zuganglich sein, um es dem Bediener zu ermoglichen, die
Funktion des Schmiersystems zu liberwachen und die
Parameter einzustellen. Der Schmierstoffbehalter muss gut
sichtbar sein, um den Fullstand visuell zu Gberwachen.

Die Aufbaustelle des Schmiersystems hangt immer von der
Konstruktion der Maschine ab. SKF empfiehlt folgende
Anweisungen zu beachten:
¢ Die Spritzdisen mussen Uber den Anfang des

Rucklaufstrangs der Kette aufgestellt werden.
¢ Die maximale Lange der Leitung zwischen dem

Zentralschmieraggregat und den Spritzdlsen liegt bei 5 m.
e Die maximale Lange der Leitung zwischen dem

Zentralschmieraggregat und dem Annaherungsschalter liegt

bei 5 m.

Abb. 6

1 2

Aufstellung des Systems

1 Zentralschmieraggregat

2 Spritzdisen und Anndherungsschalter
3 Spritzdiisen

LINCOLN
L _______J



A\ VORSICHT

Temperatur
Die Spritzdisen und der Annaherungsschalter

haben unterschiedliche
Betriebstemperaturbereiche. Deswegen mussen
die Umgebungs- und Arbeitstemperaturen der
Anbaustellen der Dusen und des
Annaherungsschalters geprift werden.

6.3 Montage

Bei der Montage und inshesondere beim Bohren ist unbedingt
auf Folgendes zu achten:

¢ Vorhandene Versorgungsleitungen dirfen durch die Montage
nicht beschadigt werden.

¢ Andere Aggregate dirfen durch die Montage nicht beschadigt
werden.

¢ Das Zentralschmieraggregat darf nicht im Aktionsradius
beweglicher Teile montiert werden.

¢ Das Zentralschmieraggregat muss in einem ausreichenden
Abstand von Warmequellen montiert werden (— Kapitel 4. ).

¢ Sicherheitsabstande, sowie regionale Montage- und
Unfallverhltungsvorschriften sind einzuhalten.

e Wenn moglich vorhandene Bohrungen benutzen.

e GroRere Bohrungen mit Scheiben dberbrucken.

6.3.1 Montage des
Zentralschmieraggregates

Das Zentralschmieraggregat wird an eine Wand angebaut.

Das Aggregat wird mit vier Befestigungseisen befestigt, zwei
am Behalter und zwei am Gehause (- Abb. 7). Die
Befestigungseisen sind flir M8 x 1,25 Schrauben der Klasse 8.8
(Metallgestell) oder Metallspreizdiibel mit Schrauben @ 8
vorgesehen. Die Befestigung erfolgt durch geeignetes
Befestigungsmaterial (z.B. Schrauben, Unterlegscheiben,
Muttern) am vorgesehenen Montageplatz.

Auf einen ausreichenden Freiraum um das
Zentralschmieraggregat ist zu achten (= Abb. 8), um eventuelle
spatere Wartungs- oder Reparaturarbeiten sowie das
Nachflllen des Aggregates zu ermaglichen.

A VORSICHT

Befestigung
Das Schmiersystem muss richtig auf der

Halterung befestigt werden, um jedes
versehentliche Herunterfallen des Systems zu
vermeiden. Ein Fall des Systems kann die
Anlagenteile beschadigen oder Sachschaden
verursachen und darlber hinaus zu Verletzungen
des Bedieners oder einer dritten Person fihren.

LINCOLN
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Abb. 7
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6.3.2 Montage der Diisen
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VORSICHT

Schutzkappen
Die Schutzkappen der Disen mussen erst im
letzten Moment entfernt werden, um eine

eventuelle Beschadigung wahrend der
Bauarbeiten zu vermeiden.

Die Spritzdisen mussen direkt Uber die Kettenrollen am Anfang
des Leertrums der Kette aufgestellt werden (= Abb. 6). Der
Spritzkopf muss senkrecht tber die Schmierstelle — d.h. die
Reibungsstelle zwischen zwei Laschen einer Rolle aufgebaut
werden (- Abb. 9). Im Fall, dass die zwei Spritzkopfe nicht
korrekt ausgerichtet sind, ist es moglich den Abstand zwischen
beiden zu verstellen.

VORSICHT

Position der Diisen
Die Spritzdisen mussen perfekt senkrecht tber
die Kettenrollen aufgestellt werden. Die

EinbaumaRen der Spritzdisen mussen ebenfalls
beachtet werden.

Abb. 10
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6.3.2.1 Einstellung der Spritzdiisen

Der Abstand zwischen den zwei Kopfen einer Spritzdise liegt
zwischen min. 4,5 mm und max. 10 mm. Die Disenkopfe
mussen perfekt senkrecht tber die Schmierstellen aufgestellt
werden (-> Abb. 10). GemaR der Abmessungen der Rollen
konnen Sie mechanisch den Abstand zwischen den
Disenkopfen mit einem 2,5 mm Innensechskantschlissel
verstellen (- Abb. 9).

Abb. 9

[l 1 [l 1

Einstellung des Abstands zwischen den Diisenkopfen
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Diisen und Halterung

6.3.2.2 Befestigung der Diisen

Um die Spritzdlisen zu befestigen, benutzen Sie die

mitgelieferte Halterung (= Abb. 10). Wenn die Halterung

befestigt wurde, konnen Sie die Position der Spritzdisen nur

waagerecht verstellen. SKF empfiehlt deswegen, die Position

der Spritzdiisen gegeniber der Kette zu simulieren, bevor Sie

die Halterung befestigen.

1.Halterung aufbauen und befestigen (Abb. 11/1). GemaR der
Form der Kette kann die Halterung auf zwei verschiedene
Weisen befestigt werden (= Abb. 12).

2.Winkeltrager (Abb. 11/2) der Spritzdisen (6) aufstellen und
befestigen (drei maglichen Stellen) (= Abb. 11). Abstande
beachten

3.Spritzdlisen (Abb. 11/6) von unten in das Langloch des
Winkeltragers einfihren.

4.Scheibe und Mutter aufstellen und leicht ziehen.

5.Spritzdusen entlang des Langlochs schieben, um die Position
einzustellen.

6.Mutter ziehen.

A VORSICHT
Kette im Betrieb

Die Forderkette lauft wahrend des
Schmierprozesses. Es ist deshalb sehr wichtig die
EinbaumaRen zu beachten, um eine mogliche
mechanische Beschadigung der Spritzdisen zu
vermeiden.
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Abb. 11

Abb. 12

6.3.3 Anschluss Annaherungsschalter

Der Annaherungsschalter wird auf die selben Halterung der
Disen montiert. SKF empfiehlt den Annaherungsschalter vor
den Spritzdisen im Verhaltnis zur der Laufrichtung der Kette zu
montieren.

VORSICHT
Anbauabmessungen
Die Anbauabmessungen des
Annaherungsschalters sind zu beachten.

1.Annaherungsschalter (Abb. 11/5 +4) an den Winkeltrager
(Abb. 11/3) mit Mutter und Gegenmutter befestigen

2.Winkeltrager an die Halterung befestigen (Abb. 11/1)

3.Waagerechte und senkrechte Position des
Annaherungsschalters verstellen (= Abb. 13). Er muss
senkrecht tber einer Schmierstelle montiert werden.

4.Nominalen Schaltabstand des Annaherungsschalter beachten
(= Kapitel 4. ).

LINCOLN
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Abb. 13
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6.4 Hydraulische Anschliisse

Die Schmierleitung muss so an das Zentralschmieraggregat
angeschlossen werden, dass im montierten Zustand keine
Krafte auf das Zentralschmieraggregat Ubertragen werden
kénnen (spannungsfreier Anschluss).

A VORSICHT
Druck

Die fur den Schmierleitungsanschluss
verwendeten Armaturen missen fir den
maximalen Betriebsdruck des
Zentralschmieraggregates ausgelegt sein.

VORSICHT

Leitungslange
Die Schmierleitung zwischen dem
Zentralschmieraggregat und den Spritzdlisen

betragt maximal 5 m. Fir eine groRere
Leitungslange, nehmen Sie bitte mit dem Service
SKF Kontakt auf.

6.4.1 Auslasse des
Zentralschmieraggregates

Das Zentralschmieraggregat kann je nach dem Modell zwei oder
vier Auslasse haben. Die Auslasse befinden sich auf der Seite
des Gehauses. Die Schmierleitungen werden mit lotlosen
Rohrverschraubungen flir Edelstahl-Rohr mit einem auBen @ 4
mm (= Abb. 14) angeschlossen.

6.4.2 Disen

Die Spritzdisen (= Abb. 15) werden mit lotldsen
Rohrverschraubungen fiir Edelstahl-Rohr mit einem auRen @
4 mm.
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Abb. 14
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Anschluss Ausldsse des Zentralschmieraggregates
1 Rohr @ 4 mm, Edelstahl

2 Auslass des Zentralschmieraggregates

3 Doppelkegelring

4 Uberwurfmutter
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Abb. 15
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Diisenanschluss

1 Uberwurfmutter M8x1
2 Doppelkegelring

3 Rohr, auBen @ 4 mm
4 Spritzdise

LINCOLN
L[

26

6.5 Elektrischer Anschluss

A ACHTUNG
Elektrischer Anschluss

A Der elektrische Anschluss des Schmiersystems
darf nur von qualifiziertem, eingewiesenen und
vom Betreiber autorisiertem Fachpersonal
vorgenommen werden. Die regionalen
Anschlussbedingungen und Vorschriften (z.B. DIN,
VDE) sind unbedingt zu beachten. Bei
unsachgemal angeschlossenen Schmiersystemen

kann erheblicher Sach- und Personenschaden
entstehen.

A VORSICHT
Elektrische Spannung

A Die vorhandene Netzspannung muss mit den
Angaben des Bestellzeichens der Schmiereinheit
Ubereinstimmen. Die korrekte Absicherung des
Stromkreises ist zu Uberprifen. Es durfen nur
Sicherungen geeignet oder kompatibel fur die
vorgeschriebene Stromstarke verwendet werden.

Bei Abweichungen konnen Sach- und
Personenschaden entstehen.

HINWEIS

Die elektrischen Daten des Schmiersystems sind in der
jeweiligen Dokumentation zu entnehmen. Sollte die
Dokumentation nicht vorliegen, besteht die Maglichkeit die
Dokumentation bei SKF direkt anzufordern.

Drei Elemente des Zentralschmieraggregates mussen elektrisch
angeschlossen werden:

e der Stecker der Spannungsversorgung (= Abb. 16/3)

e der Stecker des Annaherungsschalters (- Abb. 16/2)
e der Stecker der Storungsanzeige (- Abb. 16/1)
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Abb. 16

1 2 3

Elektrische Anschliisse CLK

6.5.1 Stromversorgung

Das Zentralschmieraggregat wird elektrisch betrieben:
Versorgungsspannung 230 V~, 50/60 Hz (Spannungsschliissel
+ 428) oder 115 V~, 50/60 Hz (Spannungsschliissel + 429).

Flr die PIN-Belegung des Anschlusssteckers an die
Stromversorgung, siehe Tabelle 4.

6.5.2 Storungsausgang

Der Betreiber kann den Storungsausgang an eine externe
Signalleuchte oder an die Kontrollsteuerung der Maschine
anschlieBen. Die Meldung der Storung wird damit vereinfacht.
Flr die PIN-Belegung des Anschlusssteckers des
Storungsausgangs, siehe Tabelle 5.

6.5.3 Annaherungsschalter

Ein Annaherungsschalter wird an der Kette montiert. Er
ermoglicht die Erkennung der Schmierstellen. Wenn das
Schmiersystem im Betrieb ist, sendet der Annaherungsschalter
ein Signal an das Steuergerat, wenn eine Schmierstelle
vorbeifahrt. Das Steuergerat [6st dann ein Schmierimpuls aus.

Far die PIN-Belegung des Anschlusssteckers des
Annaherungsschalters, siehe Tabelle 6.
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Tabelle &
Steckerbelegung Spannungsversorgung
PIN Beschreibung
1 L — Phase
2 N — neutral
GND GND - Schutzleiter

Tabelle 5
PIN Stecker Storungsausgang
PIN Beschreibung
1 SchlieBer
2 Offner
3 gemeinsam

Tabelle 6
PIN Stecker Annaherungsschalter
PIN Beschreibung Aderfarbe
1 24V Braun
2 oV Blau
3 Signal Schwarz
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der Kontrolle erkannt wird, missen geeignete korrektive

7 . El"Stm alig e I n b etrl Ebn d h me Magnahmen vor der Inbetriebnahme getroffen werden.

7.1 Kontrollen vor der erstmaligen
Inbetriebnahme

Der Bediener muss vor der Inbetriebnahme des Systems
verschiedene Vorkontrollen durchftihren. Wenn ein Mangel bei

Tabelle 7

Kontrollen vor der erstmaligen Inbetriebnahme

Kontrollen

=

Kapitel

Einheit korrekt installiert

Die Luftversorgungsleitung ist korrekt angeschlossen

Die Olversorgungsleitung ist korrekt angeschlossen

oder

Der Olbehilter ist voll

Die elektrischen Anschlisse sind korrekt durchgeftihrt

Zweistoffschlauche sind an die Auslasse der Einheit korrekt angeschlossen

Der Lufteinlassdruck entspricht den Werten, die in den technische Daten
angegehen sind“

Das geforderte Ol entspricht den Werten, die in den technische Daten angegeben
sind

O 0O 0OOoo oOoogoo

O 0O OO0 o0Ogo

6.4.1

A VORSICHT
Nur sauberen Schmierstoff mit einer geeigneten
A Vorrichtung einfiillen. Verschmutzte
Schmierstoffe konnen zu schweren
Systemstorungen fiihren.

A VORSICHT
Verschiedene Schmierstoffe dirfen nicht gemischt
A werden, da hierdurch Schaden auftreten konnen
und eine aufwendige Reinigung der
Zentralschmieranlage notwendig werden kann.
Um Verwechselungen zu vermeiden, empfiehlt es
sich, einen Hinweis zum verwendeten

Schmierstoff am Schmierstoffbehalter
anzubringen.

VORSICHT
Je nach dem Typ des verwendeten Schmierstoffs
muss das Bedienungspersonal personliche
Schutzausristungen tragen, wie Schutzbrillen,
Maske und Handschuhe. Fir weitere
Informationen lesen Sie das technische Datenblatt

und das Sicherheitsdatenblatt des verwendeten
Schmierstoffs.

LINCOLN
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7.2 Steuergerat

Das Zentralschmieraggregat UCDE verflgt lber ein integriertes
Steuer- und Uberwachungsgerits. Die Hauptfunktion des
Steuergerats ist ein Schmierimpuls auszuldsen, wenn es ein
Signal von dem an der Kette montierten Annaherungsschalter
empfangt.

7.2.1 Bedienstelle

Das Steuergerat hat eine einfache Bedienstelle auf der
Vorderseite der UCDE Einheit (- Abb. 17).
Diese Bedienerschnittstelle besteht aus:

e einer Anzeige 2 x 16 Digits
e vier Drucktasten (- Tabelle 8)
e einem LED (Stérmeldung)

Tabelle 8

Drucktaster des Steuergerats

Drucktaster Beschreibung

Halbautomatische Schmierung auslésen /
Schmierung stoppen

Navigation oder Inkrement

Navigation oder Dekrement

Bestatigung / Zugang zur
Parameteranderung (langes Driicken)

600

Abb. 17

Bedienerschnittstelle

S 29

7.2.2 Stromversorgung des Steuergerats

Das Programm des Steuergerats umfasst sieben Hauptmends.
Eine Nummer ist fir eine schnellere Erkennung jedem Menl
angegeben.

1 Anzeigen: Anzeige in Echtzeit des Status der Schmierung

2 Arbeitsfrequenz Schmierung: Einstellung der Betriebsart der
Schmierung (zyklisch, halbautomatisch oder kontinuierlich)
und der Dauer des Schmierzyklus im Fall einer zyklischen
Schmierung (von dem Betreiber einstellbar).

3 Anzahl der Kettenrollen: Einstellung der Anzahl der zu
schmierenden Kettenrollen wahrend eines Schmierzyklus (von
dem Betreiber einstellbar)

4 Schmierungsfrequenz: Schmierungsfrequenz im Verhaltnis zu
den Schmierstellen

5 Pumpensteuerung zuriick Betreiber einstellbar zur Steuerung
der Pumpe

6 Feinverstellung: Verstellung der Position der Spritzstelle auf
die Kette

7 Entliftung: Entliftung der Schmierleitungen

8 Status der Ein- und Ausgange.

9 Sprache: Wahl der Bediensprache des Steuergerats

Driicken Sie auf die Navigationstasten, um vom Menl zu
wechseln.

7.2.3 Parameter

Mit dem Steuergerat konnen Sie verschiedene Parameter
einstellen.

7.2.3.1 Schmierung

Mit dem Parameter Schmierung wird der Schmierprozess
Modus eingestellt: zyklisch, halbautomatisch oder kontinuierlich.
In dem Fall einer zyklischen Schmierung muss eine Zeit
eingegeben werden, die dem Ablauf eines Schmierzyklus
entspricht. Der Schmierzyklus besteht aus der Schmierphase,
die durch die Zahl der Kettenrollen bestimmt ist

(= Kapitel 7.2.3.2 ), und der darauffolgenden Pausenphase. Die
minimale Zeit des Schmierzyklus ist von 0 h 01 min, die
maximale Zeit von 999 h 59 min. Diese Zeit ist auf 0 h 01 min
werkeingestellt.
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Tabelle 9

Schmierung, Menii 2

Meldung Beschreibung

SCHMIERUNG
0357/3000 000h08

. Wéhlen Sie das Menu 2 Schmierung durch Driicken auf € und >
e Offnen Sie das Menl durch ein langes Driicken (5 s) auf OK

1

2 SCHMIERUNG
> 002h30min <

2 SCHMIERUNG
> HALBAUTO <

2 SCHMIERUNG
> DAUER <

- kontinuierlich*

- zyklisch

¢ Wahlen Sie den Modus des Schmierprozesses mit € und >
- halbautomatisch*

Wenn Sie die zyklische Schmierung wahlen, missen Sie dann mit den selben Tasten die

Zeit des Schmierzyklus einstellen. Die minimale Zeit des Schmierzyklus ist von 0 h 01 min,

die maximale Zeit von 999 h 59 min.

*) Um die Parameter kontinuierlich oder halbautomatisch zu wahlen, stellen Sie die
angezeigte Zeit unter 0 h 01 min ein.

e Bestatigen Sie und kommen Sie auf Menl 2 Schmierung zurtck durch Dricken auf OK

Zyklische Schmierung

Ein Schmierzyklus umfasst eine Schmierphase, wahrend der die
Schmierpunkte geschmiert werden, gefolgt von einer
Pausenphase. Zwei Parameter mussen eingestellt werden: Die
Dauer des Schmierzyklus und die Anzahl der Kettenrollen, die
wahrend der Schmierphase geschmiert werden mussen. Die
Dauer der Pausenphase hangt von der Gesamtanzahl der zu
schmierenden Punkte und der Dauer des Schmierzyklus ab.

Halbautomatische Schmierung

Der Bediener startet die Schmierphase manuell. Diese Phase
entspricht der Anzahl der parametrierten Schmierpunkte. Wenn
der letzte Schmierpunkt geschmiert ist, wird die Schmierphase
beendet und das System stoppt. Der Bediener muss jedes Mal

LINCOLN
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eine weitere Schmierphase aktivieren, wenn dies erforderlich
ist.

Dauerschmierung

Alle Schmierpunkt werden kontinuierlich so lange geschmiert,
wie sich die Kette in Betrieb befindet und das Schmiersystem
unter Spannung steht.

7.2.3.2 Kettenrollen

Der Parameter Kettenrollen ermoglicht die Einstellung der Zahl
der zu Anzahl der Bolzen wahrend eines Schmierzyklus. Die
minimale Anzahl der Kettenrollen ist O et die maximale 9 999.
Diese Zahl ist auf 100 werkeingestellt.
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Tabelle 10

Anzahl der Kettenrollen, Menti 3

Meldung Beschreibung
SIKETTENROITEN * Wahlen Sie Menu 3 Kettenrollen durch Driicken auf € und -
3000 e Offnen Sie das Menl durch ein langes Driicken (5 s) auf OK

¢ Stellen Sie die Anzahl der Kettenrollen ein mit € und >
> 3000 < Die minimale Anzahl der Kettenrollen ist O et die maximale 9 999.

*) Um die Parameter kontinuierlich oder halbautomatisch zu wahlen, stellen Sie die
angezeigte Zeit unter 0 h 01 min ein.

¢ Bestatigen Sie und kommen Sie auf Menu 3 Kettenrollen zurlck durch Driicken auf OK

Kettengeschwindigkeit nicht alle Schmierstellen hintereinander
schmieren kann, wird es dann moglich alle n Schmierstellen zu
Mit dem Parameter Schmierungsfrequenz wird die Frequenz schmieren.

der Schmierung im Verhaltnis zu der Anzahl der Schmierstellen Die Werkeinstellung n ist 1.

eingestellt. Wenn das System CLK wegen der zu hohen

7.2.3.3 Schmierungsfrequenz

Tabelle 11
Schmierungsfrequenz, Menii 4
Meldung Beschreibung
4 SCHMIERFREQU * Wahlen Sie das Meni 4 Schmierungsfrequenz mit < und -
1/0001 e Offnen Sie das Men( durch ein langes Driicken (5 s) auf OK
e Stellen Sie die Schmierungsfrequenz ein mit < und 2>
>1/0001 < e Bestatigen Sie und kommen Sie auf Menl 4 Schmierungsfrequenz zurtck durch Dricken
auf OK
Annaherungsschalter empfangt. Diese Losung ist fir die Ketten
HINWEIS ' } ' mit standigen Geschwindigkeit oder die oft stoppen. Mit dieser
Die Gesamtzahl der Schmierstellen muss nicht das Vielfach Lésung kann es notwendig sein, die Position des
der Wert des Schmerungsfrec'{.uenz Sem. ' Annaherungsschalters oder der Diise(n) anzupassen, um die
Um den Wert festzulegen, konnen Sie Kontakt mit dem Ansprechzeit des Systems zu auszugleichen.
SKF Service Center zur Unterstltzung nehmen. Das Auslosen des Schmierimpuls kann auch nach dem

Empfang des Signals des Annaherungsschalters automatisch

7.2.3.4 Pumpensteuerung angepasst werden — ANPASSEND. Die Empfangszeiten der
Der Schmierimpuls wird bei der Erkennung der Schmierstelle vorherigen Signalen des Annaherungsschalters werden dann in
ausgeldst. Betracht genommen. Diese Losung ist flr die Ketten mit

Der Schmierimpuls kann unmittelbar — DIREKT — ausgeldst wechselnder Geschwindigkeit oder die sehr wenig stoppen.

werden, d.h. wenn die Steuerung das Signal von dem
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Tabelle 12
Pumpensteuerung, Menii 5
Meldung Beschreibung
o Wéhlen Sie das Menli 5 Pumpensteuerung durch Driicken auf € und 2>
ANPASSEND e Offnen Sie das Menl durch ein langes Driicken (5 s) auf OK
e Wahlen Sie den Steuermodus mit € und >
> ANPASSEND < e Bestatigen Sie und kommen Sie auf Menl 5 Pumpensteuerung zurlck durch Dricken auf
0K
7.2.3.5 Feinverstellung - Position der Diisen HINWEIS

Die Einstellung ist nur maglich, wenn im vorherigen Menu
PUMPENSTEUERUNG der Parameter ANPASSEND
ausgewahlt wurde.

Im Gegenfall ist dieses Menu gesperrt und kann nicht
modifiziert werden.

Der Betreiber kann die Position der Disen gegentber der
Schmierstellen ohne mechanische Arbeiten verstellen. Er muss
hier den Vorsprung des Schmierimpulses erhohen oder
verringern, um die Genauigkeit der Spritzstelle zu verfeinern.

Tabelle 13
Feinverstellung, Menii 6
Meldung Beschreibung
6 FEINVERSTEL. * Wahlen Sie Meni 6 Feinverstellung durch Driicken auf < und -
+0000ms e Offnen Sie das Men( durch ein langes Driicken (5 s) auf OK
4 SCHMIEREREQU e Erhohen oder verringern Sie den Vorsprung der Position der Spritzstelle auf der Kette
1/0001 mit € und >
e Bestatigen Sie und kommen Sie auf Menl 6 Feinverstellung zurtick durch Dricken auf
0K

7.2.3.6 Sprachen

Der Betreiber kann die Bediensprache des Steuergerats wahlen.
Drei Sprachen sind verflighar: Franzosisch, Englisch und
Deutsch

LINCOLN
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7.3 Entliiftung

Es ist sehr wichtig das System vor der Inbetriebnahme oder
nach Arbeiten an den Schmierleitungen zu entliiften (auffiillen
der Schmierleitungen).

Der Betreiber kann am Steuergerat den Entliftungsvorgang
auslosen. Um die Entliftung zu beglnstigen, ist es empfohlen,
die Entliftung ohne angeschlossene Disen zu beginnen.

Am Anfang des Entliftungsvorgang ist das Schmiersystem
ausgeschaltet.
1.Wenn die Disen schon angeschlossen sind, schrauben Sie die

Anschlussverschraubungen ab, um die Disen vom

Schmiersystem zu trennen.
2.Schalten Sie das Schmiersystem ein.
3.Losen Sie einen Entliftungsvorgang aus, unter Beachtung

der in der Tabelle 14beschriebenen Anweisungen.

4.Sofort luftfreies Ol aus allen Schmierstoffleitungen austritt,
stoppen Sie den Entliftungsvorgang.

5.Schalten Sie das Schmiersystem aus.

6.5chlieRen Sie die Disen an die Schmierleitungen an.

7.Schalten Sie das Schmiersystem wieder ein.

8.L5sen Sie erneut den Entliiftungsvorgang bis luftfreies Ol aus
allen Disen austritt..

VORSICHT

Leitungsléange

Die Schmierleitungen haben nicht die selbe Lange. Die
Dauer der Entliftung kann deswegen variieren. SKF schatzt
auf 5 min die Dauer der Entllftung fir eine 5 m lange
Schmierleitung, d.h. 1 m/min im Durchschnitt.

Tabelle 14

Entliiftung, Menii 7

Meldung Beschreibung
e Wahlen Sie das Menl 9 Entliftung durch Dricken auf € und 2>
OK zum Starten e L dsen Sie den Entliiftungsvorgang aus durch ein langes Driicken (5 s) auf OK

¢ Stoppen Sie den Entliftungsvorgang durch Dricken auf OK
OK = stopp
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8. Betrieb

Wenn das Schmiersystem CLK eingeschaltet ist, beginnt der
Schmierprozess der Konfiguration des Betreibers
dementsprechend.

Der Betreiber kann jederzeit den Schmierprozess verfolgen,
indem er die Meldungen auf der Anzeige des
Zentralschmieraggregats liest (= Tabelle 15).

A ACHTUNG
Brandrisiko
Schmierstoff darf nicht in Richtung eines
warmen/glithenden Kérpers oder aller anderen
moglichen Entziindungsquellen gespritzt werden.

A VORSICHT
Nur sauberen Schmierstoff mit einer geeigneten
A Vorrichtung einfiillen. Verschmutzte
Schmierstoffe konnen zu schweren
Systemstorungen fiihren.

A VORSICHT
Verschiedene Schmierstoffe dirfen nicht gemischt
A werden, da hierdurch Schaden auftreten konnen
und eine aufwendige Reinigung der
Zentralschmieranlage notwendig werden kann.
Um Verwechselungen zu vermeiden, empfiehlt es
sich, einen Hinweis zum verwendeten

Schmierstoff am Schmierstoffbehalter
anzubringen.

LINCOLN
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VORSICHT
Je nach dem Typ des verwendeten Schmierstoffs
muss das Bedienungspersonal personliche
Schutzausrustungen tragen, wie Schutzbrillen,
Maske und Handschuhe. Fir weitere
Informationen lesen Sie das technische Datenblatt

und das Sicherheitsdatenblatt des verwendeten
Schmierstoffs.

A ACHTUNG
Brandrisiko
Schmierstoff darf nicht in Richtung eines
warmen/glithenden Korpers oder aller anderen
maoglichen Entziindungsquellen gespritzt werden.

A ACHTUNG
Kontaminationsrisiko

Schmierstoff darf nicht auf eine Person gespritzt
werden.
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Tabelle 15

Anzeige, Menii 1

Meldung Beschreibung

1 SCHMIERUNG ¢ Das Schmiersystem ist im Betrieb, die Schmierung erfolgt zyklisch. Die Schmierphase
Gt

- 0357 = Anzahl der geschmierten Kettenrollen
- 3000 = Anzahl der zu schmierenden Kettenrollen
- 000h08 = abgelaufene Zeit seit dem Beginn des Schmierzyklus

1 P AUSE e Das Schmiersystem ist im Betrieb, die Schmierung erfolgt zyklisch. Die Schmierpause
utt

- 000h00 = abgelaufene Pausenzeit
- 000h30 = restliche Pausenzeit

1 HALBAUTO EIN e Das Schmiersystem ist im Betrieb, die Schmierung erfolgt halbautomatisch. Die
0003/3000 Schmierphase lauft.
- 0003 = Anzahl der geschmierten Kettenrollen
- 3000 = Anzahl der zu schmierenden Kettenrollen

e Das Schmiersystem ist im Betrieb, die Schmierung erfolgt halbautomatisch. Die
SEIT 000h35 Schmierphase ist beendet.

- 000h35 = abgelaufene Zeit seit der Schmierung der ersten Kettenrolle

1 DAUERSCHMIER. e Das Schmiersystem ist im Betrieb, die Schmierung ist dauernd. Die Schmierphase lauft.
0006/3000 - 0006 = Anzahl der geschmierten Kettenrollen
- 3000 = Anzahl der zu schmierenden Kettenrollen (wiederholend)

8.1.1 Befiillen des Schmierstoffbehalters
A VORSICHT

1.Reinigen Sie den Verschlussdeckel des Behalters, bevor Sie Umweltverschmutzung
sie entfernen.

2.Schrauben Sie den Verschlussdeckel heraus und flllen Sie
den Behalter mit dem geeigneten Schmierstoff nach.
3.Schrauben Sie den Verschlussdeckel wieder ein.

Wenn die Umgebungsluft verschmutzt ist, muss
zum Auffiillen des Systems ein sauberer Bereich
vorgesehen und damit das Eindringen von
Fremdkorpern verhindert werden. Ferner ist es
wichtig den Behalterdeckel oder die Einflllstopfen
A VORSICHT vor dem Aufsetzen zu reinigen.

Ungeeigneter Schmierstoff

Es dirfen nur die fir den Pumpentyp
zugelassenen Schmierstoffe gefordert werden.
Ungeeignete Schmierstoffe konnen zu einem
Ausfall des Aggregates und moglicherweise zu
schweren Sach- und Personenschaden fiihren.

A\ VORSICHT

Luft
A Achten Sie darauf, dass Sie den Behalter luftfrei

mit Schmierstoff beftllen.

LINCOLN
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9. Wartung und Reparatur

A ACHTUNG

Elektrische Spannung

A Arbeiten an nicht stromlos und spannungsfrei
geschalteten Produkten konnen zu
Personenschaden fihren. Montage-, Wartungs-
und Reparaturarbeiten durfen nur an von
qualifiziertem Fachpersonal stromlos gemachten
Produkten durchgefiihrt werden. Vor dem Offnen

von Bauteilen des Produktes muss die
Versorgungsspannung abgeschaltet werden.

A ACHTUNG

Druck
@ Die Zentralschmieranlage kann unter Druck

stehen. Deshalb missen Zentralschmieranlagen
vor Beginn von Montage-, Wartungs- und
Reparaturarbeiten, sowie Anlagenanderungen
und -reparaturen drucklos gemacht werden.

A VORSICHT
Temperatur Anschlussstecker
Beim Betrieb steigt die Temperatur der
Anschlussstecker. Die Magnetventile missen vor
jeder Handhabung abgekdhlt sein.

VORSICHT
Personliche Schutzausriistung
Die Bediener mussen fur die Wartungsarbeiten

geeignete personliche Schutzausristungen tragen
(z.B. Handschuhe).

VORSICHT
Die Demontage des Produktes oder einzelner
0Teile des Produktes innerhalb der gesetzlichen
Gewahrleistungsfrist ist nicht zulassig und fihrt
zum Erloschen jeglicher Anspriiche.

Alle weitergehenden Arbeiten bzgl. Montage,
Wartung und Reparatur dirfen nur vom Service
von SKF durchgefiihrt werden.

Es dirfen nur Originalersatzteile von SKF
verwendet werden. Der eigenmachtige Umbau
von Produkten sowie die Verwendung nicht
originaler Ersatzteile und Hilfsmittel ist nicht

gestattet.

Die Schmiereinheiten sind weitestgehend wartungsfrei. Um eine
einwandfreie Funktion sicherzustellen, sollten Sie jedoch die
folgenden Punkte beachten:

LINCOLN
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e Wenn keine Uberwachungseinrichtungen auf den
Schmierleitungen sind, und nach einer bestimmten
Arbeitszeit (max. 6 Monate), iberprifen Sie die gute Funktion
der Pumpe.

¢ Kontrollieren Sie regelmaBig den Fullstand des
Schmierstoffes im Behalter und flllen Sie ggf. Schmierstoff
nach.

o Uberpriifen Sie das System regelmaRig auf duRere
Beschadigung oder Leakagen.

¢ RegelmaRig sind alle elektrischen Anschlisse und Leitungen
auf Beschadigungen und auf feste elektrische Verbindungen
zu prifen.

o Festgestellte Defekte missen unbedingt fachgerecht beseitigt
werden, bevor das System wieder in Betrieb genommen wird.
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10. Reinigung
10.1 Grundsatzliches

Die Durchfiihrung der Reinigung sowie die Auswahl der
Reinigungsmittel und -gerate und die zu verwendende
personliche Schutzausristung erfolgen entsprechend der
Betriebsvorschrift des Betreibers. Es diirfen nur
materialvertragliche Reinigungsmittel verwendet werden. Reste
des Reinigungsmittels am Produkt vollstandig entfernen und

mit klarem Wasser nachspulen. Unbefugte Personen fernhalten.

Nasse Bereiche kennzeichnen.

10.2 Innenreinigung

Eine Innenreinigung ist normalerweise nicht notwendig. Sollte
versehentlich ein falscher oder verschmutzter Schmierstoff in
das Produkt gelangt sein, muss eine Innenreinigung
vorgenommen werden. Nehmen Sie hierzu Kontakt mit unserer
Service-Abteilung auf.

10.3 AuBenreinigung

Bei der Reinigung darf keine Reinigungsflissigkeit ins Innere
des Produkts gelangen.
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11. Storung, Ursache und
Beseitigung

Tabelle 17gibt einen Uberblick iiber mégliche Fehlfunktionen
und ihre Ursachen. Lasst sich die Fehlfunktion nicht beheben,

sollte mit dem Service von SKF Kontakt aufgenommen werden.

VORSICHT
Die Demontage des Produktes oder einzelner
Teile des Produktes innerhalb der gesetzlichen
Gewahrleistungsfrist ist nicht zulassig und fuhrt
zum Erloschen jeglicher Anspriiche.
Alle weitergehenden Arbeiten bzgl. Montage,
Wartung und Reparatur dirfen nur vom Service
von SKF durchgefiihrt werden.

Es dirfen nur Originalersatzteile von SKF
verwendet werden. Der eigenmachtige Umbau
von Produkten sowie die Verwendung nicht
originaler Ersatzteile und Hilfsmittel ist nicht
gestattet.

Tabelle 16

Fehleranalyse und -behebung

Meldung Magliche Ursache

Behebung

Nicht genug Ol im Behélter

OELMANGEL
FEHLER SENSOR

Sensor beschadigt
Stecker herausgezogen

Sensor ungeeignet

gemeldet.

DAUERSCHMIER. AUS

1 KETTE AUS

0000/3000 000h01 aber keine Kettenglieder

Kabel gebrochen oder beschadigt

Die Schmierung wurde manuell gestoppt

Meldung: der Sensor ist in Ordnung, er erkennt
Sensor zu weit entfernt von den Kettengliedern

Kette angehalten oder sehr langsam

Behalter nachfillen

Sensor ersetzen

Stecker hineinstecken

Kabel reparieren oder ersetzen

Nur ein von SKF gelieferter Sensor darf eingesetzt
werden.

Hinweis : wenn der Anndherungsschalter nach 5 Minuten kein Signal ausgibt, wird eine Stérung

Um die Schmierung neu zu starten auf @ dricken

Position des Annanherungsschalters verstellen
(— Kapitel 6.3.3)

Die Funktion des Systems ist in Ordnung aber die
Erkennung der Kettenglieder ist zu selten
Hinweis : der Zeitabstand zwischen zwei
Erkennungen muss kleiner als 5 Minuten sein.
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Tabelle 17

Fehleranalyse und -behebung

Beanstandung

Mogliche Ursachen

Behebung

Das System ist auRer Betrieb

kein Schmierstoffaustritt an
der Diise

Elektrische Versorgung

Schmierstoffmangel

Schmierstoff nicht zulassig

Behaltersieb verstopft

Anschlisse
Schmierleitungen

Dusenkopf verstopft
Disenkopf beschadigt

Elektrische Versorgung der Pumpe (geeignete
Betriebsspannung) Uberprifen.

Betriebsspannung tberpriifen und mit den Angaben
auf dem Typenschild vergleichen

Anschluss des Steckverbinders tberprtfen.

Schmierstofffiillstand im Behalter Gberprifen und

wenn notig Behalter nachfullen.

e Schmierstoff mit den technischen Daten des

Systems vergleichen. Wenn der Schmierstoff nicht

zulassig ist:

- Schmierstoff aus dem ganzen System entfernen
und fachgerecht entsorgen

- Ganzes System reinigen

- Geeigneten Schmierstoff einflllen und System
erneut entluften

Sieb im Behalter Gberprifen und gegebenenfalls

reinigen. Vor der Wiederinbetriebnahme System

erneut entltften.

Anschlisse auf beiden Seiten Uberprifen,
gegebenenfalls festziehen
Schmierleitungen Gberprifen (Bruch, RiB,
Questschen), gegebenenfalls ersetzen
Disenkopf Uberprifen und reinigen
Disenkopf ersetzen

akiFE
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12. Stilllegung, Entsorgung
12.1 Vorubergehende Stilllegung

Eine voribergehende Stilllegung erfolgt durch vom Betreiber
festzulegende MaRnahmen.

12.2 Endgiiltige Stilllegung, Demontage

Die endguiltige Stilllegung und Demontage des Produktes ist
durch den Betreiber fachgerecht zu planen und unter
Beachtung aller einzuhaltenden Gesetze und Vorschriften
durchzufiihren.

12.3 Entsorgung

Die Entsorgung der unterschiedlichen Abfallarten hat durch den
Abfallerzeuger/Betreiber gemaR den jeweils geltenden Gesetzen
und Vorschriften des Landes zu erfolgen.

LINCOLN
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13. Ersatzteile

Ersatzteile dienen ausschlieBlich als Ersatz fur baugleiche
defekte Teile. Modifizierungen an bestehenden Produkten sind

damit nicht erlaubt.

Tabelle 18
Ersatzteilliste CLK Schmiersystem
Bestell-Nr. Bezeichnung
Elektrik
AC.4026.10 Bausatz Stromanschluss
AC.2218 Anschlussstecker Fehlerausgang
AC-4388 Anschlussstecker Annaherungsschaltereingang
Schmierleitungen
UCDEO1-TUO0250 Bausatz Rohr, Edelstahl, Lange 2,5 m
UCDEO1-TUO500 Bausatz Rohr, Edelstahl, Lange 5 m
SY-9736 Klemmschelle flir Rohr @16 (min. 5 Stiicke)
BI.410 Doppelkegelring fir Rohr @4 (nur mit RB.409.1)
RB.409.I Mutter fir Rohr @4 (nur mit BI.410)
Spriihdiisen
AC-A-420 Zweikopfige Dise mit einstellbarem Abstand
AC-A-410 Einfache Dise
Anndherungsschalter
AC-5121 Annaherungsschalter — 012, =40 ... +85 °C (standard)
UCDEO01-100-HT Annaherungsschalter — 018, 25 ... +180 °C (Hochtemperatur)
AC-5145 Annaherungsschalter — 38, =25 ... +70 °C (standard)
Winkeltrager fiir Diise und Annaherungsschalter
SY-9729 Halter
SY-9730 Winkeltrager fur Spritzdise
SY-9732 Zwischenhalter flr Annaherungsschalter
SY-9733 Winkeltrager fur Anndherungsschalter @12 und @8
SY-9733-1 Winkeltrager fur Annaherungsschalter
Sonstiges
TK-1317 Behalterdeckel
SKF 4 LINCOLN



Tabelle 19

Zubehore CLK Schmiersystem

Bestell-Nr. Bezeichnung

UCDE021-100-HTD30 Annaherungsschalter — @30, 0 ... 180 °C (Hochtemperatur)

UCDEO1-TU0250-AC Bausatz Rohr, Stahl, Lange 2,5 m
UCDEO21-TUO500-AC Bausatz Rohr, Stahl, Lange 5 m

TU-3X4-1X Rohr, Edelstahl 316L @4x0,5 (meterweise)
WV-R04X0.7VERZI  Rohr, Stahl @4x0,7 (4 m Stange)
UC-1060-22-1 Halter Annaherungsschalter @30

UCDEO1-CT-3-16 Rohrabschneider 3-16 mm
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14. Anhang
14.1 Tabelle China RoHS

Tabelle 20
BFEEWRRTE (Hazardous substances)
k49 % & # A | SEBE | SH-FR
PP Lt - Mercury - Callisicms - .Hexava'ient- [ Fidlyil]rcrni.nated. [ .Ijg]{ybrom.ina-lec.l.
(Pb) (Hg) (cd) C}Ean\;lltﬁm bi:::lphégy]rls d{ph(?glgrlegt]hers
R fo i w THEH
(Components made of X 0 0 0 0 0

machining steel and brass)

R FAEFIEST/T1136489 #1 4B #| (This table is prepared in accordance with the provisions of SJ/T11364.)

ETUAEAEMREUSEREHRMA P& EIHEGB/T 26572 EHREEKRLT.
0:

(Indicates that said hazardous substance contained in all of the homogeneous materials for this part is below the limit requirement of GB/T 26572.)

| RTEZABHEWRES EZHFOIR—H TR P 894 & HEHGB/T 2657247 EMEHIREE K,

" | {Indicates that said hazardous substance contained in at least one of the homogeneous materials used for this part is above the limit requirement of
GB/T26572)
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