Is Makinalari icin Merkezi
Yaglama Sistemleri

* Durus sirelerini kisaltin

e Otomatik yaglamaiile
asinmayi azaltin




KOMATSU is makinalarinizda neden merkezi yaglama

kullanmalisiniz?

Ciinkii bu sayede pek cok sorundan ve masraftan kacinabilirsiniz!

Merkezi bir yaglama sistemi yataklari
belli araliklarla siirekli olarak
yaglayiciyla besler. Ustelik bunu
makina galigirken ve tiim yataklar
hareketliyken yapar.

Otomatik merkezi yaglama

makinadan faydalanabileceginiz sureyi

uzatir!

rulman émdrlerini dnemli miktarda
uzatir!

bakim ve onarim maliyetlerinde kayda
deger tasarruf saglar!

Neden SKF merkezi yaglama?
Cliinkii digerlerine benzemeyen essiz ¢éziimler sunar!
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Entegre kontrol sistemli KFAS/KFGS serisi
pompalar. Saglam tasarim son teknolojiyle
bulusuyor.

Calisma sekli

» Entegre elektronik kontrol anahtari
programlanmis bekleme siiresinin so-
nunda yaglayici pompasini agar.

* Pompa ayarlanmis temas suresi bo-
yunca ana hat Gzerinden dagiticilara
yaglayici aktarir.

» Progresif dagiticilar piston pompasinin
sagladigi yaglayiciyi tam olarak énce-
den belirlenen dozlarda paylastirir.

» Bu sayede sisteme bagh tim yataklar
tam gereken miktarda yaglayiciyla
beslenir.

 Sirekli basing altinda galisabilen prog-
resif dagiticilar yiksek guvenilirlik
saglarlar.

SKEF etkinligi ispatlanmis, dayanikh
parcalar kullanir.

Universal ve basit kontrol konsepti

— tuslarla ayarlama

— ekranda veri goriintiileme

— calisma suresi sayaci

- hata/devre disi kalma suresi kaydi

- yagdlayici seviyesi izlieme (opsiyonel)

— PIN kodlu koruma

— programlama igin dizustu bilgisayar
gerekmez.

* hem makina hem de personel baki-
mindan maliyeti arttiran duruslari
kisaltir!

 yagdlayicidan %40’a varan tasarruf
saglar!

* cevreyi korur!

» SKF is makinalari sektortinde on yilla-
ra yaylilan teknik birikime ve deneyime
sahiptir.

* Makina imalatgisinin teknik sarthame-
lerine uygun birinci sinif montaj kalitesi
yuksek guvenilirlik saglamaya yardim-
ciolur.

» SKF’nin hizmet ilkesi aligveristen 6nce
ve sonra misteriye mimkun olan en iyi
destegdi sunmaktir!
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Progresif merkezi yaglama sisteminin diyagrami

® Pompa

@ Ana hat

@ Anadagitici

@ |kincil hatlar

® Ikincil daguticilar )
® Yaglama noktalarina giden hatlar

@ Piston sensorii

®
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Elemanlarin montaji ve hatlarin yerlestirilmesi

¢ Tiim elemanlar uzun émiir igin » Sistemin ¢aligma durumunu takip * Merkezi yaglama sistemini
monte edilir! edebilirsiniz! opsiyonel sensorle izleme!
Yaglayici pompasi, emniyet valfi ve Kabin tizerindeki yesil 1sikli (opsiyonel Bu durumda sistem bir piston sensori
entegre kontrol Unitesiyle birlikte, ma- Ozellik) bir digme merkezi yaglama ile izlenir. Arizalar kabin Uzerinde sari
kina Uzerinde givenli ve kolay erisile- sisteminin galisir halde oldugunu gos- isikla (opsiyonel 6zellik) gosterilir.
bilecek bir noktaya monte edilir. terir. Dugme gerektiginde ek yaglama

icin de kullanilabilir

¢ Montaji profesyoneller yapar!
Besleyiciler ve hatlar makina Gizerinde
korunakli konumlara monte edilir. Ele-
manlarin monte edildigi ve baglandigi
konumlar makina imalatgisinin teknik
sartnamelerine uygun olacak sekilde
segilir.

« Universal tak-gikar baglant sistemi
— Plastik ve ¢elik boru igin.
Yeni sizdirmazlik elemani ve ek
baglantisi sistemi sayesinde kirden
korunur, tek bir dokunusla montaji ve
demontaji kolayca yapllir.

KOMATSU PC110 tizerinde entegre elektronik ~ KOMATSU PW95 (izerinde entegre elektronik
kontrollii pompa Uinitesi. kontrollii pompa Uinitesi.

Dis hatlarin montaji

is makinalari giinliik kullanimda en zorlu
cevre kosullarina maruz kaldigindan,
yaglama hatlari i¢cin dogru malzeme seci-
mi ve optimum hat diizeninin saglanmasi
ozellikle dGnemlidir.

Entegre cek valflerle Group VPM ana SKF merkezi yaglamayla, makinalariniz, en
dagiticisi. agir yiikleme ve tagima islemlerinde dahi
Entegre piston sensérii yaglama sisteminin en yiiksek performansi gosterir.

dogru galigip ¢alismadigini glivenilir sekilde
kontrol eder. Tlim progressive dagiticilar sasi-
ye kaynakla baglanmisg bir baglanti parcasi
lizerine vidalanir.
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SKF Lubrication Systems Germany GmbH
2. Industriestrasse 4

68766 Hockenheim

Germany

Tel. +49 (0)6205 27-0
Fax +49 (0)6205 27-101

® SKF markasi SKF Grubunun tescilli ticari markasidir.

The Power of Knowledge Engineering
Combining products, people, and application-
specific knowledge, SKF delivers innovative
solutions to equipment manufacturers and pro-
duction facilities in every major industry world-
wide. Having expertise in multiple competence
areas supports SKF Life Cycle Management, a
proven approach to improving equipment reliabil-
ity, optimizing operational and energy efficiency
and reducing total cost of ownership.

These competence areas include bearings and
units, seals, lubrication systems, mechatronics,
and a wide range of services, from 3-D computer
modelling to cloud-based condition monitoring
and asset management services.

SKF's global footprint provides SKF customers
with uniform quality standards and worldwide
product availability. Our local presence provides
direct access to the experience, knowledge and
ingenuity of SKF people.

" Bu brosiirii sunan:

KOMATSU markasi KOMATSU Grubunun tescilli ticari markasidir.
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