Schmierritzel LP2 und LPC

Fur die Versorgung offener Zahnrader und Zahnstangen
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SKF Schmierritzel sorgen fur die
Kontaktschmierung an offenen
Zahnradern und -stangen. Ein
Schmierritzel schmiert zudem
die Zahnflanken offener Getriebe,
wie z.B. GroBwalzlager oder
Blattlager.

Uber die Rollbewegung des
Schmierritzels wird kontinuierlich
Schmierstoff auf die Zahnflanke
aufgetragen und dadurch der
Verschlei minimiert. Gleichzeitig
werden die offenen Zahnkranze
und -stangen vor Korrosion
geschutzt.

Schmierritzel LP2

Das SKF Standard-Schmierritzel LP2 besteht aus robustem, ver-
schleiRfestem Polyurethan. Diese Ritzel sind in sieben ModulgroBen
mit unterschiedlichen Breiten und Einlassanschlissen erhaltlich,
auRerdem in den Korrosionsschutzklassen C3-H bzw. C5-M-H.

Das Ritzel kann an automatische
Schmiersysteme, wie beispiels-
weise eine Einzelpunktschmie-
rung, ein Mehrleitungs- oder ein
Progressivschmiersystem ange-
schlossen werden und schmiert
so die Zahnflanken mit der beno-
tigten Schmierstoffmenge.

SKF bietet eine ganze Palette
variabler Komponenten an —von
einer Standardbaureihe aus
Polyurethan (LP2) bis hin zu kun-
denspezifischen Einzelfertigun-
gen aus Metall (LPC).

Fur die Schmierritzel ist keine
Druckluft erforderlich. So wird
die Umwelt nicht durch Sprihne-
bel kontaminiert. AuBerdem
kann Fett bis Klasse NLGI 2 ver-
wendet werden. Im Vergleich zur
manuellen Schmierung bietet der
Einsatz dieser Ritzel eine qualita-
tiv hochwertigere Schmierung
und reduziert sowohl den
Arbeitsaufwand als auch die
Unfallgefahr.

Schmierritzel mit Anschluss an ein progressives Schmiersystem

Breites Anwendungsspektrum

Dank seiner Eigenschaften ist das LP2 das bevorzugte Schmierritzel
flr Anwendungen, bei denen es auf zuverlassige Schmierung
ankommt.
e Azimuth- und Getriebelager in Windenergieanlagen
e Schaufelradbagger im Berghau
¢ Hafen- oder Schiffskrane
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M 0 d u lares D es i g n Das LP2 ist eine modulare Systemlosung.

Das LP2 ist eine modulare Systemlosung,
die aus Segmenten mit Schmierstoffauslas-
sen und solchen ohne Schmierstoffauslasse
besteht. Es werden maximal vier Segmente
pro Ritzel verwendet. Die unterschiedlichen
Segmentbreiten ermaglichen einen Einsatz
(1) (2) (3)

flr Modulbreiten zwischen 80 und 240 mm.
Das LP2 eignet sich fur die Module 12, 14,
16,18, 20, 22 und 24.

Dank des Segment-Layouts ist eine opti- 1 Ritzel mit mindestens zwei Segmenten, beide mit Schmierstoffauslass
male Schmierung auch in Anwendungen 2 Ritzel mit einem zusatzlichen Segment ohne Schmierstoffauslass

. . . 3 Maximal 4 S t Ritzel
maglich, in denen das Antriebsritzel leicht el

schrag steht.
Optimiertes Zahndesign, Schmiertasche und Optimale Schmierung, wenn sich das
ammstruktur Antriebsritzel in Schragstellung befindet.

Schmierung nach
Bedarf

Die Geometrie der Ritzelzahne ist derart
optimiert, dass das LP2 Ritzel nur dort
schmiert, wo es notwendig ist (Zahnflanken).

Ein einziger Schmierstoffkreis pro Segment

Zuverlassige
Schmierstoffversorgung

Jeder Zahn hat seinen eigenen Schmierstoffkanal. Die Geometrie
dieser Schmierstoffkanale erlaubt einen hoheren Schmierstoffdruck
und stellt den zuverlassigen Transport des Schmierstoffs zur Zahn-
flanke sicher. Eine ,Schmiertasche” und die Kammstruktur der Ober-
flache dienen als Schmierstofflager und ermaoglichen gute
Trockenlaufeigenschaften.

Hohere Drehzahl

Die Buchse ist als Gleitlager ausgefiihrt, das hohere Drehzahlen von
bis zu 80 U/min ermdglicht. Dies ist wichtig flr Anwendungen, bei
denen sich das geschmierte GroBlager sehr schnell bewegt.
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Technische Daten und Ersatzteile des LP2

Technische Daten

Werkstoff

Zulassige Werkstoffpaarung von LP2
und der zu schmierenden
Komponente

Anzahl der Zahne
Module

Schmierstoffe
Max. zulassiger Volumenstrom
Anschluss fir Schmierleitung

Betriebstemperatur

Drehrichtung
Einbaulage
Max. Geschwindigkeit

Abweichung der Ausrichtung der
Schmierritzelachse zu der zu schmie-
renden Komponente

Max. Exzentrizitat des zu schmieren-
den Bauteils

Aktiver Schmierstoffkanal
Langfristige Anwendung / Intervall-

maRige Anwendung
Lebensdauer

1 Wahlen Sie einen Schmierstoff, der bei der erwarteten Drehzahl und

Polyurethan (PU)
PU / Metall

8
12,14,16,18, 20, 22, 24

Fette bis NLGI 21)
2,0 /min2)

GYs

-30 bis +70 °C
beliebig

beliebig

80 U/min

£1°

1mm

in Pfeilrichtung
(auf dem Halter angegeben)
ja/ja

mind. 1 Mio. Umdrehungen

Temperatur nicht zum Wegschleudern neigt.

2 Bei Einhaltung der maximal zulassigen Volumenstroms werden keine

unzulassig hohen Driicke im Schmierritzel erzeugt.

Bestellbeispiel

LP2-32-10-DD1

Schmierritzel LP2
Korrosionsschutzklasse C3-H
Modul 12

Ritzelbreite 100 mm

Einlass am Halter:
Verschraubung @8 mm
Einlass gegentiber dem Halter:
Verschraubung @8 mm

Mit Standardhalter

Ersatzteile
Korrosions-

%) schutzklasse ~ Sachnummer
Schraubverschluss C3-H 2260-00000020
Schraubverschluss C5-M-H 226-14160-3
Verschraubung 6 C3-H 471-006-192
Verschraubung 6 C5-M-H 223-13658-2
Steckverhindung 6 C3-H 456-004-VS
Steckverbindung 6 C5-M-H 226-14111-1
Steckverbindung 90° 6 C3-H 506-108-VS
Steckverbindung 90° 6 C5-M-H 226-13756-9
Verschraubung 8 C3-H 223-10814-2
Verschraubung 8 C5-M-H 408-423W-S3
Verschraubung 10 C3-H 223-13621-9
Verschraubung 10 C5-M-H 223-13658-8
Adapter GY/4 C3-H 2230-00000032
Adapter GY/4 C5-M-H 2230-00000033
Adapter G3/s C3-H 2230-00000034
Adapter G3/8 C5-M-H 2230-00000035

Ritzelbreite

Einlass gegentiber
dem Halter

Einlass am Halter

g — Halter ————

Richtungspfeil,

markiert den aktiven

Schmierungskanal
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Bestellangaben fur das LP2

Bestellcode -_— -_— -_—

Schmierritzel LP2

Korrosionsschutzklasse
3=C3-H1);5=C5-M-H2)

ModulgroRe

2 = Modul 12 (fiir Ritzelbreite 08 bis 14)
3 = Modul 14 (fiir Ritzelbreite 08 bis 14)
4 = Modul 16 (fiir Ritzelbreite 10 bis 16)
5 = Modul 18 (fiir Ritzelbreite 10 bis 16)
6 = Modul 20 (fiir Ritzelbreite 12 bis 20)
7 = Modul 22 (fiir Ritzelbreite 14 bis 22)
8 = Modul 24 (fiir Ritzelbreite 14 bis 24)

Ritzelbreite in mm

08 =280;09 =90

10 =100;11=110;12 = 120; 13 = 130; 14 = 140
15=150;16 = 160;17 =170; 18 = 180;19 = 190
20 =200; 21 = 210; 22 = 220; 23 = 230; 24 = 240

Einlass gegeniiber dem Halter

Einlass am Halter

Anschluss
H = Schraubverschluss (Eingang geschlossen) 3)

A = Steckverbindung @6 mm

B = Steckverbindung 90° &6 mm

C =Verschraubung @6 mm

D =Verschraubung @8 mm

E =Verschraubung 10 mm

F = Adapter fiir G1/4 Eingang

G = Adapter fir G3/8 Eingang

Z = ohne Anschlussverbindung (G1/8 Eingang) 4)

Halter
0 =ohne

1 =gerade

1) C3-H (maRig) Stadt- und Industrie-Atmospharen, maRiger Schwefeldioxidgehalt, Produktionsstatten mit hoher Luftfeuchtigkeit

2) C5-M-H (sehr hoch) Schiffbau, Offshore, Miindungen, Kistenabschnitte mit hoher Salzbelastung

3) Niemals beide Einlasse verschlieBen. Nur ein Eingang darf verschlossen werden.

4) Wenn keine Anschlussverbindung ausgewahlt wird (Z) ist die Korrosionsschutzklasse des Schmierritzels C5-M-H,
Verschraubungen zum Anschluss des Schmierritzels sind vom Kunden zu erganzen
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LPC

Kundenspezifische Schmierritzel fir ungenormte Anwendungen

LPC mit Flanschhalter

LPC mit U-Halter

Die Baureihe LPCist die kundenspezifische SKF Losung fur jeden
Bedarf innerhalb des metrischen Systems, der nicht vom Standard-
programm abgedeckt wird. Diese Schmierritzel bestehen aus
Metallzahnradern mit Schaumgummibeschichtung. Die Schaum-
gummibeschichtung garantiert eine gleichmaRige Verteilung des
Schmierstoffs (iber die gesamte Zahnbreite. Die Metallzahnrader
sind verschleiffest und bestandig gegentber allen Schmierstoffen
und Umwelteinflissen.

Weitere Informationen erhalten Sie von
Ihrem lokalen Vertriebs-Ansprechpartner.

Vorteile:

Im Rahmen dieser maRgeschneiderten Losung konnen sowohl sehr
kleine Schmierritzel (Modul 3) als auch gréRere Ausfihrungen ange-
boten werden. Mit Speziallagern sind auch sehr hohe Drehzahlen
realisierbar. Die Schmierstoffkanale befinden sich im Metallteil des
Ritzels und stellen eine zuverlassige Schmierstoffverteilung sicher.
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So finden Sie die richtige ModulgroBe und kontrollieren die
maximale Drehzahl

Definition und Erlauterung Standardeinheit

Z1  Schmierritzel
Z2  Zuschmierendes Zahnrad

m Modul mm
Z Anzahl der Zahne

d Pitch-Durchmesser mm
w Zu schmierende Breite mm
w Max. Drehzahl U/min

Berechnung der richtigen ModulgroRe:
Die ModulgroBe des zu schmierenden Zahnrades und die ModulgroRe des
Schmierritzels mussen identisch sein.

Beispiel

d=252mm;Z2=21

m=d/z
m=252/21=12mm

v Hier bietet sich ein Schmierritzel mit ModulgréBe 12 mm an.

Berechnung der maximalen Drehzahl des Schmierritzels:

Anhand der maximalen Drehzahl des zu schmierenden Zahnrades konnen
Sie Uberprufen, ob sich die Drehzahl des Schmierritzels im zulassigen
Bereich bewegt.

Beispiel

ZZ:l: 7; Zzz=21; Wz =2 U/mln

Wz = L7/ Zp) X Wz
w4 = (21/7) x 2 U/min = 6 U/min

v Bei diesem Beispiel befindet sich die maximale Drehzahl des Schmier-
ritzels im zulassigen Bereich.
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