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Read this instruction for use fully. Follow all
safety precautions to avoid personal injury or
property damage during equipment operation.
SKF cannot be responsible for damage or injury
resulting from unsafe product use, lack of
maintenance or incorrect equipment operation.
In case of any uncertainties in regards to the
use of the equipment contact SKF.

QP
Lol

READ THIS FIRST
Safety precautions

= Because the TIH 15 generates a magnetic
field, people wearing a pacemaker must not
be within 5 m (16 ft) of the TIH 15 during
operation. Electronic equipment such as
wrist watches may also be affected.

« During the heating process observe a
safety distance of 50 cm (1.6 ft) with the
workpiece, the heater coil or the core.

»  Follow the operating instructions at all
times.

+ Be certain that the voltage supply is
correct.

= Electrical arcing may occur when a
potential difference exists between the
TIH 15 and the workpiece.

This is not dangerous to human beings and
will not cause damage to the TIH 15 or the
workpiece. However, the TIH 15 must never
be used in areas where there is a risk of
explosion.

« Do not expose the TIH 15 to high humidity.

»  Never operate the TIH 15 without a yoke in
position.

* Do not modify the TIH 15.

» Use proper handling equipment when lifting
heavy workpieces.

» Avoid contact with hot workpieces.

Wear the supplied heat resistant gloves to
handle hot workpieces.
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EU Declaration of conformity
SKF TIH 15

We, SKF MPT, Meidoornkade 14,

3992 AE Houten, The Netherlands herewith
declare under our sole responsibility that the
products described in these instructions for
use, are in accordance with the conditions of
the following legislations:

EUROPEAN LOW VOLTAGE DIRECTIVE
2014/35/EU

EMC DIRECTIVE 2014/30/EU

RoHS DIRECTIVE (EU) 2011/65/EU as amended
by 2015/863/EU

Technical documentation for the assessment of
electrical and electronic products with respect
to the restriction of hazardous substances and
are in conformity with the following standards:
EN 62368-1: 2014/AC:2015

EN61000-6-1:2007

EN61000-6-3:2007 /A1:2011 /AC:2012
EN61000-3-2:2014

EN61000-3-3:2013

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

Houten, The Netherlands, April 2026
Jérdbme Verrier
Manager Quality and Compliance
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UK Declaration of conformity
SKF TIH 15

We, SKF MPT, Meidoornkade 14,

3992 AE Houten, The Netherlands herewith
declare under our sole responsibility that the
products described in these instructions for
use, are in accordance with the conditions of
the following legislations:

Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016
(2016 No. 1101)

Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
(2016 No. 1091)

The Restriction of the Use of Certain Hazardous
Substances in Electrical and Electronic
Equipment Regulations 2012 (2012 No. 3032)
Technical documentation for the assessment of
electrical and electronic products with respect
to the restriction of hazardous substances and
are in conformity with the following standards:
EN 62368-1: 2014/AC:2015

EN61000-6-1:2007

EN61000-6-3:2007 /A1:2011 /AC:2012
EN61000-3-2:2014

EN61000-3-3:2013

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

The person authorised to compile the technical
documentation on behalf of the manufacturer is
SKF (U.K.) Limited, 2 Canada Close, Banbury,
Oxfordshire, OX16 2RT, GBR.

Houten, The Netherlands, April 2026

é{f : UK
cA
Jéréme Verrier
Manager Quality and Compliance
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1. Introduction

The SKF TIH 15 induction heater is designed
to heat bearings that are mounted with an
interference fit onto a shaft. The heat causes
the bearing to expand, which eliminates the
need to use force during installation.

A 90 °C (162 °F) temperature difference
between the bearing and shaft is generally
sufficient to enable installation. At an ambient
temperature of 20 °C (68 °F), the bearing must
therefore be heated to 110 °C (230 °F).

1.1 Intended use

The TIH 15 has been designed to heat rolling
bearings. However, other metal workpieces
that form a closed circuit can also be heated.
Examples of acceptable workpieces include
bushings, shrink rings, pulleys, and gears.

All bearings that fit between the vertical
supports with the top yoke in place can be
heated using the TIH 15. In addition, smaller
bearings can be placed over any of the
standard yokes. (See - the illustrations at the
beginning of this manual).
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1.2 Principle of operation

The TIH 15 generates heat by means of a large
electrical current that is magnetically induced
in the workpiece by a coil within the heater.
The high voltage, low current electricity flowing
through the large number of windings in the
inductive coil induces low voltage, high current
electricity in the workpiece.

Because the workpiece has the electrical
characteristics of a coil with a single, short-
circuited winding, the high current generates
heat within the workpiece.

Because the heat is generated within the
workpiece, all of the heater components
remain cool.

1.3 Distinguishing features

«  Control keyboard panel

« Top storage

All three standard yokes can be stored inside
the top storage case.

(See = the illustrations at the beginning of this
manual).
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2. Description

The operation of the heater is controlled by
the internal electronics in either of two modes.
The operator can either select the desired
temperature of the bearing in TEMP MODE or
set the length of time that the bearing will be
heated in TIME MODE.

The power level can be adjusted to 100% or
50% for slower heating of sensitive workpieces

(for example, bearings with C1 or C2 clearance).

2.1 Components

The TIH 15 induction heater contains a
U-shaped iron core with inductive coils
beneath. A keyboard control panel is on the
front side of the heater.

The keyboard panel electronics and the
internal electronics control the operation of
the heater. A removable yoke on the top of

the vertical supports allows the workpiece to
be placed onto the heater. To accommodate
smaller workpieces, two smaller yokes are also
provided. A temperature probe is also included
with the heater. Heat-resistant gloves are also
included.
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2.2 Technical data

TIH 15
Voltage and frequency

Recommended line protection

Maximum power consumption
Temperature control

Probe type

Probe maximum temperature

Time mode

Power range

Demagnetization

Overall dimensions (w x d x h)
Area between supports (w x h)
Core cross section

Max bore diameter
Weight (with yokes)
Workpiece maximum weight

Maximum heating temperature

Standard yoke dimensions:

35 x 35 x 160 mm (1.38 x 1.38 x 6.3 in)
28 x 28 x 160 mm (1.1 x 1.1 x 6.3 in)

14 x 14 x 160 mm (0.55 x 0.55 x 6.3 in)
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TIH 15/230V: 200-240 V, 50/60 Hz

TIH 15/120V: 100-120 V, 50/60 Hz

6 A fuse rating for 230 V

10 A fuse rating for 120 V

1.2 kVA

20 - 250 °C (68 - 482 °F); in steps of 1°
Thermocouple, K type

250°C (482 °F)

0 - 60 minutes; in steps of 0.1 minute
100% / 50%

automatic; residual magnetism < 2A/cm
350 x 206 x 240 mm (13.8 x 8.11 x 9.4 in)
90 x 85 mm (3.54 x 3.35in)

35 x 35 mm (1.38 x 1.38 in)

For minimum bearing bore diameter of 50 mm (1.97 in)
200 mm (7.9 in)

13 kg (28.66 Ibs)

bearing: 15 kg (33.07 [bs);

solid component: 7.5 kg (16.53 [bs)
approx. 250 °C (482 °F)

Depending on bearing or workpiece weight.
For minimum bearing bore diameter of:
50 mm (1.97 in)

40 mm (1.57 in)

20 mm (0.79 in)
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. Preparation for use

Place the TIH 15 in the horizontal position

on a stable surface.

Connect the power cable to the terminal at

the back side of heater and mains plug to a

suitable mains supply.

For workpieces with an internal diameter

large enough to fit in the working area,

follow these steps:

- Place the workpiece inside the working
area over the core pillar.

- For best performance, adjust the position
of the workpiece so that it is as much as
possible inside the working area.

- Position the largest yoke so that it
completely covers the top of both vertical
supports.

For workpieces that do not fit horizontally,

follow these steps:

- Choose the largest of the three yokes that
fit through the internal diameter of the
workpiece.

- If necessary, remove the top yoke from the
TIH 15.

- Slide the workpiece onto the yoke that you
have selected.

- Position the yoke on the TIH 15 with the
bright underside resting evenly on the two
vertical supports.

If you will use TEMP MODE, plug the

temperature probe into the connector

on the front side of the heater. Place the

magnetic end of the probe on the inner ring

of the bearing or on the innermost surface
of the workpiece.

Switch on the TIH 15.

Observe the self-test of the display and

signal tone.

EN
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4. Operation

4.1 Function of displays

* The control display shows the selected time
or temperature for heating.

* The power LED’s show the selected
power setting.

50% 100%

Display Indication

t time in minutes

°C temperature in degrees Celcius

°F temperature in degrees Fahrenheit

4.2 Function of buttons

Button Function
POWER Press to adjust the power

The selected power is indicated with an LED
MODE Press to switch between TIME MODE and TEMP MODE
UP (+) Press to increase the value shown on the control display
DOWN (-) Press to decrease the value shown on the control display
START / STOP Press to start or stop the heater.

The LED on the START / STOP button is lit when the heater is heating and flashes
during temperature measurement

akKF EN 9



4.3 Temp mode

» If the control panel display shows ‘t’,
press MODE to select TEMP MODE.

The display shows °C or °F in TEMP MODE.

» The selected temperature is shown on the
control display.

The default temperature for bearings is
110 °C (230 °F). If a different temperature
is desired, press UP or DOWN to adjust the
temperature in steps of 1°.

» It may be desirable to heat bearings to
temperatures above 110 °C (230 °F) for
increased mounting time. Consult the
SKF bearing specifications to determine
the maximum permitted temperature.
Always ensure the bearing does not lock
due to an excessive expansion of the inner
ring compared to outer ring.

See - section 4.8.

» If needed press POWER to select the power
level. Use the guidelines in - section 4.8 to
determine the correct power setting.

«  Make sure the temperature probe is
mounted on the bearing inner ring.

« Press START / STOP to start the heater.
The control display shows the current
temperature of the workpiece.

= During heating the selected temperature
can be displayed for 1 second by pressing
MODE.

*  When the selected temperature has been
reached, the heater demagnetizes the
workpiece, switches off, and generates
an acoustic signal for 10 seconds or until
START / STOP is pressed.

*  Press START / STOP to stop the heater.

« Remove the workpiece with proper handling
equipment.

« If the workpiece remains on the heater,
the heater will start again when the
temperature of the workpiece drops
10 °C (18 °F). Press START / STOP to stop
the heater and demagnetize the workpiece.

+  The TIH 15is now ready to heat another
workpiece with the same settings.

10 EN

4.4 Time mode

» If the control panel display shows °C or °F,
press MODE to select TIME MODE.
The display shows ‘t"in TIME MODE.

»  Press UP or DOWN to adjust the time in
steps of 0.1 minute.

*  Press POWER to select the power level. Use
the guidelines in - section 4.8 to determine
the correct power setting.

* Press START / STOP to start the heater.
The control display shows the time that
remains.

» During heating the temperature measured
by the probe can be displayed for a couple
of seconds by pressing MODE.

*  When the time has elapsed, the heater
demagnetizes the workpiece, switches off,
and generates an acoustic signal for
10 seconds.

»  Press START / STOP to cancel the acoustic
signal and stop the heater.

« Remove the workpiece with proper handling
equipment.

*+ The TIH 15is now ready to heat another
workpiece with the same settings.

4.5 Temperature measurement

When the heater is not operating, the
temperature of the workpiece can be measured
by pressing MODE and START / STOP at the
same time.

The LED on the START / STOP button flashes
during temperature measurement.

Press START / STOP to cancel temperature
measurement.

4.6 Change of temperature unit

Press MODE and UP at the same time to switch
between °C and °F.

The temperature unit setting remains the same
even after disconnection from mains power.
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4.7 Demagnetization 5. Safety features
The workpiece is automatically demagnetized The TIH 15 is equipped with the following

when heating is complete. safety features:

Demagnetization will not occur if the power * Automatic overheating protection.

is interrupted or the main switch is switched » Automatic current control.

off. To use the TIH 15 for demagnetization «  Fuse for over-current protection.

only, select TIME MODE and set the time to 0.1 * Inthe TEMP MODE the heater will switch off

minute (6 seconds). if the temperature probe does not register a
temperature increase of 1°C (1.8°F) every

4.8 Power level selection 45 seconds (0.75 minute).

When heating bearings with an induction To increase the interval to 90 seconds

heater, most of the heat will be generated in (1.5 minutes), press MODE and DOWN at

the inner bearing race. The heat will then be the same time.

transferred through the bearing. It is therefore
important that bearings with small internal
clearance or slight preload are heated slowly.
Slow heating ensures that the bearing expands
evenly, thereby preventing damage to the
bearing.
The shape, weight, size, and internal clearances
all affect the amount of time required to heat
a bearing. The large variety of bearing types
precludes the possibility of providing a specific
power level setting for each type. Instead, the
following guidelines are provided:
» For sensitive bearings (including
bearings with C1 or C2 internal clearance)
or bearings with brass cages, do not
exceed 50% power.
*  When using the smallest yoke 14x14 never
exceed 50% power.
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6. Troubleshooting

When the heater is plugged in and not
functioning, please change the fuse:

TIH 15/230V: 6.3 A SLOW-BLOW @ 5 x 20 mm
TIH 15/120V: 10 A SLOW-BLOW @ 5 x 20 mm

A system fault will be indicated by an acoustic
signal and one of the following fault codes on
the control display:

Display
EO3 E

EOS E

EO6 E

E10E

E11E

E12E

Fault
Overheated coil

Temperature increase of less than
1°C (1.8°F) every 45 seconds

(or 1° every 90 seconds)
Temperature probe not connected
(or defective) or excessive
temperature drop

Electronics communication
problem

Electronics communication
problem

Electronics communication
problem

7. Spare parts

Designation
TIH 15-TS
TIH 15-Y5
TIH 15-Y4
TIH 15-Y2
TIH P20
TMBA G11

LGAF 3E/0.035

12 EN

Description

Action

Wait until the inductive coils cool down.

Switch the heater OFF and then back ON

Check the temperature probe connection.

If the connection is OK, select the 90 second interval as
described in = section 5 or operate the heater in TIME MODE

Check the temperature probe

Switch the heater OFF and then back ON.
If problem remains return the TIH to SKF for repair
Switch the heater OFF and then back ON.
If problem remains return the TIH to SKF for repair
Switch the heater OFF and then back ON.
If problem remains return the TIH to SKF for repair

Top storage for yokes and accessories

Yoke for min. 50 mm workpiece diameter, 35 x 35 x 160 mm (1.38 x 1.38 x 6.3 in)
Yoke for min. 40 mm workpiece diameter, 28 x 28 x 160 mm (11 x 1.1 x 6.3 in)
Yoke for min. 20 mm workpiece diameter, 14 x 14 x 160 mm (0.55 x 0.55 x 6.3 in)
Temperature probe K type incl. cable and plug

Heat resistant gloves, one pair

Tube of anti-fretting paste for heater maintenance
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8. Maintenance

The correct maintenance of the heater is
important to achieve the full service life of the
product, ensure the best performance and
avoid related risks.

The following advises should be taken into
consideration before using the product:

Check that there are no damages in the
housing.

Check that there are no damages in the
insulation of the cable and in the plug.

If so, replace them.

Check that the lamination of the yoke is not
broken. If the delamination gets too much,
then replace the yoke with a new one to
avoid extreme noise and efficiency losses.
Check that the yoke is in good contact with
the U-shaped core. The contact area should
be clean and rust-free. There should not be
air gaps between the surfaces. Non-parallel
surfaces might generate vibrations and loud
noises and cause efficiency losses.

Check that the temperature probe, cable
and plug are clean and not broken.
Otherwise the temperature reading and
control might not work properly.

When required and at regular intervals:

Clean the heater using only a clean

dry cloth.

Clean the contact surfaces in between the
yoke and the U-shape core. Add a layer

of LGAF 3E anti-fretting paste to protect
the surface area. This will help to keep the
surfaces rust-free, reduce the heater noise
and maintain heater efficiency.

akF
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Das TIH 15 nicht modifizieren.

Zum Anheben schwerer Werkstlcke
geeignete Hilfsmittel verwenden.
Vermeiden Sie den Kontakt mit heifzen

S Werkstlcken.

Tragen Sie zum Handhaben heiflder
WerkstUcke die hitzebestandigen
Handschuhe aus dem Lieferumfang.

QP
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BITTE ZUERST LESEN
Sicherheitsvorkehrungen

Lesen Sie diese Bedienungsanleitung
vollstandig durch. Befolgen Sie alle
Sicherheitshinweise, um Verletzungen

oder Sachschaden wahrend des Betriebs

zu vermeiden. SKF haftet nicht fur Sach-
oder Personenschaden, die sich aus
unsachgemaf®em Produktgebrauch, mangelnder
Wartung oder Bedienungsfehlern ergeben. Bei
Fragen oder Unklarheiten hinsichtlich

des Produktgebrauchs wenden Sie sich bitte
an SKF.

- Weildas TIH 15 ein Magnetfeld erzeugt,
mussen Menschen mit Herzschrittmacher
bei laufendem Betrieb einen
Sicherheitsabstand von 5 m zum TIH 15
einhalten. Elektronische Gerate, wie
z. B. Armbanduhren, kdnnen ebenfalls
beeintrachtigt werden.

+  Beim Anwarmvorgang ist allgemein
ein Sicherheitsabstand von 50 cm zu
Werkstlck, Anwarmgerat-Spule und -Kern
einzuhalten.

» Jederzeit die Bedienungsanleitung
befolgen.

« Auf die Einhaltung der korrekten
Spannungsversorgung achten.

» Eskann zu einer Lichtbogenbildung
kommen, wenn zwischen dem TIH 15 und
dem Werkstuck eine Potenzialdifferenz
besteht.

Das ist fur den Menschen ungefahrlich und
fahrt nicht zu Schaden am TIH 15 oder am

Werksttck. Jedoch darf das TIH 15 nicht in
Umgebungen eingesetzt werden, in denen

Explosionsgefahr besteht.

»  Setzen Sie das TIH 15 keiner hohen
Luftfeuchtigkeit aus.

« Betreiben Sie das TIH 15 niemals ohne
angebrachtes Joch.

akF DE
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CE Konformitatserklarung
SKF TIH 15

Die SKF MPT, Meidoornkade 14,

3992 AE Houten, Niederlande erklart hiermit
unter unserer alleinigen Verantwortung, dass die
in dieser Gebrauchsanweisung beschriebenen
Produkte den Bestimmungen der folgenden
Gesetze entsprechen:

EUROPAISCHEN
NIEDERSPANNUNGSRICHTLINIE 2014/35/EU
EMV-RICHTLINIE 2014/30/EU

RoHS RICHTLINIE (EU) 2011/65/EU, geandert
durch 2015/863/EU

Technische Dokumentation fur die Bewertung
von elektrischen und elektronischen Produkten
hinsichtlich der Beschrankung von gefahrlichen
Stoffen aufderdem stimmen sie mit den
folgenden Normen Uberein:

EN 62368-1: 2014/AC:2015

EN61000-6-1:2007

EN61000-6-3:2007 /A1:2011 /AC:2012
EN61000-3-2:2014

EN61000-3-3:2013

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

Houten, in den Niederlanden, April 2026

Jéréme Verrier
Manager Quality and Compliance

16 DE
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1. Einleitung

Das SKF Induktions-Anwarmgerat TIH 15 ist
zum Anwarmen von Lagern bestimmt, die mit
Presspassung auf einer Welle montiert werden.
Durch die Temperaturerh6hung dehnt sich
das Lager aus und der Kraftaufwand fur den
Lagereinbau reduziert sich.

Eine Temperaturdifferenz von 90 °C
zwischen Lager und Welle ist im Allgemeinen
ausreichend, um den Einbau zu ermoglichen.
Bei einer Umgebungstemperatur von 20 °C

muss das Lager daher auf 110 °C erhitzt werden.

1.1 Bestimmungsgemafe Verwendung

Das TIH 15 dient dem Anwarmen von
Walzlagern. Zudem kénnen andere Werkstucke
aus Metall, die einen geschlossenen Kreislauf
bilden, ebenfalls angewarmt werden.

Beispiele fur zulassige Werkstucke sind
Buchsen, Schrumpfringe, Riemenscheiben und
Zahnrader.

Alle Lager, die bei angebrachtem oberen Joch
zwischen die vertikalen Stltzen passen, lassen
sich mit dem TIH 15 anwarmen. Dartber
hinaus konnen kleinere Lager Uber einem der
Standardjoche angeordnet werden. (Siehe

- Abbildungen am Anfang dieses Handbuchs).

akF

1.2 Funktionsprinzip

Der TIH 15 erzeugt Warme durch hohe
elektrische Energie, die durch eine Spule
innerhalb des Anwarmgerats magnetisch im
Werkstuck induziert wird.

Die elektrische Energie mit schwachem Strom
und hoher Spannung flief3t durch eine grofe
Anzahl von Windungen in die Induktionsspulen
und induziert im Werkstlck eine niedrigere
Spannung und eine hohe Stromelektrizitat.

Da das Werkstuck die elektrischen
Eigenschaften einer Spule mit einer einzigen
Kurzschluss-Wicklung besitzt, wird durch den
hohen Strom innerhalb des Werkstlcks Warme
erzeugt.

Da die Warme im Inneren des Werkstucks
erzeugt wird, bleiben alle Anwarmkomponenten
in kaltem Zustand.

1.3 Zentrale Merkmale

» Bedienfeld mit Tastatur

«  Staufach oben

Alle drei Standardjoche kdnnen im Staufach
oben aufbewahrt werden.

(Siehe = Abbildungen am Anfang dieses
Handbuchs).

DE 17



2. Beschreibung

Der Betrieb des Anwarmgeréts erfolgt in
einer von zwei Betriebsarten Uber die interne
Elektronik. Im Temperaturmodus

(TEMP MODE) wahlt der Bediener die
gewlnschte Lagertemperatur aus; im
Zeitmodus (TIME MODE) wéahlt er dagegen die
Dauer des Anwarmvorgangs aus.

Der Leistungspegel kann auf 100 % oder fur
ein langsameres Anwarmen empfindlicher
Werkstucke auf 50 % eingestellt werden

(z. B. Lager mit Lagerluft C1 oder C2).

18 DE

2.1 Komponenten

Das Induktions-Anwarmgerat TIH 15
enthélt einen U-férmigen Eisenkern mit
darunterliegenden Induktionsspulen. Ein
Tastenbedienfeld befindet sich auf der
Vorderseite des Anwarmgerats.

Die Bedienung des Anwarmgerats erfolgt
Uber die Tastenfeldelektronik und Uber die
interne Elektronik. Ein abnehmbares Joch
oben an den vertikalen Stutzen ermoglicht,
dass das Werkstuck auf das Anwarmgerat
aufgesetzt werden kann. Zur Aufnahme
kleinerer Werksttcke sind auch zwei kleinere
Joche vorhanden. Im Lieferumfang des
Anwarmgerats ist ein Temperaturfuhler
enthalten. Hitzebestandige Handschuhe
gehoren ebenfalls zum Lieferumfang.

akF



2.2 Technische Daten

TIH 15
Spannung und Frequenz

Empfohlener Leitungsschutz

Maximale Leistungsaufnahme
Temperaturregelung
Temperaturfuhler Typ
Hochsttemperatur Fuhlers
Zeitmodus (TIME MODE)
Leistungsbereich
Entmagnetisierung
Gesamtabmessungen (B x T x H)
Flache zwischen Stutzen (B x H)
Kernquerschnitt

Max. Bohrungsdurchmesser
Gewicht (mit Jochen)
Hochstgewicht Werkstick

Maximale Anwarmtemperatur

Abmessungen Standardjoch:
35 x 35 x 160 mm
28 x 28 x 160 mm
14 x 14 x 160 mm

akF

TIH 15/230 V: 200-240 V, 50/60 Hz

TIH 15/120 V: 100-120 V, 50/60 Hz
6-A-Sicherung fuir 230 V

10-A-Sicherung fur 120 V

1,2 kVA

20-250 °C in 1-Grad-Schritten
Temperaturfuhler, Typ K

250 °C

0-60 Minuten, in Schritten zu 0,1 Minuten
100 % /50 %

automatisch: Restmagnetismus < 2A/cm
350 x 206 x 240 mm

90 x 85 mm

35 x 35 mm

Fur einen Mindestbohrungsdurchmesser des Lagers
von 50 mm

200 mm

13 kg

Lager: 15 kg

Massivteile: 7,5 kg

ca. 250 °C

Abhangig von Lager- bzw. Werkstlickgewicht
Fir min. Bohrungsdurchmesser des Lagers:
50 mm

40 mm

20 mm

DE
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3. Vorbereitung fir die Verwendung

» Platzieren Sie das TIH 15 horizontal auf
einer stabilen Unterlage.

« Schliel3en Sie das Stromkabel an den
Anschluss hinten am Anwarmgerat
und den Netzstecker an eine geeignete
Stromversorgung an.

»  Mit Werkstucken, deren Innendurchmesser
grold genug ist fur den Arbeitsbereich,
gehen Sie wie folgt vor:

- Setzen Sie das Werkstuck innerhalb des
Arbeitsbereichs auf die Kernsaule.

- Passen Sie fur eine optimale Leistung die
Position des Werksticks so an, dass es
sich so weit wie mdglich innerhalb des
Arbeitsbereichs befindet.

- Richten Sie das grofdte Joch so aus, dass
es die Oberseite der beiden vertikalen
Stutzen vollstandig bedeckt.

»  Mit Werkstlcken, die horizontal nicht
passen, verfahren Sie folgendermafen:

- Wahlen Sie das grofdte der drei Joche,
die durch den Innendurchmesser des
Werkstlcks passen.

- Nehmen Sie bei Bedarf das obere Joch
vom TIH 15 ab.

- Schieben Sie das Werkstuck auf das
ausgewahlte Joch auf.

- Richten Sie das Joch auf dem TIH 15 so
aus, dass die helle Unterseite gleichmafig
auf den beiden vertikalen Stutzen aufliegt.

- BeiVerwendung von TEMP MODE stecken
Sie den Temperaturfihler in den Anschluss
an der Vorderseite des Anwarmgerats.
Legen Sie das magnetische Fuhlerende am
Innenring des Lagers oder an der innersten
Stelle des Werkstucks an.

» Schalten Sie das TIH 15 ein.

+ Beachten Sie den Selbsttest des Displays
und den Signalton.
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4. Funktionsweise

4.1 Anzeigefunktionen

« Das Bediendisplay zeigt die ausgewahlte
Zeit bzw. Temperatur furs Anwarmen an.

«  Die Power-LED zeigt die ausgewahlte 8% 1‘6"%
Leistungseinstellung an.

Display Anzeige
t Zeit in Minuten
°C Temperatur in Grad Celsius
°F Temperatur in Grad Fahrenheit
4.2 Tastenfunktion
Taste Funktion
POWER Durch Driicken passen Sie die Leistung an.
Die ausgewahlte Leistung wird per LED angezeigt
MODE Durch Driicken schalten Sie zwischen TIME MODE und TEMP MODE um.
PLUS (+) Durch Driicken erhohen Sie den Anzeigewert auf dem Bediendisplay
MINUS (-) Durch Drucken verringern Sie den Anzeigewert auf dem Bediendisplay
START / STOP Durch Driicken starten oder stoppen Sie das Anwarmgerat.

Die LED auf der Taste START/STOP leuchtet beim Anwarmen des Anwarmgerats und sie
blinkt bei der Temperaturmessung
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4.3 Temperaturmodus (TEMP MODE)

Wenn das Bedienfeld ,t* anzeigt,

drtcken Sie auf MODE, um den
Temperatumodus auszuwahlen.

Im Temperaturmodus zeigt das Display
entweder °C oder °F an.

Die gewahlte Temperatur wird auf dem
Bediendisplay angezeigt.

Die Standardtemperatur fur Lager betragt
110°C Wird eine andere Temperatur
gewunscht, dann dricken Sie auf PLUS
oder MINUS, um die Temperatur in 1-Grad-
Schritten anzupassen.

Fur eine verlangerte Einbauzeit kann es sich
anbieten, Werkstlcke auf Temperaturen
Uber 110°C anzuwarmen. Ziehen Sie die
technischen Daten des SKF Lagers zu Rate,
um die maximal zulassige Temperatur zu
bestimmen. Achten Sie immer darauf, dass
das Lager nicht durch eine GUbermalfdige
Ausdehnung des Innenrings im Verhaltnis
zum Aufdenring blockiert wird.

Siehe = Abschnitt 4.8.

Bei Bedarf dricken Sie auf POWER, um

die Leistungseinstellung auszuwahlen.
Verwenden Sie die Anweisungen

in = Abschnitt 4.8, um die richtige
Leistungseinstellung zu bestimmen.
Achten Sie darauf, dass der
Temperaturfuhler am Lagerinnenring
angebracht ist.

Druicken Sie auf START/STOP, um das
Anwarmgerat zu starten.

Das Bediendisplay zeigt die aktuelle
Temperatur des Werksttcks an.

Wahrend des Anwarmens wird die
ausgewahlte Temperatur durch Drucken auf
MODE 1 Sekunde lang angezeigt.

Sobald die ausgewahlte Temperatur erreicht
ist, entmagnetisiert das Anwarmgerat das
Werkstuck, schaltet sich aus und erzeugt
dann 10 Sekunden lang einen Signalton
oder so lange, bis START/STOP betatigt
wird.

Drucken Sie auf die Taste START/STOP, um
das Anwarmgerat anzuhalten.

Nehmen Sie das Werksttck mit einem
geeigneten Hilfsmittel ab.

Verbleibt das Werkstluck auf dem
Anwarmgerat, dann startet das Gerat
erneut, sobald die Temperatur des
Werksttcks um 10 °C sinkt. Drucken Sie
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auf START/STOP, um den Anwarmvorgang
zu unterbrechen und das Werkstlck zu
entmagnetisieren.

Das TIH 15 ist jetzt bereit, ein weiteres
Werkstlck mit den gleichen Einstellungen
anzuwarmen.

4.4 Zeitmodus (TIME MODE)

Zeigt das Bediendisplay °C oder °F an,
drtcken Sie auf MODE, um TIME MODE
auszuwahlen.

Das Display zeigt ,t* im TIME MODE an.
Dracken Sie auf PLUS oder MINUS, um

die Zeit in Schritten von 0,1 Minuten
einzustellen.

Drucken Sie auf POWER, um die

Leistung einzustellen. Verwenden Sie die
Anweisungen in = Abschnitt 4.8, um die
richtige Leistungseinstellung zu bestimmen.
Druicken Sie auf START/STOP, um das
Anwarmgerat zu starten. Das Bediendisplay
zeigt die verbleibende Zeit an.

Beim Anwarmen kann die vom Fuhler
gemessene Temperatur fur ein paar
Sekunden angezeigt werden, und zwar
durch Dricken auf MODE.

Nach Verstreichen der Zeit entmagnetisiert
das Anwarmgerat das Werkstuck, schaltet
sich dann ab und erzeugt 10 Sekunden
lang einen Signalton.

Dracken Sie auf START/STOP, um

den Signalton abzubrechen und den
Anwarmvorgang anzuhalten.

Nehmen Sie das Werksttuck mit einem
geeigneten Hilfsmittel ab.

Das TIH 15 ist jetzt bereit, ein weiteres
Werkstuck mit den gleichen Einstellungen
anzuwarmen.

4.5 Temperaturmessung

Wenn das Anwarmgerat nicht in Betrieb ist,
kann die Temperatur des Werksttcks durch
gleichzeitiges Drucken von MODE und START/
STOP gemessen werden.

Die LED auf der Taste START/STOP blinkt dann
bei der laufenden Temperaturmessung.
Dricken Sie auf START/STOP, um die
Temperaturmessung abzubrechen.
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4.6 Mafeinheit fur die Temperatur
wechseln

Dricken Sie gleichzeitig auf MODE und PLUS,
um zwischen °C und °F umzuschalten.

Die Einstellung fur die Mafeinheit der
Temperatur bleibt auch beim Unterbrechen der
Stromversorgung erhalten.

4.7 Entmagnetisierung

Nach Abschluss des Anwarmvorgangs wird das
Werkstlck automatisch entmagnetisiert.

Die Entmagnetisierung erfolgt nicht, falls

die Stromzufuhr unterbrochen oder der
Hauptschalter ausgeschaltet wird. Um das

TIH 15 nur far eine Entmagnetisierung zu
verwenden, wahlen Sie den TIME MODE aus
und stellen Sie die Zeit auf 0,1 Minuten

(6 Sekunden) ein.

4.8 Leistungseinstellung wahlen

Beim Anwarmen von Lagern mit einem
Induktions-Anwarmgerat wird der Grofsteil
der Warme im Lagerinnenring erzeugt. Die
Warme wird dann durch das Lager hindurch
Ubertragen. Daher ist es wichtig, dass Lager
mit geringer innerer Lagerluft oder leichter
Vorspannung langsam angewarmt werden.
Das langsame Anwarmen stellt sicher, dass
sich das Lager gleichmafsiger ausdehnt
(wodurch sich das Risiko eines Lagerschadens
verringert).

Form, Gewicht, Grof3e und Innenabstande
des Lagers bestimmen die erforderliche
Anwarmdauer. Aufgrund der Vielzahl an
Lagertypen ist es nicht moglich, fur alle
Typen eine Leistungseinstellung anzugeben.
Orientieren Sie sich stattdessen an folgenden
Richtlinien:

«  Wahlen Sie fur empfindliche Lager (auch far

Lager mit Lagerluft C1 oder C2) oder flr
Lager mit Messingkafigen nicht mehr als
50 % der Leistung.

« Bei Einsatz des kleinsten Jochs (14x14) darf

die Leistung nie 50 % Uberschreiten.

akF

5. Sicherheitsmerkmale
TIH 15 bietet die folgenden
Sicherheitsmerkmale:
+  Automatischer Uberhitzungsschutz.
= Automatische Stromregelung.
«  Sicherung fir Uberstromschutz.
« Im TEMP MODE schaltet sich
das Anwarmgerat ab, sobald der
Temperaturfuhler keinen
Temperaturanstieg von 1°C alle
45 Sekunden (0,75 Minuten) wahrnimmt.
Um das Intervall auf 90 Sekunden
(1,5 Minuten) zu erhohen, driicken Sie
gleichzeitig auf MODE und MINUS.
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6. Fehlersuche

Wenn das Anwarmgerat angeschlossen ist
und nicht funktioniert, wechseln Sie bitte die
Sicherung:

TIH 15/230 V: 6,3 ATRAGE @ 5 x 20 mm
TIH 15/120 V: 10 ATRAGE @ 5 x 20 mm

Bei Systemfehlern ertont ein Signalton und
das Bediendisplay zeigt einen der folgenden
Fehlercodes an:

Display Fehler Mafnahme
EO3 E Spule Uberhitzt Warten Sie, bis die Induktionsspulen abgekihlt sind.
Schalten Sie das Anwarmgerat AUS und danach wieder EIN.
EOS5 E Temperaturanstieg von weniger als Uberpriifen Sie den Anschluss des Temperaturfiihlers.
1°C alle 45 Sekunden Falls die Verbindung in Ordnung ist, wahlen Sie das
(oder 1° alle 90 Sekunden) 90-Sekunden-Intervall, wie in => Abschnitt 5 beschrieben,

oder betreiben Sie das Anwarmgerat im TIME MODE.

EQ6 E Der Temperaturfihler ist nicht Temperaturfuhler prifen
angeschlossen (oder defekt) oder
verzeichnet einen ibermafigen

Temperaturabfall
E10E Elektronisches Schalten Sie das Anwarmgerat AUS und danach wieder EIN.
Kommunikationsproblem Falls das Problem weiter besteht, senden Sie das TIH zur
Reparatur an SKF.
E11E Elektronisches Schalten Sie das Anwarmgerat AUS und danach wieder EIN.
Kommunikationsproblem Falls das Problem weiter besteht, senden Sie das TIH zur
Reparatur an SKF.
E12E Elektronisches Schalten Sie das Anwarmgerat AUS und danach wieder EIN.
Kommunikationsproblem Falls das Problem weiter besteht, senden Sie das TIH zur

Reparatur an SKF.

7. Ersatzteile

Bezeichnung Beschreibung

TIH 15-TS Staufach oben flr Joche und Zubehér

TIH 15-Y5 Joch fir Werkstickdurchmesser von mindestens 50 mm, 35 x 35 x 160 mm

TIH 15-Y4 Joch flir Werksttuckdurchmesser von mindestens 40 mm, 28 x 28 x 160 mm

TIH 15-Y2 Joch fir Werkstlickdurchmesser von mindestens 20 mm, 14 x 14 x 160 mm

TIH P20 Temperaturfihler Typ K einschl. Kabel und Stecker

TMBA G11 Hitzebestandige Handschuhe, ein Paar

LGAF 3E/0.035 Tube mit Spezialpaste gegen Passungsrost (zur Instandhaltung des Anwarmgerats)
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8.

Instandhaltung

Zur Gewahrleistung der vollen Produktlebens-
dauer und optimalen Leistung sowie zur
Vermeidung von Gefahren ist es wichtig, das
Anwéarmgerat korrekt instandzuhalten.

Folgende Ratschlage sind vor Gebrauch des
Produkts zu beachten:

Bei

Sicherstellen, dass das Gehause
unbeschadigt ist.

Sicherstellen, dass Kabelisolierung und
Stecker unbeschadigt sind.

Bei Bedarf beschadigte Teile gegen neue
auswechseln.

Sicherstellen, dass die Beschichtung

des Jochs unbeschadigt ist. Bei zu

starker Ablosung der Beschichtung

das Joch auswechseln, um extreme
Gerauschentwicklung und Wirkungsverluste
zu vermeiden.

Guten Kontakt zwischen Joch und
U-férmigem Kern sicherstellen. Die
Kontaktflache muss sauber und frei von
Rost sein. Zwischen den Oberflachen

darf kein Luftspalt vorhanden sein. Nicht
zueinander parallele Flachen kénnen

zur Erzeugung von Vibrationen oder
Ubermafiigen Gerauschen beitragen sowie
zu Wirkungsverlusten fuhren.

Sicherstellen, dass Temperaturfuhler, Kabel
und Stecker sauber und unbeschadigt sind.
Andernfalls ist ein ordnungsgemafes
Ablesen und Regeln der Temperatur
eventuell nicht moglich.

Bedarf sowie in regelmafigen Abstanden:
Das Anwarmgerat mit einem trockenen,
sauberen Tuch reinigen.

Die Kontaktflachen zwischen Joch und
U-férmigem Kern reinigen. Die Oberflache
mit einer Schicht Montagepaste LGAF 3E
schutzen. Hierdurch werden die
Oberflachen frei von Rost gehalten, eine
Gerauschentwicklung des Anwarmgerats
verhindert und der Wirkungsgrad des Gerats
sichergestellt.

akF DE
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LEA ESTO EN PRIMER LUGAR
Recomendaciones de seguridad

Lea estas instrucciones de uso en su
totalidad. Siga todas las recomendaciones de
seguridad para evitar lesiones personales o
dafios materiales durante el funcionamiento
del equipo. SKF no se hace responsable de

los dafios o lesiones resultantes del uso del
producto de manera insegura, la falta de
mantenimiento ni el funcionamiento incorrecto
del equipo. En caso de dudas sobre el uso del
equipo, comuniquese con SKF.

Dado que el TIH 15 genera un campo
magnético, las personas que lleven
marcapasos no deben acercarse a menos
de 5 m (16 ft) del TIH 15 cuando esté en
funcionamiento. Los equipos electrénicos,
como relojes de pulsera, también pueden
resultar afectados.

Durante el proceso de calentamiento,
respete una distancia de seguridad de

50 cm (1.6 ft) con la pieza de trabajo, la
bobina del calentador o el nucleo.

Siga en todo momento las instrucciones de
funcionamiento.

Asegurese de que el suministro de voltaje
sea correcto.

Pueden producirse arcos eléctricos cuando
exista una diferencia de potencial entre el
TIH 15y la pieza de trabajo.

Esto no es peligroso para los seres
humanos y no causara darnos en el TIH 15
ni en la pieza de trabajo. Sin embargo, el
TIH 15 nunca debe utilizarse en lugares
donde exista riesgo de explosion.

No exponga el TIH 15 a humedad alta.
Nunca utilice el TIH 15 sin que el yugo esté
en su posicion.

No modifique el TIH 15.
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Utilice equipos de manipulacion
adecuados para levantar las piezas de
trabajo pesadas.

Evite el contacto con las piezas de trabajo
calientes.

Utilice los guantes resistentes al calor
suministrados para manipular las piezas de
trabajo calientes.
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Declaracion de conformidad UE
SKF TIH 15

SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten,
Paises Bajos, declara, bajo su exclusiva
responsabilidad, que los productos descritos
en estas instrucciones de uso observan lo
dispuesto en las condiciones establecidas en
la(s) siguiente(s) legislaciones:

DIRECTIVA EUROPEA 2014/35/UE SOBRE
BAJO VOLTAJE

DIRECTIVA de compatibilidad electromagnética
(EMC) 2014/30/UE

DIRECTIVA EUROPEA RoHS (sobre restricciones
en la utilizacion de determinadas sustancias
peligrosas) (UE) 2011/65/UE, modificada por la
Directiva 2015/863/UE

Documentacion técnica para la evaluacion
de productos eléctricos y electronicos con
respecto a la restriccion de sustancias
peligrosas y cumplen con las siguientes
normas:

EN 62368-1: 2014/AC:2015
EN61000-6-1:2007

EN61000-6-3:2007 /A1:2011 /AC:2012
EN61000-3-2:2014

EN61000-3-3:2013

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

Houten, Paises Bajos, abril de 2026

Jérdbme Verrier
Jefe de calidad y cumplimiento
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1. Introduccion

El calentador de induccion TIH 15 de SKF
esta diseflado para calentar rodamientos que
estan montados con un ajuste de interferencia
sobre un eje. El calor provoca la dilatacion del
rodamiento, lo que elimina la necesidad de
utilizar la fuerza durante su instalacion.

Por lo general, basta con una diferencia

de temperatura de 90 °C (162 °F) entre el
rodamiento y el eje para que sea posible la
instalacion. Por lo tanto, a una temperatura
ambiente de 20 °C (68 °F), el rodamiento
deberéa calentarse hasta 110 °C (230 °F).

1.1 Uso previsto

ElL TIH 15 ha sido disefiado para calentar
rodamientos. Sin embargo, también pueden
calentarse otras piezas de trabajo metalicas
que formen un circuito cerrado. Algunos
ejemplos de piezas de trabajo aceptables son
casquillos, anillos de contraccion, poleas y
engranajes.

Todos los rodamientos que encajen entre

los soportes verticales con el yugo superior
colocado pueden calentarse con el TIH 15.
Ademas, se pueden colocar rodamientos
mas pequefos sobre cualquiera de los yugos
estandares. (Consulte - las ilustraciones del
principio de este manual).
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1.2 Principio de funcionamiento

EL TIH 15 genera calor mediante una

elevada corriente eléctrica que se induce
magnéticamente en la pieza de trabajo a través
de una bobina ubicada dentro del calentador.
La electricidad de alto voltaje y baja corriente
que circula a través de la gran cantidad de
devanados de la bobina de induccion induce
electricidad de bajo voltaje y alta corriente en
la pieza de trabajo.

Puesto que la pieza de trabajo presenta las
caracteristicas eléctricas de una bobina con
un unico devanado en cortocircuito, la alta
corriente genera calor dentro de la pieza de
trabajo.

Como el calor se genera en el interior de la
pieza de trabajo, todos los componentes del
calentador se mantienen frios.

1.3 Caracteristicas distintivas

+ Panel de control con teclado

« Almacenamiento superior

Los tres yugos estandares pueden guardarse
dentro del compartimento de almacenamiento
superior.

(Consulte = las ilustraciones del principio de
este manual).
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2. Descripcion

El funcionamiento del calentador se controla
mediante un sistema electronico interno en uno
de dos modos. El operario puede seleccionar

la temperatura a la que se desea calentar

el rodamiento en TEMP MODE (modo por
temperatura) o ajustar el tiempo que desee
calentar el rodamiento en TIME MODE (modo
por tiempo).

El nivel de potencia se puede ajustar al 100 % o
al 50 % para un calentamiento mas lento de las
piezas de trabajo sensibles

(por ejemplo, rodamientos con juego C1 o C2).
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2.1 Componentes

El calentador de induccion TIH 15 contiene un
nucleo de hierro en forma de U con bobinas
de induccion debajo. En la parte frontal del
calentador, hay un panel de control con teclado.
El sistema electronico del panel con teclado

y el sistema electronico interno controlan

el funcionamiento del calentador. Un yugo
desmontable en la parte superior de los
soportes verticales permite colocar la pieza
de trabajo sobre el calentador. Para adaptarse
a piezas de trabajo mas pequefas, también
se suministran dos yugos mas pequefos. Con
el calentador, también se incluye una sonda
de temperatura. También se incluyen guantes
resistentes al calor.
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2.2 Datos técnicos

TIH 15
Voltaje y frecuencia TIH 15/230V: 200-240 V, 50/60 Hz
TIH 15/120V: 100-120 V, 50/60 Hz
Proteccion de linea recomendada Fusible de 6 A para 230 V
Fusible de 10 A para 120 V
Consumo de energia maximo 1.2 kVA
Control de temperatura 20-250 °C (68—-482 °F); en intervalos de 1°
Tipo de sonda Termopar, tipo K
Temperatura maxima de la sonda 250 °C (482 °F)
Modo por tiempo 0-60 minutos; en intervalos de 0,1 minuto
Rango de potencia 100 % / 50 %
Desmagnetizacion Automatica; magnetismo residual < 2A/cm
Dimensiones totales (an. x prof. x al.) 350 x 206 x 240 mm (13.8 x 8.11 x 9.4 pulg.)
Area entre soportes (an. x al.) 90 x 85 mm (3.54 x 3.35 pulg.)
Seccion transversal del nucleo 35 x 35 mm (1.38 x 1.38 pulg.)
Para diametro minimo del agujero del rodamiento de
50 mm (1.97 pulg.)
Diametro max. del agujero 200 mm (7.9 pulg.)
Peso (con yugos) 13 kg (28.66 Ib)
Peso maximo de la pieza de trabajo rodamiento: 15 kg (33.07 [b);
componente soélido: 7,5 kg (16.53 (b)
Temperatura de calentamiento maxima aprox. 250 °C (482 °F)
Segun el peso del rodamiento o de la pieza de trabajo.
Dimensiones del yugo estandar: Para diametro minimo del agujero del rodamiento de:
35 x 35 x 160 mm (1.38 x 1.38 x 6.3 pulg.) 50 mm (1.97 pulg.)
28 x 28 x 160 mm (1.1 x 1.1 x 6.3 pulg.) 40 mm (1.57 pulg.)
14 x 14 x 160 mm (0.55 x 0.55 x 6.3 pulg.) 20 mm (0.79 pulg)
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3. Preparacion para su uso

»  Coloque el TIH 15 en posicién horizontal
sobre una superficie estable.

« Conecte el cable de alimentacion al
terminal en la parte posterior del calentador
y el enchufe de la red a una fuente de
alimentacion adecuada.

+ Para piezas de trabajo con un diametro
interno lo suficientemente grande como
para caber en el area de trabajo, siga estos
pasos:

- Cologue la pieza de trabajo dentro del
area de trabajo, sobre el pilar central.

- Para obtener un mejor rendimiento, ajuste
la posicion de la pieza de trabajo de modo
que quede lo mas dentro posible del area
de trabajo.

- Cologue el yugo mas grande de manera
que cubra completamente la parte
superior de ambos soportes verticales.

« Paralas piezas de trabajo que no encajan
en posicion horizontal, siga estos pasos:

- Elija el mas grande de los tres yugos que
encajen en el diametro interior de la pieza
de trabajo.

- Si es necesario, retire el yugo superior del
TIH 15.

- Deslice la pieza de trabajo sobre el yugo
gue haya seleccionado.

- Coloque el yugo en el TIH 15 con la
parte inferior brillante apoyada de
manera uniforme sobre los dos soportes
verticales.

» Siva a utilizar el TEMP MODE (modo
por temperatura), conecte la sonda de
temperatura al conector ubicado en la parte
frontal del calentador. Coloque el extremo
magneético de la sonda en el aro interior del
rodamiento o en la superficie mas interna
de la pieza de trabajo.

+  Enciendael TIH 15.

+  Observe la autocomprobacion de la
pantalla y el tono de la sefal.

32 ES akF



4. Funcionamiento

4.1 Funcion de las pantallas

» La pantalla de control muestra el tiempo
o la temperatura seleccionados para el
calentamiento.

« ElLED de potencia muestra el nivel de
potencia seleccionado.

50% 100%

Pantalla Indicacion

t tiempo en minutos

°C temperatura en grados centigrados
°F temperatura en grados Fahrenheit

4.2 Funcion de los botones

Boton Funcion
POWER (potencia) Pulsar para ajustar la potencia.
La potencia seleccionada aparece indicada con un LED
MODE (modo) Pulsar para cambiar entre TIME MODE (modo por tiempo) y TEMP MODE
(modo por temperatura)
UP (+) (arriba) Pulsar para aumentar el valor que aparece en la pantalla de control
DOWN (-) (abajo) Pulsar para disminuir el valor que aparece en la pantalla de control

START/STOP (encendido/  pylsar para poner en marcha o detener el calentador.
apagado) El LED del boton START/STOP (encendido/apagado) se enciende cuando el calentador
esta calentando y se pone intermitente durante la medicion de la temperatura
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4.3Modo por temperatura

»  Sila pantalla del panel de control muestra
“t”, pulse MODE (modo) para seleccionar
TEMP MODE (modo por temperatura).

La pantalla muestra °C o °F en TEMP MODE
(modo por temperatura).

« Latemperatura seleccionada aparece
indicada en la pantalla de control.

La temperatura predeterminada para los
rodamientos es de 110 °C (230 °F). Si desea
una temperatura distinta, pulse UP (arriba)
o DOWN (abajo) para ajustar la temperatura
en intervalos de 1°.

= Puede serrecomendable calentar los
rodamientos a temperaturas superiores a
110 °C (230 °F) para un mayor tiempo de
montaje. Consulte las especificaciones de
los rodamientos SKF para determinar la
temperatura maxima permitida.

Asegurese siempre de que el rodamiento no
se bloquee debido a la excesiva dilatacion
del aro interior en comparacion con el aro
exterior. Consulte la - seccién 4.8.

« Encaso necesario, pulse POWER (potencia)
para seleccionar el nivel de potencia.
Utilice las directrices de la - seccién 4.8
para determinar el nivel de potencia
correcto.

= Asegurese de que la sonda de temperatura
esté montada en el aro interior del
rodamiento.

»  Pulse START/STOP (encendido/apagado)
para poner en marcha el calentador.

La pantalla de control muestra la
temperatura actual de la pieza de trabajo.

» Durante el calentamiento, la temperatura
seleccionada se puede visualizar durante 1
segundo pulsando MODE (modo).

* Cuando se haya alcanzado la temperatura
seleccionada, el calentador desmagnetiza
la pieza de trabajo, se apaga y genera una
sefal acustica durante 10 segundos o hasta
que se pulsa START/STOP (encendido/
apagado).

+  Pulse START/STOP (encendido/apagado)
para detener el calentador.

» Retire la pieza de trabajo con ayuda de un
equipo de manipulacion adecuado.

» Sila pieza de trabajo permanece en el
calentador, este se pondra en marcha de
nuevo cuando la temperatura de la pieza
de trabajo descienda 10 °C (18 °F). Pulse
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START/STOP (encendido/apagado) para
detener el calentador y desmagnetizar la
pieza de trabajo.

* ElTIH 15 ya esta listo para calentar
otra pieza de trabajo con la misma
configuracion.

4.4 Modo por tiempo

+  Sila pantalla del panel de control
muestra °C o °F, pulse MODE (modo) para
seleccionar TIME MODE (modo por tiempo).
La pantalla muestra “t" en TIME MODE
(modo por tiempo).

»  Pulse UP (arriba) o DOWN (abajo) para
ajustar el tiempo en intervalos de 0,1
minuto.

»  Pulse POWER (potencia) para seleccionar el
nivel de potencia. Utilice las directrices de
la = seccion 4.8 para determinar el nivel de
potencia correcto.

«  Pulse START/STOP (encendido/apagado)
para poner en marcha el calentador.

La pantalla de control mostrara el tiempo
restante.

» Durante el calentamiento, la temperatura
medida por la sonda se puede visualizar
durante un par de segundos pulsando
MODE (modo).

» Una vez transcurrido el tiempo, el
calentador desmagnetiza la pieza de
trabajo, se apaga y genera una sefal
acustica durante 10 segundos.

+  Pulse START/STOP (encendido/apagado)
para cancelar la sefal acustica y detener el
calentador.

» Retire la pieza de trabajo con ayuda de un
equipo de manipulacion adecuado.

» ELTIH 15 ya esta listo para calentar
otra pieza de trabajo con la misma
configuracion.

4.5Medicién de la temperatura

Cuando el calentador no esta en
funcionamiento, se puede medir la temperatura
de la pieza de trabajo pulsando MODE (modo)
y START/STOP (encendido/apagado) al mismo
tiempo.

El LED del boton START/STOP (encendido/
apagado) se pone intermitente durante la
medicion de la temperatura.

Pulse START/STOP (encendido/apagado) para
cancelar la medicion de la temperatura.
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4.6 Cambio de unidad de temperatura

Pulse MODE (modo) y UP (arriba) al mismo
tiempo para cambiar entre °Cy °F.

5. Caracteristicas de seguridad

EL TIH 15 esta equipado con las siguientes
caracteristicas de seguridad:

La unidad de temperatura seleccionada se « Proteccion automatica contra
mantendra, aunque el aparato se desconecte sobrecalentamiento.
de la red eléctrica. «  Control automatico de corriente eléctrica.

» Fusible para proteccion contra
sobrecorriente.

En el TEMP MODE (modo por temperatura),
el calentador se apagara si la sonda de
temperatura no registra un aumento de
temperatura de 1 °C (1.8 °F) cada

45 segundos (0,75 minuto).

Para aumentar el intervalo a 90 segundos

(1,5 minutos), pulse MODE (modo) y DOWN
(abajo) al mismo tiempo.

4.7 Desmagnetizacion

La pieza de trabajo se desmagnetiza .
automaticamente cuando termina el
calentamiento.

La desmagnetizacion no se producira si se
interrumpe la alimentacion o si se apaga
el calentador con el interruptor principal.
Para utilizar el TIH 15 unicamente para
desmagnetizacion, seleccione TIME MODE
(modo por tiempo) y configure el tiempo en
0,1 minuto (6 segundos).

4.8 Seleccion del nivel de potencia

Al calentar rodamientos con un calentador de
induccion, la mayor parte del calor se genera
en la pista interior del rodamiento. Luego, el
calor se transfiere a través del rodamiento. Por
lo tanto, es importante que los rodamientos
con poco juego interno o con precarga ligera se
calienten lentamente.

El calentamiento lento favorece la dilatacion

uniforme del rodamiento, y se evita asi que este

resulte dafiado.

La forma, el peso, el tamafio y los juegos

internos afectan al tiempo necesario para

calentar un rodamiento. La gran variedad de
tipos de rodamientos impide la posibilidad de
establecer un nivel de potencia especifico para
cada tipo. En su lugar, se ofrecen las directrices
siguientes:

» Enelcaso de rodamientos sensibles
(incluidos los rodamientos con juego
interno C1 o0 C2) o rodamientos con jaulas
de latén, no supere el 50 % de la potencia.

+ Cuando utilice el yugo mas pequefio de
14x14, nunca supere el 50 % de la potencia.
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6. Solucién de problemas

Cuando el calentador esté enchufado y no

funcione, cambie el fusible:
TIH 15/230V:

6.3 ADE FUSION LENTA@ 5 x 20 mm

TIH 15/120V:

10 A DE FUSION LENTA @ 5 x 20 mm

Se indicara una falla del sistema mediante una
sefial acustica y uno de los siguientes codigos
de falla en la pantalla de control:

Pantalla
EO3 E

EOS E

EO6 E

E10E

E11E

E12E

Falla
Bobina sobrecalentada

Aumento de temperatura inferior a
1°C (1.8 °F) cada 45 segundos

(0 1° cada 90 segundos)

Sonda de temperatura no
conectada (o defectuosa)
o descenso excesivo de la
temperatura

Problema de comunicacion
electrénica

Problema de comunicacion
electrénica

Problema de comunicacion
electrénica

Accion
Espere hasta que las bobinas de induccion se enfrien.
Apague (OFF) el calentador y vuelva a encenderlo (ON).

Compruebe la conexion de la sonda de temperatura.

Si la conexion es correcta, seleccione el intervalo de

90 segundos segun se describe en la = seccion 5 o utilice el
calentador en TIME MODE (modo por tiempo)

Compruebe la sonda de temperatura

Apague (OFF) el calentador y vuelva a encenderlo (ON).
Si el problema persiste, devuelva el TIH a SKF para su
reparacion.

Apague (OFF) el calentador y vuelva a encenderlo (ON).
Si el problema persiste, devuelva el TIH a SKF para su
reparacion.

Apague (OFF) el calentador y vuelva a encenderlo (ON).

Si el problema persiste, devuelva el TIH a SKF para su
reparacion.

7. Piezas de repuesto

Designacion
TIH 15-TS

TIH 15-Y5

TIH 15-Y4

TIH 15-Y2

TIH P20
TMBA G11
LGAF 3E/0.035
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Descripcion

Almacenamiento superior para yugos y accesorios

Yugo para diametro minimo de pieza de trabajo de 50 mm,
35 x 35 x 160 mm (1.38 x 1.38 x 6.3 pulg.)

Yugo para diametro minimo de pieza de trabajo de 40 mm,
28 x 28 x 160 mm (1.1 x 1.1 x 6.3 pulg.)

Yugo para diametro minimo de pieza de trabajo de 20 mm,
14 x 14 x 160 mm (0.55 x 055 x 6.3 pulg.)

Sonda de temperatura tipo K, incluidos cable y enchufe
Guantes resistentes al calor, un par

Tubo de pasta anticorrosion para mantenimiento de calentadores
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8. Mantenimiento

El mantenimiento correcto del calentador es
importante para lograr la vida util completa del
producto, garantizar el mejor rendimiento y
evitar riesgos relacionados.

Antes de utilizar el producto, deben tenerse en

cuenta los siguientes consejos:

» Compruebe que no haya dafios en el
soporte.

»  Compruebe que no haya dafios en el
aislamiento del cable ni en el enchufe.

Si presentan dafios, reemplacelos.

»  Compruebe que el laminado del yugo no
esté roto. Si la delaminacion es excesiva,
reemplace el yugo con uno nuevo para
evitar el ruido extremo y pérdidas de
eficiencia.

«  Compruebe que el yugo haga buen
contacto con el nucleo en forma de U.

El area de contacto debe estar limpia vy libre

de oxido. No debe haber entrehierro entre

las superficies. Las superficies no paralelas

pueden generar vibraciones y ruidos
fuertes, ademas de provocar pérdidas de
eficiencia.

+ Compruebe que la sonda de temperatura,
el cable y el enchufe estén limpios y no
estén rotos. De lo contrario, es posible que
la lectura y el control de la temperatura no
funcionen correctamente.

Cuando sea necesario, y a intervalos regulares:

» Limpie el calentador con un pafo limpio y
seco.

+ Limpie las superficies de contacto entre
el yugo y el nucleo en forma de U. Aflada
una capa de pasta anticorrosion LGAF 3E
para proteger la superficie. Esto ayudara a
mantener las superficies libres de oxido, a

reducir el ruido del calentador y a mantener

su eficiencia.
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« Ne faites jamais fonctionner le TIH 15 sans

placer le barreau en position.
+ Ne modifiez pas le TIH 15.
» Utilisez un équipement de manutention

@ approprié lorsque vous soulevez des

composants lourds.

«  Evitez le contact avec des pieces
mécaniques brdlantes.

Portez les gants thermorésistants fournis
| pour manipuler les pieces mécaniques
PREAMBULE chaudes.

Précautions de sécurité

QP
Lol

Lisez attentivement ce mode d’emploi. Suivez
toutes les consignes de sécurité afin d'éviter
les blessures corporelles ou les dommages
matériels pendant le fonctionnement de
'équipement. SKF ne saurait étre tenu
responsable des dommages ou blessures
résultant de l'utilisation dangereuse du
produit, de l'absence de maintenance ou
d’'une mauvaise utilisation de l'équipement. En
cas d'incertitudes concernant l'utilisation de
l'équipement, contactez SKF.

» Dufait que le TIH 15 génére un champ
magnétique, les personnes portant un
pacemaker ne doivent pas se trouver a
moins de 5 m (16 ft) du TIH 15 lorsqu'il est
en service. Les équipements électroniques,
tels que les montres au poignet, peuvent
egalement étre touches.

» Pendant le processus de chauffage,
respectez une distance de sécurité de
50 cm (1.6 ft) par rapport a la piece
meécanique, la bobine chauffante ou le
noyau.

»  Suivez les consignes d'utilisation a tout
moment.

» Assurez-vous que lalimentation en tension
est correcte.

* Un arc électrique peut se produire lorsqu'il
existe une différence de potentiel entre le
TIH 15 et la piece mécanique.

Ceci n'est pas dangereux pour les étres
humains et ne peut causer de dommage
au TIH 15 ou a la piece mécanique.
Cependant, le TIH 15 ne doit pas étre
utilisé dans les zones présentant un risque

d’explosion.
+  N'exposez pas le TIH 15 a une humidité
élevée.
5KF FR
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Déclaration de conformité UE
SKF TIH 15

Nous, SKF MPT, Meidoornkade 14,

3992 AE Houten, Pays-Bas déclarons sous notre
responsabilité que les produits décrits dans ces
instructions d'utilisation sont conformes aux
conditions de la ou des législations :
DIRECTIVE EUROPEENNE SUR LES APPAREILS
BASSE TENSION 2014/35/UE

DIRECTIVE CEM 2014/30/UE

DIRECTIVE EUROPEENNE RoHS 2011/65/UE et
modifiée par 2015/863/EU

Documentation technique pour l'évaluation
des produits électriques et électroniques

par rapport a la restriction des substances
dangereuses et sont en conformité avec les
normes suivantes :

EN 62368-1: 2014/AC:2015

EN61000-6-1:2007

EN61000-6-3:2007 /A1:2011 /AC:2012
EN61000-3-2:2014

EN61000-3-3:2013

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

Houten, Pays-Bas, Avril 2026

Jérdbme Verrier
Responsable Qualité et Conformité
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1. Introduction

L'appareil de chauffage par induction

SKF TIH 15 est congu pour chauffer les
roulements montés avec un ajustement serré
surun arbre. La chaleur dilate le roulement, ce
qui élimine la nécessité d'utiliser de la force
pendant l'installation.

A 90 °C (162 °F), la différence de température
entre larbre et le roulement est généralement
suffisante pour permettre l'installation. A une
température ambiante de 20 °C (68 °F), la piece
meécanique doit par conséquent étre chauffée a
110 °C (230 °F).

1.1 Utilisation prévue

Le TIH 15 a été congu pour chauffer les
roulements. Cependant, d'autres pieces
métalliques qui forment un circuit fermé
peuvent également étre chauffées. Des
exemples de pieces mécaniques acceptables
sont les coussinets, les frettes, les poulies et les
engrenages.

Tous les roulements qui s'adaptent entre les
supports verticaux avec le barreau supérieur
en place peuvent étre chauffés a l'aide du

TIH 15. De plus, des roulements plus petits
peuvent étre placés sur n'importe quel barreau
standard. (Voyez - les illustrations au début de
ce manuel).
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1.2 Principe de fonctionnement

Le TIH 15 génere de la chaleur au moyen d'un
courant électrique important qui est induit
magnétiquement dans la piece mécanique
par une bobine a l'intérieur de 'appareil de
chauffage.

L'électricité a haute tension et faible intensité
circulant dans les nombreux enroulements de
la bobine d'induction induit de l'électricité a
basse tension et forte intensité dans la piece
meécanique.

Du fait que la piece mécanique possede les
caractéristiques électriques d’'une bobine
avec un enroulement unique a court-circuit, le
courant fort génere de la chaleur dans la piéce
mecanique.

La chaleur étant générée au sein méme de la
piece mécanique, les composants de l'appareil
de chauffage restent froids.

1.3 Caractéristiques spécifiques

*Panneau de commande a clavier

*Rangement supérieur

Les trois barreaux standard peuvent étre rangés
a l'intérieur du boitier de rangement supérieur.
(Voir - les illustrations au début de ce manuel).
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2. Description

Le fonctionnement de l'appareil de chauffage
est commandeé par un systeme électronique
interne selon deux modes possibles. L'opérateur
peut soit sélectionner la température désirée du
roulement en mode TEMP, soit définir la durée
pendant laquelle le roulement sera chauffé en
mode TIME.

Le niveau de puissance peut étre réglé a

100 % ou 50 % pour un chauffage plus lent des
pieces mécaniques sensibles (par exemple,
roulements avec jeu C1 ou C2).
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2.1 Composants

L'appareil de chauffage par induction TIH 15
contient un noyau en fer en forme de U avec
des bobines d'induction en dessous.

Un panneau de commande a clavier se trouve a
l'avant de l'appareil de chauffage.

Les systemes électroniques du panneau

a clavier et internes commandent le
fonctionnement de l'appareil de chauffage.

Un barreau amovible sur le dessus des
supports verticaux permet de placer la piece
meécanique sur l'appareil de chauffage. Pour
accueillir des pieces mécaniques plus petites,
deux barreaux plus petits sont également
fournis. L'appareil de chauffage est également
livré avec une sonde de température. Des gants
thermorésistants sont également inclus.
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2.2 Caractéristiques techniques

TIH 15
Tension et fréquence

Protection de ligne recommandée

Consommation maximale

Contréle de température

Type de sonde

Température maximale de la sonde
Mode temps (Time)

Plage de puissance
Démagnétisation

Dimensions générales (I x p x h)
Zone entre les supports (L x h)
Section transversale du noyau

Diametre max. de l'alésage
Poids (avec barreaux)

Poids maximal de la piece mécanique
Température de chauffage max.
Dimensions du barreau standard :

35 x 35 x 160 mm (1.38 x .38 x 6.3 in)

28 x28 x160 mm (L1x 1.1x 6.3 in)
14 x 14 x 160 mm (0.55 x 0.55 x 6.3 in)
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TIH 15/230V : 200-240 V, 50/60 Hz

TIH 15/120V : 100-120 V, 50/60 Hz

Fusible de 6 A pour 230 V

Fusible de 10 A pour 120 V

1.2 kVA

20 a 250 °C (68 a 482 °F) ; par incréments de 1°
Thermocouple de type K

250 °C (482 °F)

0 a 60 minutes ; par incréments de 0,1 minute
100 % /50 %

automatique ; magnétisme résiduel < 2 A/cm
350 x 206 x 240 mm (13.8 x 8.11 x 9.4 in)

90 x 85 mm (3.54 x 3.35in)

35 x 35 mm (1.38 x 1.38 in)

Pour un diamétre minimum d’alésage de roulement de
50 mm (1.97 in)

200 mm (7.9in)

13 kg (28.66 Ibs)

roulement : 15 kg (33.07 Ib) ;

composant solide : 7.5 kg (16.53 (b)

environ 250 °C (482 °F)

En fonction du poids du roulement ou de la piece
mécanique.

Diametre d'alésage minimum du roulement de :
50 mm (1.97 in)

40 mm (1.57 in)

20 mm (0.79 in)
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3. Mode d’emploi

»  Placez le TIH 15 en position horizontale sur
une surface stable.

« Branchez le cable d'alimentation a la borne
a larriere de l'appareil de chauffage et la
prise secteur a une alimentation secteur
appropriee.

«  Pour les pieces mécaniques dont le
diamétre interne est suffisamment grand
pour s'adapter a la zone de travail, procédez
comme suit :

- Placez la piece mécanique a l'intérieur de
la zone de travail sur le pilier central.

- Pour de meilleures performances, ajustez
la position de la piece mécanique de
maniere a ce qu'elle soit autant que
possible a l'intérieur de la zone de travail.

- Positionnez le plus grand barreau de
maniere a ce qu'il recouvre complétement
le haut des deux supports verticaux.

« Pour les pieces mécaniques qui ne
s'adaptent pas horizontalement, procédez
comme suit :

- Choisissez le plus grand des trois
barreaux qui s'adaptent au diameétre
interne de la piece mécanique.

- Si nécessaire, retirez le barreau supérieur
du TIH 15.

- Faites glisser la piece mécanique sur le
barreau que vous avez sélectionné.

- Positionnez le barreau sur le TIH 15 avec le
dessous lumineux reposant uniformément
sur les deux supports verticaux.

«  Sivous utilisez le MODE TEMP, branchez la
sonde de température dans le connecteur
situé a l'avant de l'appareil de chauffage.
Placez 'embout magnétique de la sonde
sur la bague intérieure du roulement ou sur
la surface interne de la piece mécanique.

*  Allumezle TIH 15.

= Observez le test automatique de l'affichage
et de la sonnerie.
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4. Utilisation

4.1 Fonction des affichages

» L'écran de commande affiche la durée
ou la température sélectionnée pour le
chauffage.

» La LED de puissance affiche la puissance
sélectionnée.

50% 100%

Affichage Indication

t Durée en minutes

°C Température en degrés Celsius

°F Tempeérature en degrés Fahrenheit

4.2 Fonction des boutons

Bouton Fonction
POWER Appuyez pour régler la puissance
La puissance sélectionnée est indiquée par une LED
MODE Appuyez pour basculer entre les modes TIME et TEMP
HAUT (+) Appuyez pour augmenter la valeur affichée sur l'écran de commande
BAS (-) Appuyez pour diminuer la valeur affichée sur l'écran de commande

Appuyez pour démarrer ou arréter l'appareil de chauffage.
La LED sur le bouton START / STOP s'allume lorsque l'appareil chauffe et clignote
pendant la mesure de la température

START / STOP
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4.3 Mode Temp

Si l'écran du panneau de commande
affiche « t », appuyez sur MODE pour
sélectionner TEMP MODE.

L'affichage indique °C ou °F en MODE
TEMP.

La température sélectionnée s'affiche sur
'écran de commande.

La température par défaut pour les
roulements est de 110 °C (230 °F). Si vous
deésirez une température différente, appuyez
sur HAUT ou BAS pour régler la température
parincréments de 1°.

Il peut étre judicieux de chauffer les
pieces a des températures supérieures a
110 °C (230 °F) pour augmenter le temps
disponible pour le montage. Consultez les
spécifications des roulements SKF afin

de déterminer la température maximale
autorisée. Veillez toujours a ce que le
roulement ne se bloque pas en raison de la
dilatation excessive de la bague intérieure
par rapport a la bague extérieure.

Voir - section 4.8.

Si nécessaire, appuyez sur POWER pour
sélectionner le niveau de puissance. Suivez
les recommandations de la - section 4.8
pour déterminer le réglage correct de la
puissance.

Assurez-vous que la sonde de température
est montée sur la bague intérieure du
roulement.

Appuyez sur START / STOP pour démarrer
lappareil de chauffage.

L'écran de commande affiche la
température actuelle de la piece
meécanique.

Pendant le chauffage, la température
sélectionnée peut étre affichée pendant

1 seconde en appuyant sur MODE.
Lorsque la température sélectionnée

a été atteinte, lappareil de chauffage
démagnétise la piece mécanique, s'éteint
et génere un signal sonore pendant

10 secondes ou jusqu'a ce que l'on appuie
sur START / STOP.

Appuyez sur START / STOP pour arréter
lappareil de chauffage.

Retirez la piece mécanique avec un
équipement de manutention approprie.

Si la piece mécanique reste sur l'appareil
de chauffage, l'appareil va redémarrer
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lorsque la température de la piece tombera
de 10 °C (18 °F). Appuyez sur START / STOP
pour arréter l'appareil de chauffage et
démagnétiser la piece meécanique.

+ LeTIH 15 est maintenant prét a chauffer

une autre piece mécanique avec les mémes

réglages.

4.4 Mode temps (Time)

« Silécran du panneau de commande
affiche °C ou °F, appuyez sur MODE pour
sélectionner TIME MODE.

'affichage indique « t » en mode TIME.

»  Appuyez sur HAUT ou BAS pour régler la
durée par incréments de 0,1 minute.

*  Appuyez sur POWER pour sélectionner
le niveau de puissance. Suivez les
recommandations de la - section 4.8
pour déterminer le réglage correct de la
puissance.

*  Appuyez sur START / STOP pour démarrer
lappareil de chauffage.

L'écran de commande affiche la durée
restante.

« Pendant le chauffage, la température
mesurée par la sonde peut étre affichée
pendant quelques secondes en appuyant
sur MODE.

» Lorsque la durée s'est écoulée, l'appareil
de chauffage démagnétise la piece
meécanique, s'éteint et génere un signal
sonore pendant 10 secondes.

*  Appuyez sur START / STOP pour annuler
le signal sonore et arréter lappareil de
chauffage.

» Retirez la piece mécanique avec un
equipement de manutention approprié.

+ LeTIH 15 est maintenant prét a chauffer

une autre piece mécanique avec les mémes

réglages.

4.5Mesure de la température

Lorsque l'appareil de chauffage ne fonctionne
pas, la température de la piece mécanique
peut étre mesurée en appuyant sur MODE et
START / STOP en méme temps.

La LED sur le bouton START / STOP clignote
pendant la mesure de la température.
Appuyez sur START / STOP pour annuler la
mesure de la température.
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4.6 Changement de l'unité de
température

Appuyez sur MODE et HAUT en méme temps
pour basculer entre °C et °F.

Le réglage de 'unité de température reste le
méme apres la déconnexion de l'alimentation
secteur.

4.7 Démagnétisation

La piece mécanique est automatiquement
démagnétisée lorsque le chauffage est terminé.
Iln'y a pas de démagnétisation si l'alimentation
est coupée ou si l'interrupteur principal est
éteint. Pour utiliser le TIH 15 uniquement pour
démagnétiser, sélectionnez le mode TIME et
réglez la durée a 0.1 minute (6 secondes).

4.8 Sélection du niveau de puissance

Lors du chauffage des roulements avec un

appareil de chauffage par induction, la majeure

partie de la chaleur sera générée dans la bague
de roulement interne. La chaleur sera ensuite
transférée a travers le roulement. Il est donc
important que les roulements avec un petit jeu
interne ou une légere précharge soient chauffés
lentement.

Un chauffage lent assure une dilatation plus

uniforme du roulement, ce qui évite d'éventuels

dommages.

La forme, le poids, la taille et les jeux internes

affectent la durée requise pour chauffer un

roulement. La grande variété de types de
roulements ne permet pas de fournir un réglage
du niveau de puissance spécifique pour
chaque type. En conséquence, les directives
suivantes doivent étre suivies :

«  Pour des roulements sensibles (notamment
des roulements avec jeu interne C1 ou C2)
ou des roulements avec cages en laiton, ne
dépassez pas 50 % de puissance.

»  Lorsque vous utilisez le plus petit barreau
14x14, ne dépassez jamais 50 % de
puissance.
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5. Caractéristiques de sécurité

Le TIH 15 est équipé des caractéristiques de

sécurité suivantes :

« Protection automatique contre la
surchauffe.

+  Contréle automatique du courant.

»  Fusible pour la protection contre les
surintensités.

+ En mode TEMP, le chauffage s'éteint si
la sonde de température n'enregistre
pas d'augmentation de température
de 1 °C (1.8 °F) toutes les 45 secondes
(0.75 minute).

Pour augmenter l'intervalle a 90 secondes,

(1.5 minute), appuyez sur MODE et BAS

en méme temps.

FR
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6. Dépannage
Lorsque l'appareil de chauffage est branche et
ne fonctionne pas, veuillez changer le fusible :
TIH 15/230V :

6,3 AAACTION RETARDEE @ 5 x 20 mm

TIH 15/120V :
10 AA ACTION RETARDEE @ 5 x 20 mm

Une erreur systéme sera indiquée par un signal

sonore et 'un des codes d'erreur suivants

s'affichera sur 'écran de commande :

Affichage
EO3 E

EOS E

EO6 E

E10E

E11E

E12E

Défaut
Surchauffe de la bobine

Augmentation de la température
inférieure a 1 °C (1,8 °F) toutes
les 45 secondes (ou 1° toutes les
90 secondes)

Sonde de température non
branchée (ou défectueuse) ou
chute de température excessive
Probleme de communication
électronique

Probleme de communication
électronique

Probleme de communication
électronique

7. Piéces de rechange

Désignation
TIH 15-TS
TIH 15-Y5
TIH 15-Y4

TIH 15-Y2

TIH P20
TMBA G11

LGAF 3E/0.035
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Description

Action

Attendez que les bobines d'induction refroidissent.
Eteignez l'appareil de chauffage puis rallumez-le

Vérifiez le branchement de la sonde de température.

Si le branchement est correct, sélectionnez l'intervalle de
90 secondes tel que décrit dans la - section 5 ou faites
fonctionner l'appareil de chauffage en mode TIME

Vérifiez la sonde de température

Eteignez l'appareil de chauffage puis rallumez-le.
Si le probleme persiste, renvoyez le TIH a SKF pour réparation
Eteignez l'appareil de chauffage puis rallumez-le.
Si le probleme persiste, renvoyez le TIH a SKF pour réparation
Eteignez l'appareil de chauffage puis rallumez-le.
Si le probleme persiste, renvoyez le TIH a SKF pour réparation

Rangement supérieur pour barreaux et accessoires

Barreau pour un diametre de piece minimum de 50 mm,
35x 35 x 160 mm (1.38 x .38 x 6.3 in)

Barreau pour un diametre de piece minimum de 40 mm,
28x28x160 mm (1.1 x 1.1 x 6.3 in)

Barreau pour un diametre de piece minimum de 20 mm,
14 x 14 x 160 mm (0.55 x 0.55 x 6.3 in)
Sonde de température de type K avec cable et prise

Gants thermorésistants, une paire

Tube de pate anti-corrosion pour maintenance d'appareils de chauffage
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8. Maintenance

Il est important d'entretenir correctement
l'appareil de chauffage afin d'optimiser sa
durée de service, de garantir des performances
optimales et d'éviter les risques associés.

Prenez en compte les conseils suivants avant
d'utiliser le produit :

Veérifiez que le boitier ne présente aucun
dommage.

Veérifiez que l'isolation du cable et la fiche
ne présentent aucun dommage.

Dans le cas contraire, remplacez-les.
Veérifiez que le laminage du barreau est
intact. En cas de délaminage excessif,
remplacez le barreau par un neuf afin
d'éviter des niveaux sonores extrémes et
une efficacité moindre.

Veérifiez que le barreau est correctement en
contact avec le noyau en forme U. La zone
de contact doit étre propre et sans rouille.
Il ne doit pas y avoir de couches d’air entre
les surfaces. Les surfaces non paralleles
risquent de générer des vibrations et des
niveaux sonores élevés et d'entrainer des
pertes d'efficacite.

Veérifiez que la sonde de température, le
cable et la fiche sont propres et intacts.
Sinon, l'indication de température et la
commande risquent de ne pas fonctionner
correctement.

Au besoin et a intervalles réguliers :

Nettoyez l'appareil de chauffage avec un
chiffon propre et sec uniquement.

Nettoyez les surfaces de contact entre le
barreau et le noyau en forme U. Appliquez
une couche de pate anti-corrosion LGAF 3E
pour protéger la surface. Ceci contribue a
prévenir la corrosion des surfaces, a réduire
le bruit émis par l'appareil de chauffage et a
maintenir un fonctionnement efficace.

S5KF R
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LEGGERE PRIMA DI PROCEDERE
Norme di sicurezza

O

Leggere attentamente queste istruzioni per
l'uso. Attenersi a tutte le norme di sicurezza

per evitare lesioni personali o danni materiali
durante l'utilizzo del dispositivo.

SKF non si assume responsabilita di
qualsivoglia natura per danni o lesioni derivanti
da utilizzo non sicuro del prodotto, mancata
manutenzione o funzionamento non corretto
del dispositivo. In caso di dubbi sull'utilizzo del
dispositivo, contattare SKF.

« Datocheil TIH 15 genera un campo
magnetico, le persone portratrici di
pacemaker devono mantenere una distanza
di almeno 5 m (16 piedi) dal TIH 15 durante
il funzionamento. Anche apparecchi
elettronici come gli orologi da polso
possono subire alterazioni.

» Durante il processo di riscaldamento
mantenere una distanza di sicurezza di
5 metri dal componente riscaldato, dalla
bobina o dal nucleo del riscaldatore.

+  Attenersi sempre alle istruzioni per l'uso.

« Assicurarsi che la tensione di alimentazione
sia corretta.

» Possono verificarsi archi elettrici
guando esiste una differenza di potenziale
tra il TIH 15 e il componente da riscaldare.
Questo fenomeno non & pericoloso per le
persone e non causa il danneggiamento
del TIH 15 o del componente da riscaldare.
Tuttavia, il TIH 15 non deve mai essere
utilizzato in aree in cui sussiste il rischio di
esplosione.

*  Non esporre il TIH 15 a umidita elevata.

« Non azionare mai il TIH 15 senza che il
giogo sia in posizione.

»  Non modificare il TIH 15.
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Per sollevare componenti pesanti, utilizzare
attrezzature di movimentazione adeguate.
Evitare il contatto con componenti caldi.
Per maneggiare componenti caldi,
indossare i guanti resistenti al calore forniti
in dotazione.



Dichiarazione di conformita CE
SKF TIH 15

Noi, SKF MPT, Meidoornkade 14,

3992 AE Houten, Paesi Bassi dichiariamo sotto
la nostra responsabilita con la presente che i
prodotti descritti in queste istruzioni per l'uso
sono conformi alle condizioni delle seguenti
legislazioni:

DIRETTIVA EUROPEA DI BASSA TENSIONE
2014/35/EU

DIRETTIVA EMC 2014/30/UE

DIRETTIVA EUROPEA RoHS 2011/65/UE

in base alle modifiche (EU) 2015/863
Documentazione tecnica necessaria per la
valutazione dei materiali, dei componenti e
delle apparecchiature elettriche ed elettroniche
in relazione alla restrizione dell'uso di
determinate sostanze pericolose e sono
conformi ai seguenti standard:

EN 62368-1: 2014/AC:2015
EN61000-6-1:2007

EN61000-6-3:2007 /A1:2011 /AC:2012
EN61000-3-2:2014

EN61000-3-3:2013

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

Houten, Paesi Bassi, Aprile 2026

Jéroéme Verrier
Responsabile Qualita e Conformita

52 1T

akF



1. Introduzione

Il riscaldatore a induzione SKF TIH 15 &
progettato per riscaldare cuscinetti montati
con interferenza sull'albero. Il calore induce
la dilatazione del cuscinetto, quindi non &
necessario ricorrere all'applicazione della forza
durante l'installazione.

Per consentire l'installazione, di norma, &
sufficiente una differenza di temperatura di
90 °C tra il cuscinetto e l'albero.

A una temperature ambiente di 20 °C, il
cuscinetto deve pertanto essere riscaldato
a 110 °C.

1.1 Uso previsto

ILTIH 15 ¢ stato progettato per riscaldare i
cuscinetti volventi. Tuttavia, possono essere
riscaldati anche altri componenti in metallo
di forma anulare quali, ad esempio, boccole,
anelli, pulegge e ingranaggi.

ILTIH 15 si pu0 utilizzare per riscaldare tutti

i cuscinetti che siinseriscono tra i supporti
verticali con il giogo superiore in posizione.

| cuscinetti piu piccoli possono essere
altresi posizionati su uno qualsiasi dei gioghi
standard. (Fare riferimento = alle illustrazioni
all'inizio di questo manuale).
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1.2 Principio di funzionamento

ILTIH 15 genera calore mediante una corrente
elettrica di notevole entita che viene indotta
magneticamente nel componente da riscaldare
da una bobina all'interno del riscaldatore.

Il passaggio di corrente elettrica ad alta
tensione e bassa intensita attraverso i numerosi
avvolgimenti della bobina induttiva induce nel
componente una corrente elettrica a bassa
tensione e alta intensita.

Il componente possiede le caratteristiche
elettriche di una bobina con un unico
avvolgimento cortocircuitato, quindi l'elevato
flusso di corrente genera calore al suo interno.
Per questo motivo, tutti gli altri elementi del
riscaldatore rimangono freddi.

1.3 Caratteristiche distintive

» Pannello di controllo

» Vano di stoccaggio superiore

Tutti e tre i gioghi standard possono essere
riposti all'interno del vano di stoccaggio
superiore.

(Fare riferimento - alle illustrazioni all'inizio di
questo manuale).
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2. Descrizione

Il funzionamento del riscaldatore & controllato
dall'elettronica interna in due modalita.
L'operatore puo scegliere la temperatura
desiderata per il cuscinetto in TEMP MODE
(modalita temperatura), o impostare il tempo
di riscaldamento del cuscinetto in TIME MODE
(modalita tempo).

Il livello di potenza pud essere regolato al
100% o al 50% per il riscaldamento piu lento di
componenti sensibili (ad esempio, cuscinetti
con gioco C1 0 C2).

54 1T

2.1 Componenti

Il riscaldatore a induzione TIH 15 & dotato di
un nucleo in ferro a forma di U con bobine
induttive sottostanti. Sul lato frontale del
riscaldatore e presente un pannello di controllo
con tastiera.

Il funzionamento & gestito attraverso
l'elettronica del pannello di controllo e interna.
Un giogo rimovibile sulla parte superiore dei
supporti verticali consente di posizionare il
componente sul riscaldatore. Vengono forniti
anche due gioghi piu piccoli per componenti
di minori dimensioni. Il dispositivo & inoltre
corredato di una sonda termometrica.

La dotazione comprende un paio di guanti
resistenti al calore.
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2.2Scheda tecnica

TIH 15
Tensione e frequenza

Protezione di linea consigliata

Consumo massimo di energia
Controllo della temperatura

Tipo di sonda

Temperatura massima sonda
Modalita tempo

Gamma di potenza
Smagnetizzazione

Dimensioni d'ingombro (L x p x h)
Area tra i supporti (L x h)

Sezione trasversale nucleo

Diametro massimo foro
Peso (con gioghi)

Peso massimo componente da riscaldare

Temperatura massima di riscaldamento
Dimensioni del giogo standard:
35 x 35 x 160 mm (1.38 x 1.38 x 6.3 pollici)

28 x 28 x 160 mm (1.1 x 1.1 x 6.3 pollici)
14 x 14 x 160 mm (0.55 x 0.55 x 6.3 pollici)
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TIH 15/230V: 200-240 V, 50/60 Hz

TIH 15/120V: 100-120 V, 50/60 Hz

Fusibile da 6 A per 230 V

Fusibile da 10 A per 120 V

1,2 kVA

20 - 250 °C (68 - 482 °F), in incrementi di 1°
Termocoppia, tipo K

250°C (482 °F)

0-60 minuti; in incrementi di 0,1 minuti
100% / 50%

automatica; magnetismo residuo < 2 A/cm
350 x 206 x 240 mm (13.8 x 8.11 x 9.4 pollici)
90 x 85 mm (3.54 x 3.35 pollici)

35 x 35 mm (1.38 x 1.38 pollici)

Per diametro foro minimo del cuscinetto di 50 mm
(1.97 pollici.)

200 mm (7.9 pollici)

13 kg (28.66 libbre)

cuscinetto: 15 kg (33,07 libbre);

componente pieno: 7.5 kg (16.53 libbre)
circa 250 °C (482 °F)

In base al peso del cuscinetto o componente da
riscaldare.

Per diametro foro minimo:

50 mm (1.97 pollici)

40 mm (1.57 pollici)

20 mm (0.79 pollici)
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Preparazione per l'utilizzo

Collocare il TIH 15 in posizione orizzontale

su una superficie stabile.

Collegare il cavo di alimentazione al

terminale sulla parte posteriore del

riscaldatore e la spina di rete a una presa di

corrente idonea.

Per i componenti con diametro interno

sufficientemente grande da adattarsi

all'area di lavoro, eseguire la procedura di

seguito:

- Posizionare il componente all'interno
dell'area di lavoro sopra la colonna
centrale.

- Per ottenere le migliori prestazioni,
regolare la posizione del componente in
modo che sia il piu possibile all'interno
dell'area di lavoro.

- Posizionare il giogo piu grande in modo
che copra completamente la parte
superiore di entrambi i supporti verticali.

Pericomponenti che non si adattano

orizzontalmente, eseguire la procedura di

seguito:

- Scegliere il piu grande dei tre gioghi
che possa passare attraverso il diametro
interno del componente.

- Se necessario, rimuovere il giogo
superiore dal TIH 15.

- Far scorrere il componenete sul giogo
selezionato.

- Posizionare il giogo sul TIH 15 con
la parte inferiore lucida appoggiata
uniformemente sui due supporti verticali.

Se si utilizza la TEMP MODE, collegare la

sonda termometrica al connettore sulla

parte anteriore del riscaldatore. Posizionare
la punta magnetica della sonda sull'anello
interno del cuscinetto o sulla superficie piu
interna del componente.

Accendere il TIH 15.

Attendere la fine del test automatico

dello schermo sul pannello di controllo e

l'emissione di un segnale acustico.

IT
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4. Funzionamento

4.1 Funzione dei display

« Il display di controllo visualizza il tempo
o la temperatura selezionati per il

riscaldamento.

« | LED per la potenza indicano
il livello di potenza impostato.

Display
t

°C

°F

4.2 Funzione dei tasti

Tasto
POWER

MODE
UP (+)
DOWN (-)

START / STOP

akF

50% 100%

Indicazione

tempo in minuti

temperatura in gradi Celsius
temperatura in gradi Fahrenheit

Funzione

Si utilizza per regolare la potenza.

La potenza selezionata € indicata dal LED corrispondente

Si utilizza per variare le modalita TIME e TEMP

Si utilizza per aumentare il valore visualizzato sul display di controllo

Si utilizza per ridurre il valore visualizzato sul display di controllo

Si utilizza per avviare e arrestare il riscaldatore.

Il LED sul tasto START / STOP € acceso quando € in corso la procedura di
riscaldamento e lampeggia durante la misurazione della temperatura
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4.3 Temp mode (modalita temperatura)

+  Seil pannello di controllo visualizza ‘t’,
premere MODE per selezionare TEMP
MODE.

Il display mostra °C o °F in TEMP MODE.

» Latemperatura selezionata viene
visualizzata sul display di controllo.

La temperatura predefinita per i cuscinetti &
110 °C (230 °F). Per modificare la
temperatura, premere i tasti UP o DOWN
per regolare la temperatura in incrementi /
decrementi di 1°.

= Pertempi di montaggio piu lunghi, puo
essere opportuno riscaldare i componenti
a temperature oltre 110 °C (230 °F).
Consultare le specifiche del cuscinetto SKF
per determinare la massima temperatura
di riscaldamento ammissibile. Verificare
sempre che il cuscinetto non sia bloccato a
causa dell'eccessiva dilatazione dell'anello
interno rispetto a quello esterno.

Vedere la - sezione 4.8.

»  Se necessario, premere POWER per
selezionare il livello di potenza. Seguire
le linee guida nella - sezione 4.8 per
determinare l'impostazione di potenza
corretta.

« Assicurarsi che la sonda termometrica sia
montata sull'anello interno del cuscinetto.

*  Premere START/STOP per accendere il
riscaldatore.

Il display di controllo visualizza la
temperatura attuale del componente.

« Durante la fase di riscaldamento € possibile
visualizzare la temperatura selezionata per
1 secondo premendo MODE.

» Alraggiungimento della temperatura
impostata, il riscaldatore smagnetizza
il componente, si spegne ed emette un
segnale acustico per 10 secondi o finché
non viene premuto il tasto START / STOP.

*  Premere START/STOP per arrestare il
riscaldatore.

»  Rimuovere il componente utilizzando
attrezzature di movimentazione adeguate.

» Seil componente viene lasciato sul
riscaldatore, questo riavviera il ciclo di
riscaldamento quando la temperatura
del componente scende di 10 °C (18 °F).
Premere START / STOP per spegnere
il riscaldatore e smagnetizzare il
componente.
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Il TIH 15 ora & pronto per riscaldare un altro
componente con le stesse impostazioni.

4.4 Time mode (modalita tempo)

» Seilpannello di controllo visualizza °C o °F,
premere MODE per selezionare TIME MODE.
Il display visualizza “t" in TIME MODE.

»  Premere UP o DOWN per regolare il tempo
in incrementi/decrementi di 0,1 minuti.

«  Premere POWER per selezionare il livello di
potenza. Seguire le linee guida nella
-> sezione 4.8 per determinare
limpostazione di potenza corretta.

+  Premere START/STOP per accendere il
riscaldatore. Il display di controllo visualizza
il tempo residuo.

» Durante la fase di riscaldamento la
temperatura misurata dalla sonda puo
essere visualizzata per alcuni secondi
premendo MODE.

+ Altermine del tempo impostato, il
riscaldatore smagnetizza il componente, si
spegne ed emette un segnale acustico per
10 secondi.

«  Premere START / STOP per silenziare il
segnale acustico e spegnere il riscaldatore.

* Rimuovere il componente utilizzando
attrezzature di movimentazione adeguate.

» Il TIH 15 ora & pronto per riscaldare un altro
componente con le stesse impostazioni.

4.5 Misurazione della temperatura
Quando il riscaldatore non € in funzione, la
temperatura del componente puo essere
misurata premendo contemporaneamente i
tasti MODE e START / STOP.

Durante la misurazione della temperatura, il
LED sul tasto START / STOP lampeggia.
Premere START / STOP per annullare la
misurazione della temperatura.

4.6 Cambio dell'unita di misura della
temperatura

Premere contemporaneamente i tasti MODE e
UP per passare da °C a °F e viceversa.
L'impostazione dell'unita di misura della
temperatura resta invariata anche dopo la
disconnessione dall'alimentazione di rete.
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4.7 Smagnetizzazione

Il componente viene smagnetizzato
automaticamente al termine della procedura di
riscaldamento.

In caso di interruzione dell'alimentazione o se
il riscaldatore viene spento dall'interruttore
generale, la smagnetizzazione non viene
eseguita. Per utilizzare il TIH 15 solo per la
smagnetizzazione, selezionare TIME MODE e
impostare il tempo a 0,1 minuti (6 secondi).

4.8 Selezionare il livello di potenza

Quando si utilizza un riscaldatore a induzione,
il calore si sviluppa perlopiu nella pista
interna del cuscinetto per poi trasmettersi
attraverso il cuscinetto. Pertanto € importante
che i cuscinetti con gioco interno di piccola
entita o precarico leggero vengano riscaldati
lentamente.
Il riscaldamento lento ne assicura una
dilatazione uniforme, che consente di evitare
danneggiamenti.
Forma, peso, dimensioni e gioco interno del
cuscinetto influiscono sul tempo necessario
per effettuare l'operazione. Data la grande
varieta di cuscinetti che si possono riscaldare,
non e possibile indicare un'impostazione
specifica per il livello di potenza per ciascun
tipo. Vengono quindi fornite le seguenti linee
guida:
« Incaso di cuscinetti sensibili (compresi
i cuscinetti con gioco interno C1 0 C2) o
con gabbie in ottone, selezionare un livello
di potenza non oltre il 50%.
= Quando si utilizza il giogo piu piccolo 14x14
non superare in nessun caso il 50% di
potenza.
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5. Funzionalita di sicurezza

ILTIH 15 & caratterizzato dalle seguenti

funzionalita di sicurezza:

« Protezione automatica dal
surriscaldamento.

»  Controllo automatico della corrente.

» Fusibile per la protezione da sovracorrente.

+ In TEMP MODE il riscaldatore si spegne
se la sonda termometrica non registra un
aumento di temperatura di 1 °C (1.8 °F) ogni
45 secondi (0,75 minuti).

Per aumentare l'intervallo a 90 secondi

(1,5 minuti), premere MODE e DOWN

contemporaneamente.
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6. Ricerca e risoluzione dei problemi

Se il riscaldatore € collegato e non funziona,

sostituire il fusibile:
TIH 15/230V: 6.3 A SLOW-BLOW @ 5 x 20 mm
TIH 15/120V: 10 A SLOW-BLOW @ 5 x 20 mm

Eventuali guasti di sistema vengono segnalati
mediante un avviso acustico e uno dei seguenti
codici di errore sul display di controllo:

Display
EO3 E

EOS E

EO6 E

E10E

E11E

E12E

Guasto
Bobina surriscaldata

Aumento della temperatura
inferiore a 1 °C ogni 45 secondi
(0 1° ogni 90 secondji)

Sonda termometrica non collegata
(o difettosa) o calo di temperatura
eccessivo

Problema di comunicazione
dell'elettronica
Problema di comunicazione
dell'elettronica
Problema di comunicazione
dell'elettronica

7. Ricambi

Azione

Attendere che le bobine a induzione si raffreddino.
SPEGNERE e quindi RIACCENDERE il riscaldatore
Controllare il collegamento della sonda termometrica.

Se il collegamento risulta corretto, scegliere un intervallo di
90 secondi come descritto nella - sezione 5 o utilizzare il
riscaldatore in TIME MODE

Controllare la sonda termometrica

SPEGNERE e quindi RIACCENDERE il riscaldatore.
Se il problema persiste, restituire il TIH a SKF per la riparazione
SPEGNERE e quindi RIACCENDERE il riscaldatore.
Se il problema persiste, restituire il TIH a SKF per la riparazione
SPEGNERE e quindi RIACCENDERE il riscaldatore.
Se il problema persiste, restituire il TIH a SKF per la riparazione

Appellativo
TIH 15-TS
TIH 15-Y5
TIH 15-Y4
TIH 15-Y2
TIH P20

TMBA G11
LGAF 3E/0.035
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Descrizione

Vano superiore per stoccaggio di gioghi e accessori
Giogo per componenti con diametro min. di 50 mm,

35 x 35 x 160 mm (1.38 x 1.38 x 6.3 pollici)

Giogo per componenti con diametro min. di 40 mm,

28 x 28 x 160 mm (1.1 x 1.1 x 6.3 pollici)

Giogo per componenti con diametro min. di 20 mm,

14 x 14 x 160 mm (0.55 x 0.55 x 6.3 pollici)

Sonda termometrica tipo K compresi cavo e connettore
Guanti resistenti al calore, un paio

Tubo di pasta antisfregamento per la manutenzione del riscaldatore
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8. Manutenzione

Una corretta manutenzione del riscaldatore &
importante per garantire la durata prevista del
prodotto, ottenere le migliori prestazioni ed
evitare eventuali rischi.

Prima di utilizzare il prodotto, si consiglia di
eseguire i seguenti controlli:

Verificare che l'alloggiamento non sia
danneggiato.

Verificare che l'isolamento del cavo e la
spina non siano danneggiati.
Nell'eventualita, sostituire gli elementi
danneggiati.

Verificare che la laminazione del giogo non
sia rotta. Se il giogo presenta una marcata
delaminazione, sostituirlo con uno nuovo
per evitare rumori eccessivi e perdite di
efficienza.

Verificare che il giogo sia correttamente a
contatto con il nucleo a U. L'area di contatto
deve essere pulita e priva di ruggine.

Non devono essere presenti traferri tra le
superfici. Superfici non parallele potrebbero
generare vibrazioni e forti rumori, noncheé
causare perdite di efficienza.

Verificare che la sonda termometrica, il
cavo e la spina siano puliti e integri.

In caso contrario, la lettura e il controllo
della temperatura potrebbero risultare
alterati.

Aintervalli regolari e secondo necessita:

Pulire il riscaldatore utilizzando unicamente
un panno pulito e asciutto.

Pulire le superfici di contatto tra il

giogo e il nucleo a U. Per proteggere le
superfici, aggiungere uno strato di pasta
antisfregamento LGAF 3E, che contribuira
a mantenerle prive di ruggine, a ridurre il
rumore del riscaldatore e a mantenerne
lefficienza.

akF T
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Utilize o equipamento de manuseio
adequado ao igar pecas pesadas.
Evite contato com pecas quentes.

o\

S para manusear pegas quentes.

Lol

LEIA PRIMEIRO AS
INFORMACOES ABAIXO
Medidas de seguranca

Leia atentamente as instrugdes de uso.

Siga todas as precaugdes de seguranga para
evitar les6es pessoais ou danos materiais
durante a operagéo do equipamento.

A SKF né&o se responsabiliza por danos ou
lesdes resultantes do uso inseguro do produto,
da falta de manutengao ou da operagao
incorreta do equipamento. Em caso de duvidas
quanto ao uso do equipamento, entre em
contato com a SKF.

+  Como o TIH 15 gera um campo magnético,
0Ss usuarios de marca-passo nao devem
permanecer a menos de 5 m (16 ft) do
TIH 15 durante a operagao. Equipamentos
eletronicos, como relogios de pulso,
tambeém podem ser afetados.

» Durante o processo de aquecimento,
mantenha uma distancia de seguranca
de 50 cm (1.6 ft) em relagéo a peca de
trabalho, da bobina de aquecimento ou do
nucleo.

« Siga as instru¢des operacionais sempre.

»  Certifique-se de que a fonte de tensao
esteja correta.

» Podem ocorrer arcos elétricos quando
existir uma diferencga potencial entre o
TIH 15 e a peca de trabalho.

Isso n&o é perigoso para seres humanos e
nao causara avarias ao TIH 15 ou a pega.
No entanto, o TIH 15 nunca deve ser usado
em areas em que ha risco de explosao.

»  N&o exponha o TIH 15 a umidade elevada.

*  Nunca opere o TIH 15 sem uma barra em
posigéao.

»  Na&o modifique o TIH 15.

akF T

Use as luvas resistentes ao calor fornecidas
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Declaracéo de conformidade da UE
SKF TIH 15

A SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten,
Paises Baixos, declara, por meio desta e sob
sua inteira responsabilidade, que os produtos
a seguir, referentes a esta declaragao, estao
de acordo com as condi¢Oes descritas nas
seguintes legislagoes:

DIRETIVA EUROPEIA DE BAIXA TENSAO
2014/35/UE

DIRETIVA EMC 2014/30/UE

DIRETIVA RoHS DA UNIAO EUROPEIA 2011/65/
UE como revisto na (UE) 2015/863
Documentacao técnica para avaliagdo de
produtos elétricos e eletronicos com relagao a
restricdo de substancias perigosas e estdo em
conformidade com as seguintes normas:

EN 62368-1: 2014/AC:2015

EN61000-6-1:2007

EN61000-6-3:2007 /A1:2011 /AC:2012
EN61000-3-2:2014

EN61000-3-3:2013

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

Houten, Paises Baixos, abril de 2026

Jérdbme Verrier
Gerente de Qualidade e Conformidade
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1. Introducgéo

O aquecedor por indugao SKF TIH 15 foi
concebido para aquecer rolamentos montados
com ajuste de interferéncia num eixo. O calor
faz com que o rolamento se expanda, o que
elimina a necessidade de usar forga durante a
instalagéao.

Normalmente, uma diferenca de temperatura
de 90 °C (162 °F) entre o rolamento e o eixo é
suficiente para permitir a instalagéo.

Em uma temperatura ambiente de 20 °C

(68 °F), o rolamento deve, portanto, ser
aquecido a 110 °C (230 °F).

1.1 Uso pretendido

O TIH 15 foi projetado para aguecer rolamentos.
No entanto, outras pecas de metal que
formam um circuito fechado também podem
ser aguecidas. Exemplos de pegas aceitaveis
incluem buchas, anéis de contragao, polias e
engrenagens.

Todos os rolamentos que se encaixam entre
0s suportes verticais com a barra superior no
lugar podem ser aquecidos usando a TIH 15.
Além disso, rolamentos menores podem ser
colocados sobre qualquer uma das barras
padréo. (Consulte - as ilustragbes no inicio
deste manual).
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1.2 Principio de operagéo

O TIH 15 gera calor por meio de uma grande
corrente elétrica que € magneticamente
induzida na pec¢a de trabalho por uma bobina
dentro do aquecedor.

A eletricidade de alta tensé&o e baixa

corrente que flui através do grande numero

de enrolamentos na bobina indutiva induz
eletricidade de baixa tenséao e alta corrente na
peca de trabalho.

Como a pega de trabalho tem as
caracteristicas elétricas de uma bobina com
um unico enrolamento em curto-circuito, a alta
corrente gera calor dentro da peca.

Como o calor € gerado dentro da pecga de
trabalho, todos os componentes do aquecedor
permanecem frios.

1.3 Caracteristicas especiais

» Painel de controle com teclado

* Armazenamento superior

Todas as trés barras padréao podem

ser armazenadas dentro da caixa de
armazenamento superior.

(Consulte - as ilustragbes no inicio deste
manual).
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2. Descrigéo

A operacao do aguecedor € controlada pela
eletrénica interna em um de dois modos.

O operador pode selecionar a temperatura
desejada do rolamento no MODO DE
TEMPERATURA ou definir o periodo de

tempo em que o rolamento sera aquecido

no MODO DE TEMPO.

O nivel de poténcia pode ser ajustado para
100% ou 50% para aquecimento mais lento de
pecas sensiveis (por exemplo, rolamentos com
folga de C1 ou C2).
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2.1 Componentes

O aquecedor por indugao TIH 15 contém um
nucleo de ferro em forma de U com bobinas
indutivas abaixo. Um painel de controle com
teclado esta na parte frontal do aquecedor.

Os componentes eletronicos do painel do
teclado e os componentes eletrénicos internos
controlam o funcionamento do agquecedor. Um
garfo removivel na parte superior dos suportes
verticais permite que a pega de trabalho

seja colocada no aquecedor. Para acomodar
pecas de trabalho menores, também séo
fornecidos dois garfos menores. Uma sonda
de temperatura também esta incluida com o
aquecedor. Luvas resistentes ao calor também
estdo incluidas.
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2.2Informacdes técnicas

TIH 15
Tensao e frequéncia

Protecéo de linha recomendada

Maximo consumo de energia
Controle de temperatura

Tipo de sonda

Temperatura maxima da sonda
Modo de tempo

Faixa de poténcia
Desmagnetizagao

Dimensoes gerais (L x P x A)
Area entre os suportes (| x a)
Secéao transversal do nucleo

Didmetro méax. do furo
Peso (com barras)
Peso maximo da pega de trabalho

Temperatura de aguecimento maxima
Dimensdes padrdo do garfo:
35 x 35 x 160 mm (1.38 x 1.38 x 6.3 pol)

28 x 28 x 160 mm (1.1 x 1.1 x 6.3 pol)
14 x 14 x 160 mm (0.55 x 0.55 x 6.3 pol)
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TIH 15/230V: 200-240 V, 50/60 Hz

TIH 15/120V: 100-120 V, 50/60 Hz
Classificagado do fusivel de 6 A para 230 V
Classificagao de fusivel de 10 A para 120 V

1.2 kVA

20 - 250 °C (68 - 482 °F); em intervalos de 1°
Termopar, tipo K

250°C (482 °F)

0 a 60 minutos; em intervalos de 0,1 minuto
100% / 50%

automatica; magnetismo residual < 2 A/cm
350 x 206 x 240 mm (13.8 x 8.11 x 9.4 pol.)

90 x 85 mm (3.54 x 3.35 pol)

35 x 35 mm (1.38 x 1.38 pol.)

Para diametro minimo do furo do rolamento de 50 mm
(1.97 pol.)

200 mm (7.9 pol)

13 kg (28.66 Ibs)

rolamento: 15 kg (33.07 lbs);

componente solido: 7.5 kg (16.53 lbs)

aprox. 250 °C (482 °F)

Dependendo do rolamento ou do peso da peca de
trabalho.

Para diametro minimo do furo do rolamento de:
50 mm (1.97 pol)

40 mm (1.57 pol)

20 mm (0.79 pol)
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3. Preparagéo para uso

»  Cologue o TIH 15 na posigéo horizontal em
uma superficie estavel.

« Conecte o cabo de alimentagao ao
terminal na parte traseira do aquecedor e
do plugue da rede elétrica a uma fonte de
alimentacédo adequada.

- Para pegas com diametro interno grande o
suficiente para caber na area de trabalho,
siga estas etapas:

- Coloque a pega dentro da area de
trabalho sobre a coluna central.

- Para obter o melhor desempenho, ajuste
a posicao da peca de modo que ela fique
0 maximo possivel dentro da area de
trabalho.

- Posicione o garfo maior de modo que
cubra completamente a parte superior dos
dois suportes verticais.

» Para pegas que n&o se encaixam
horizontalmente, siga estas etapas:

- Escolha o maior dos trés garfos que se
encaixam no diametro interno da pega.

- Se necessario, remova a barra superior
do TIH 15.

- Deslize a pega na barra que vocé
selecionou.

- Posicione a barra no TIH 15 com o lado
inferior brilhante apoiado uniformemente
nos dois suportes verticais.

*  Sevocé for usar o MODO TEMPERATURA,
conecte a sonda de temperatura ao
conector na parte frontal do aquecedor.
Coloque a extremidade magnética da
sonda no anel interno do rolamento ou
na superficie mais interna da peca de
trabalho.

- LigueoTIH 15.

»  Observe o autoteste do visor e o sinal
S0N0ro.
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4. Operagéo

4.1 Funcéo das telas

« O visor de controle mostra o tempo
ou a temperatura selecionados para o

aqguecimento.

«  Os LEDs “power” (poténcia) mostra a
configuragdo de poténcia selecionada.

Display
t

°C

IF

50% 100%

Indicagao

tempo em minutos

temperatura em graus Celsius
temperatura em graus Fahrenheit

4.2 Fungéo dos botdes

Botéo
POWER

MODE (modo)
UP (+) (para cima)
DOWN (-) (para baixo)

START / STOP
(ligar/desligar)
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Funcéo

Pressione para ajustar a poténcia

A poténcia selecionada ¢ indicada com um LED

Pressione para alternar entre o TIME MODE (modo de tempo) e o TEMP MODE
(modo de temperatura)

Pressione para aumentar o valor mostrado no display do controle remoto

Pressione para diminuir o valor mostrado no display do controle

Pressione para ligar ou desligar o aquecedor.

O LED no botdo START / STOP (ligar/desligar) acende quando o aquecedor esta em
aquecimento e pisca durante a medigao de temperatura
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4.3Modo de temperatura

»  Se o visordo painel de controle mostrar ‘t),
pressione MODE para selecionar o
MODO TEMP (modo de temperatura).

O visor mostra °C ou °F no MODO TEMP.

+ Atemperatura selecionada é exibida no
display de controle.

A temperatura padrao para rolamentos €
110 °C (230 °F). Se desejar uma
temperatura diferente, pressione UP (para
cima) ou DOWN (para baixo) para ajustar a
temperatura em intervalos de 1°.

» Pode serrecomendavel aquecer 0s
rolamentos a temperaturas acima de 110 °C
(230 °F) para obter um tempo de montagem
mais longo. Consulte as especificacbes
do rolamento SKF para determinar a
temperatura maxima permitida.

E importante ter certeza de que o rolamento
n&o travara devido a expansao excessiva
do anel interno em relagao ao anel externo.
Consulte a - se¢édo 4.8.

»  Se necessario, pressione POWER (poténcia)
para selecionar o nivel de poténcia. Use as
diretrizes na - se¢éo 4.8 para determinar a
configuracdo correta de energia.

»  Certifique-se de que o sensor de
temperatura esteja montado no anel interno
do rolamento.

*  Pressione START / STOP para ligar o
aquecedor.

O display de controle mostra a temperatura
atual da peca de trabalho.

« Durante o aquecimento, a temperatura
selecionada pode ser exibida por 1
segundo, pressionando-se MODE (modo).

* Quando a temperatura selecionada &
atingida, o aquecedor desmagnetiza a
peca, desliga e gera um sinal acustico por
10 segundos ou até que START / STOP
(ligar/desligar) seja pressionado.

*  Pressione START / STOP para ligar o
aquecedor.

* Remova a peca de trabalho com o
equipamento de manuseio adequado.

*  Se a peca de trabalho permanecer no
aquecedor, este voltara a funcionar quando
a temperatura dela cair 10 °C (18 °F).
Pressione START/STOP (ligar/desligar) para
desligar o aquecedor e desmagnetizar a
peca de trabalho.

«  OTIH 15 esta pronto para aquecer outra
peca usando as mesmas configuragoes.
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4.4 Modo de tempo

Se o display de controle mostrar °C ou °F,
pressione MODE (modo) para selecionar
TIME MODE (modo de tempo).

O visor mostra ‘t' no MODO DE TEMPO.

»  Pressione PARA CIMA ou PARA BAIXO
para ajustar o tempo em intervalos de
0.1 minuto.

«  Pressione POWER (poténcia) para
selecionar o nivel de poténcia. Use as
diretrizes na - segéo 4.8 para determinar a
configuracao de poténcia correta.

»  Pressione START/STOP para ligar o
aquecedor.

O display de controle mostra o tempo
restante.

» Durante o0 aquecimento, a temperatura
medida pela sonda pode ser exibida por
alguns segundos pressionando MODE
(modo).

»  Quando o tempo esgota, 0 aquecedor
desmagnetiza a peca, desliga e gera um
sinal acustico por 10 segundos.

«  Pressione START / STOP (ligar/desligar)
para cancelar o sinal acustico e desligar o
aquecedor.

* Remova a peca de trabalho com o
equipamento de manuseio adequado.

+ OTIH 15 esta pronto para aquecer outra
peca usando as mesmas configuragoes.

4.5Medigao de temperatura

Quando o aguecedor ndo esta em operacao,
a temperatura da peca pode ser medida,
pressionando-se MODE (modo) e START/STOP
(ligar/desligar) ao mesmo tempo.

O LED no botao START/STOP (ligar/desligar)
pisca durante a medicao de temperatura.
Pressione START/STOP (ligar/desligar) para
cancelar a medicéo de temperatura.
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4.6 Alteragao da unidade de temperatura

Pressione MODE (modo) e UP (para cima) ao
mesmo tempo para alternar entre °C e °F.

A configuracdo da unidade de temperatura
permanece a mesma, mesmo apos a
desconexao da rede elétrica.

4.7 Desmagnetizacéo

A peca € automaticamente desmagnetizada
quando o aquecimento é concluido.

A desmagnetizagdo ndo ocorrera se a
alimentacao elétrica for interrompida ou o
interruptor principal for desligado. Para usar
o TIH 15 somente para desmagnetizacao,
selecione TIME MODE (modo de tempo) e
defina o tempo para 0.1 minuto (6 segundos).

4.8 Selecao do nivel de poténcia

Ao aqguecer 0s rolamentos com um aquecedor
por indugao, a maior parte do calor sera
gerada na pista interna do rolamento. O calor
sera entao transferido através do rolamento.
Portanto, € importante que os rolamentos com
pequena folga interna ou leve pré-carga sejam
aquecidos lentamente.

O aguecimento lento garante que o rolamento

se expanda de maneira uniforme, evitando

danificar o rolamento.

Forma, peso, tamanho e folgas internas do

rolamento sao todos fatores que alteram o

tempo necessario para aquecer o rolamento.

A grande variedade de tipos de rolamentos

impede a possibilidade de fornecer uma

configuracao de nivel de poténcia especifica
para cada tipo. Em vez disso, as seguintes
diretrizes sao fornecidas:

« Pararolamentos sensiveis (incluindo
rolamentos com folga interna C1 ou C2)
ou rolamentos com gaiolas de latao, nao
exceder 50% de poténcia.

= Ao usar o garfo menor de 14x14, nunca
exceda 50% de poténcia.
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5. Recursos de segurancga

O TIH 15 é equipado com os seguintes recursos

de seguranca:

« Protecdo automatica contra
superaquecimento:

» Controle automatico de corrente.

« Fusivel para protecao contra sobrecorrente.

» No MODO TEMP, o aquecedor desligara se
a sonda de temperatura nao registrar um
aumento de temperatura de 1°C (1.8°F) a
cada 45 segundos (0,75 minuto).

Para aumentar o intervalo para 90 segundos

(1.5 minutos), pressione MODE (modo) e DOWN

(para baixo) ao mesmo tempo.
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6. Solugéo de problemas

Quando o aquecedor estiver conectado e ndo
estiver funcionando, troque o fusivel:

TIH 15/230V:

6,3A DE ACAO LENTA @ 5 x 20 mm

TIH 15/120V:

10A DE ACAO LENTA @ 5 x 20 mm

Uma falha no sistema sera indicada por um
sinal acustico e um dos seguintes codigos de
falha no visor de controle:

Display Falha Acao
EO3 E Bobina superaguecida Aguarde até que as bobinas indutivas esfriem.
Desligue o aquecedor (OFF) e ligue-o novamente (ON)
EO5 E Aumento de temperatura inferior a Verifique a conexdo do sensor de temperatura.
1°C (1,8 °F) a cada 45 segundos Se a conexdo estiver OK, selecione o intervalo de 90 segundos
(ou 1° a cada 90 segundos) conforme descrito na = se¢do 5 ou opere 0 aquecedor no
MODO TEMPO.
EO6 E Sensor de temperatura ndo Verifique o sensor de temperatura

conectado (ou com defeito) ou
queda excessiva de temperatura

E10E Problema de comunicagéo Desligue o aquecedor (OFF) e ligue-o novamente (ON).
eletronica Se o problema persistir, envie o TIH & SKF para reparos
E11E Problema de comunicagao Desligue o aquecedor (OFF) e ligue-o novamente (ON).
eletrénica Se o problema persistir, envie o TIH a SKF para reparos
E12E Problema de comunicagao Desligue o aquecedor (OFF) e ligue-o novamente (ON).
eletrénica Se o problema persistir, envie o TIH a SKF para reparos

7. Pecas de reposicao

Designacéo Descrigao

TIH 15-TS Armazenamento superior para garfos e acessorios

TIH 15-Y5 Barra para pegas com diametro min. de 50 mm, 35 x 35 x 160 mm (1.38 x 1.38 x 6.3 pol.)
TIH 15-Y4 Barra para pegas com diametro min. de 40 mm, 28 x 28 x 160 mm (1.1 x 1.1 x 6.3 pol.)
TIH 15-Y2 Barra para pegas com diametro min. de 20 mm, 14 x 14 x 160 mm (0.55 x 0.55 x 6.3 pol.)
TIH P20 Sensor de temperatura tipo K, incluindo cabo e tomada

TMBA G11 Luvas resistentes ao calor, um par

LGAF 3E/0.035 Tubo de agente anticorrosdo para manutengao do aguecedor
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8. Manutencgéo

A manutencdo correta do aquecedor é
importante para alcancgar a vida util total do
produto, garantir o melhor desempenho e evitar
riscos relacionados.

As seguintes recomendacdes devem ser
levadas em consideragao antes de usar o
produto:

= Verifique se ndo ha avarias na caixa.

» Verifique se ndo ha avarias no isolamento
do cabo e na tomada.

Caso haja, troque-os.

= Verifigue se a laminagao da barra néo esta
danificada. Se houver muita delaminagao,
troque a barra por uma nova para evitar
ruido excessivo e perdas de eficiéncia.

« Verifique se o contato da barra com o
nucleo em forma de U € apropriado.

A area de contato deve estar limpa e
sem ferrugem. Nao deve haver lacunas
de ar entre as superficies. Superficies
nao paralelas podem gerar vibragoes e
ruidos altos, bem como causar perdas de
eficiéncia.

»  Verifique se a sonda de temperatura, o
cabo e o plugue estao limpos e nao estao
danificados.

Caso contrario, a leitura e o controle
de temperatura podem né&o funcionar
adequadamente.

Quando necessario e em intervalos regulares:

» Limpe o aquecedor usando apenas um
pano seco e limpo.

* Limpe as superficies de contato entre a
barra e o nucleo em forma de U.
Adicione uma camada de pasta
anticorrosdo LGAF 3E para proteger a
area superficial. Isso ajudara a manter as
superficies sem ferrugem, a reduzir o ruido
do aquecedor e a manter a eficiéncia dele.

akF T
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NMPOYTUTE NEPEQ NCNOJNIb3OBAHNEM
Mepbl 6e3onacHoCTN

[OAHOCTBIO 03HAKOMBTECH C 3TUM
PYKOBOACTBOM Mo akcnnyatauuu. Cobnogante
BCE Npasuna TexHnky 6e3onacHocTy BO
n3bexaHre TpasM Unu yulepba 1MyLLecTBy BO
BpEMS aKcnnyataumy aToro 06opyaoBaHms.
Komnanua SKF He HeceT OTBETCTBEHHOCTW

3a ylepb VMYLLEeCTBY UK TpaBMbl, KOTOPbIE
BO3HUKV MO NPUYHE HAPYLLIEHWA NpaBuin
6e30nacHoOro MCNonb30BaHWA NPOAYKLUMN,
HENpPaBUIbHOIO TEXOHCTYXMBAHUA U
HenpaBWbHOW 3KCMyaTaumm obopynoBaHus.
B cnyyae BO3HNKHOBEHWS Kakux-n1bo
TPYOHOCTEW, KacatoLLMXCs UCMONb30BaHMA
3TOro 060pyaoBaHuns, obpalanTecs K
cneunanucty SKF.

*  [lockonbky TIH 15 reHepunpyeT MarHuTHoe
none, Ntoan ¢ yCTaHOBNEHHbIMU
KapanoCTUMyNAaToOpamMmn He AOMXKHbI
npubnuxarses kK TIH 15 Bo Bpems ero
paboTbl BAMXe Yem Ha 5 M (16 ¢yToB). 3TO
none TakxXe MOXeT MNOBANATL Ha paboTy
31EKTPOHHbIX YCTPOWCTB, Hanpumep,
Hapy4HbIX 4acoB.

» Bo BpeMsi HarpeBaHua cobntoganTe
6esonacHoe pacctosHue 50 cMm (1.6 pyTa)
OT HarpeBaemom aeTanu, cepaedHuka un
KaTyLKWN HarpeeaTens.

» Bcerpa cnegynTe MHCTPYKUMK NO
akcnayaraumu.

+  YbeouTechb B NPaBUIbHOCTU HaMNPSXeEHUA
nnTaHns.

«  PasHocTb noTeHUManos Mexay
TIH 15 n HarpesaeMom AeTanbio MOXET
NPUBECTI K NOSBAEHNIO ANEKTPLNYECKOMN
ayru. 370 He NpeacTaBnseT onacHoOCTU
onga nogen, He HaHecet Bped TIH 15 nnun
HarpeeBaemomn getanu. TeM He MeHee,
3anpelaetcs skennyataums TIH 15 Bo
B3PbIBOOMACHbIX 30HaX.

akF

He pnonyckanTte Bo3aencTeus Ha TIH 15
BbICOKOW BNAXHOCTW.

3anpeulaeTtcs skennyataums TIH 15 ¢
HenpaBMIbHO YCTAHOBIEHHbIM
CepaeYHNKOM.

3anpeLLaeTcsa BHOCUTb U3MEHEHWA B
KoHCTpyKUMo TIH 15.

[ns nogbéma TAXENbIX HAarpeBaeMbIx
[eTanem Ncnonb3ynTte Hagnexallee
norpy3o4Ho-pasrpy3oyHoe o6opyaoBaHume.
He npukacanTech K HarpeTbiM AeTansm.
[ns paboTbl C HarpeTbiMX AeTanaMm
CNONb3YNTE TEPMO3aLLUUTHBIE NepyaTKy,
KOTOpbIE BXOAAT B KOMMMNEKT MOCTaBKM.
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1. BBepeHue

VIHOYKUMOHHBIN HarpesaTenb SKF TIH 15
npegHasHadeH anasa Harpesa noaLwnnHIKOB,
MOHTUPYEMbIX Ha Bany ¢ HaTarom. HarpesaHune
NPVBOANT K PACLUVPEHNIO NOALIMMNHMKA, YTO
yCTpaHsAeT NOTPEeHbHOCTb B AOMNONMHNTENbHbIX
MOHTaXHbIX YCUMUSAX.

PasHuubl Temnepatyp B 90 °C (162 °F)

Mexay NoALVMHMKOM U BasioM 00bl4HO
[0CTaTo4HO AN MOHTaxa. TakiM obpasom,
npu TeMneparype okpyxatouer cpenbl 20 °C
(68 °F) noawmnnHK HeEobXoaMMO HarpeThb a0
110 °C (230 °F).

1.1 Ha3Ha4yeHue

TIH 15 npeaHasHadeH ong Harpesa
NOALMMNHMKOB KaveHus. OgHako, opyrve
netanu, obpasyrole 3aMKHYThI KOHTYP,
Takxe MoryT BbITb MCNONb30BaHbl 418 Harpeea.
B ka4ecTse 0onycTMMbIX AeTanen MOXHO
NPVBECTW BTY/IKM, TEPMOYCAA0YHbIE KOMbLA,
LWKNBbI U LUECTEPHW.

C nomotubto TIH 15 MoxHo Harpesatb

BCE NOAWNMHVKN, Haxoaswmecsa Mexay
BEPTVKANbHBIMU ONOPaMU C BEPXHUM
cepaeyHnkoM. Kpome Toro, Hebonblume
NOALWVMNHNKK MOXHO yCTaHaBIMBaTb Ha Ntodyro
N3 CTaHOaPTHbIX CepaeYHUKOB. (CM. = PUCYHKMN
B Hayasne [aHHOro PyKoBOLACTBA).

akF

1.2 MpuHUUn pa6oTbl

TIH 15 reHepupyeT Tenno 3a CYET CUbHOMO
3NEKTPUYECKOrO TOKa, MHOYUMPYEMOro

B HarpeBaemow aetany MarHUTHbIM

nonem KaTyLKK, PACNONOXEHHOW BHYTPY
HarpeaTens.

Bblcokoe HanpsixeHue 1 Manblii TOK,
npoTekatoLme Yepesd HonbLIoe KONUYECTBO
BUTKOB NHAYKTUBHOW KaTyLWKW, UHOYUMPYOT B
obpabaTbiBaeMOW AeTanu HU3Koe HanpsxeHne
11 6ONbLLOM TOK.

[MockonbKy Harpesaemas netanb obnagaet
ANEKTPUYECKNMU XapaKTepPUCTUKaMm KaTyLiKm
C OAVHapPHOW KOPOTKO3aMKHYTOW 0OMOTKOW,
CUMbHbIV TOK MPUBOANT K HAarpeBaHuo aetanu
N3HYTPW.

[TockosbKy TEMNNO rEHEPUPYETCA BHYTPU
netann, BCe KOMMOHEHTLI HarpesaTens
0OCTaKTCA XONOAHBIMU.

1.3 OTnnymnTenbHble 0COBEHHOCTN

« [laHenb ynpasneHus ¢ knasmaTtypom

° Bep><Hee MECTO XpaHeHnA

Bce Tpy cTaHOapTHbIX cepaevHmnKa MoXHO
XPaHUTb B BEPXHEM OTCEKE.

(CM. = purcyHKN B Havane gaHHoro
pPYKOBOOCTBA).
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2. OnuncaHwue

Harpesatenb ynpasnsaeTcsa BCTPOEHHOM
NEKTPOHHOM CUCTEMOW B OAHOM 13 ABYX
pexumos. Onepatop BblbupaeT Nnbo
TpebyeMyto TeMnepartypy NoaWnnH1Ka B
pexunme KoHTpons Temnepatypbl (TEMP MODE),
nmbo ycTaHaBnMBaeT NPOOOMKNTENBHOCTb
BPEMEHW Harpeea NoALlMNHNKA B PEXNME
Tanmepa (TIME MODE).

YPpOBEHb MOLLHOCTY yCTaHaBAMBAETCS Ha
100% nnun 50% ons MeQneHHoro HarpeeaHns
4YBCTBUTENbHbIX AeTanen (Hanpumep,
noawunHukn ¢ 3azopom C1 unu C2).

78 RU

2.1 KoMMNoHEeHTbI

VIHOYKUMOHHbIN HarpesaTtens TIH 15
ocHaulaetca U-ob6pasHbiM Xenes3HbiM
CEPAEYHVKOM C UHAYKUMOHHBIMU KaTyLKaMm
CHW3Y. [aHenb ynpaBneHuns ¢ KnaemnaTypomn
HaxoOmMTCs Ha NepefHen CTOPOHE HarpeeaTens.
HarpesaTtenb ynpasnseTca a1ekTPoHHOM
CUCTEMOW NaHenn ¢ Knasnatypon 1
BHYTPEHHEN 3NEKTPOHHOWN cUCTEMON. CHEMHBIN
CEPAEYHVIK B BEPXHEN YacTu BePTUKaIbHbIX
Onop NO3BOMSET pasmellarb AeTanb Ha
HarpeaTene. [1na pasMelleHus bonee Menkmx
netane NpeaycMoTPeHbl Takke ABa MEHbLLIMX
cepaeYHMKa. B KoMNnekT HarpeBaTens Takxe
BXOOUT TEMMAEPATYPHbIA AaTyuk. B komMnnekT
BXOOAT TEPMO3ALUNTHbIE MepYaTKN.

akF



2.2 TexHUn4yeckune xapakTepucTukiy

TIH 15

HanpsixeHue 1 yactoTa
PekomeHayemas salumta nmHum

MakcumanbHas notpebnsemas MOLLHOCTb
KoHTpone TeMnepatypsbl

Tun gatyvika

MakcumanbHas TemMneparypa gardmka
Pexunm BpemMeHn

[lnanasoH MoLHOCTN

PasmarHuyvisaHme

O6wwe paamepbl (W X T X B)
Mnowanb mexay onopamu (W X B)

CeveHune cepaeyHmka

[nameTp oTBEPCTYS, MaKC.
Bec (c cepaeyHmkamm)
MakcumanbHas Macca aetanu

MakcumanbHas TeMneparypa Harpesa

CTaHaapTHbIE Pa3Mepbl cepaeyHmKa:

35 x 35 x 160 MM (1.38 x 1.38 x 6.3 Orovima)
28 x 28 x 160 MM (L1 x 1.1 x 6.3 grovima)

14 x 14 x 160 MM (0.55 x 0.55 x 6.3 grovima)

akF

TIH 15/230 B: 200-240 B, 50/60 Ty,

TIH 15/120 B: 100-120 B, 50/60 'y,

MpepoxpaHutens 6 A ons ncnonHexns 230 B
Mpenoxparutens 10 A ans ncnonHerus 120 B

1.2 kBA

20-250 °C (68-482 °F); c warom 1°

Tepmonapa, Tin K

250°C (482 °F)

0-60 MuHyT; ¢ warom 0,1 MUHYTHI

100% / 50%

aBTOMATUYECKN PEXMM; OCTATOYHas HaMarHU4YeHHOCTb
<2 Alcm

350 x 206 x 240 MM (13.8 x 8.11 x 9.4 grovima)

90 x 85 MM (3.54 x 3.35 atorima)

35 x 35 MM (1.38 x 1.38 arorima)

[lns MUHVYManbHOro AnamMeTpa oTBEPCTUSA NOALLIMMHUKA
50 MM (1.97 arorima)

200 MM (7.9 arorima)

13 kr (28.66 ¢pyHTa)

nogwmMnHuk: 15 kr (33.07 ¢yHTa);

uenbHas fetans: 7.5 kr (16.53 ¢yHTa)

npubn. 250 °C (482 °F)

B 3aBMCVMOCTY OT BECA MNOALIMMHMKA U AETANN.

[1ns MUHUManbHOro AMamMeTpa 0TBEPCTUS NOALWMNMHMKA:
50 MM (1,97 arorima)

40 mm (1,57 grovima)

20 mm (0,79 arovima)
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3. MoproToBka K aKcnayatauum

= YcraHosute TIH 15 B ropnsoHTanbHoe
NONOXEHUE Ha YCTOMYNBOW NOBEPXHOCTU.

*  [logknto4ynTe Kabenb NUTaHUSA K pasbeMy
Ha 3agHeln NaHenn HarpeeaTens, a BUMKY K
COOTBETCTBYIOLLEN PO3ETKE.

« [lnda petanen ¢ BHYTPEHHVM OMaMeTpoM,
[00CTaTo4HO 60MNbLWMM AN pa3MeLLeHns
B paboyel 30He, BbINONHUTE crnegyrowmne
nencTeng:

- YcTaHoBWUTE OeTasnb B paboyer 30He Ha
CTEPXEHDb CEpAEYHMKA.

- ns Hannyydwen abdekTnBHOCTU
OTPEryNMPYNTE NONOXEHWE OETaNn Tak,
4TOObI OHA MO BO3MOXHOCTW MakCUManbHO
Haxoamnachk BHyTpW paboyen 30HbI.

- YcTaHoBUTE HaMboNbLWNIM CeEPAEYHIIK Tak,
4TOObI OH MOIHOCTbBIO 3akpPblBasl BEPXHIOH
4acTb 06enx BEPTUKANbHbBIX OMOP.

= [lnd petanen, KOTOpPblE He NOMeLLaKTes
B paboyel 30He B ropl30HTaIbHOM
NONOXEHWI, BBINONHUTE Cneaytoline
OEeNCTeng:

- BoibepuTte Hanbonblwni 13 Tpex
CEPLOEYHVKOB, KOTOPbIM NPOXOANT Yepes
BHYTPEHHUI AMaMeTp aeTanu.

- Mpn HEOBXOAMMOCTW CHUMNTE BEPXHUN
cepaeyHmk ¢ TIH 15.

- YcTaHoBUTE AeTasnb Ha BblbpaHHbIz
CepaeYHuK.

- YcTaHoBuTE cepaeyHuk Ha TIH 15 Tak,
4TODbI €ro CBETNAsA HUXHASA CTOPOHa
paBHOMEPHO onrpanach Ha ABe
BEPTVKANbHbIE ONOPbI.

»  Ecnn byoeT ncnonb3oBaTbCst PEXUM
Temnepatypbl (TEMP MODE), nogknto4dnTe
TeMnepaTypHbIN AaTynK K pasbeMy
Ha nepefHen naHenun Harpesartens.
YCTaHOBUTE MarHUTHbLI HAKOHEYHUK
faryyka Ha BHyTPEHHEE KOMbLO
NOALIMMAHMKA UM HA BHYTPEHHIOK
NOBEPXHOCTb AeTanu.

*  Bkntounte TIH 15.

= Dbypet BbiNONHEHA caMonpoBepKa aucnnes
1 NOSIBUTCS 3BYKOBOW CUIHan.
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4. Jkcnnyartauus

4.1 OyHKUMa pucnnees

« Ha gucnnee ynpaBneHus oTobpaxaercs
BbIOpPaHHOE BPeMs U1 TemMneparypa

Harpeea.

«  CeeToauoabl NMTaHWs NnokasblBatoT
BbIOPAHHYIO HACTPOWIKY NMUTAHWS.

Oucnnen
t

°C

°F

4.2 DyHKUMN KHOMOK

KHonka
MNTAHVE

PEXWM
UP (+) (BBEPX)
DOWN (-) (BHI13)

START/STOP (AMYCK/
OCTAHOBKA)

akF

50% 100%

NHankaunsa

BPEMS B MUHYyTax

TeMnepartypa B rpagycax Llenscus
Temnepatypa B rpagycax ®apeHreiita

DyHKuna

Haxmunte ons perynvposku nutaHns

BbibpaHHOE NuTaHne oTobpaxaeTcs CBETOANOA0M

Haxmunte ons nepeknoydeHns mexay pexvmamu spemeHn TIME MODE v Temnepatypbl
TEMP MODE

HaxmuTe ons yBennyeHns 3Ha4eHvs Ha avicniee ynpaeneHus

HaxmuTe ans yMmeHbLUEHVS 3HAYEHWS Ha AMCMee ynpaBneHns

HaxmuTe ons samnycka unm oCTaHOBKW HarpeBaTtens.

Ceetoamon kHonku START/STOP (3AMNYCK/OCTAHOBKA) 3aropaetcs npuv pabote
HarpesaTtens 1 MUraeT BO BPEMs U3MEPEHNS TeMMepaTypbl
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4.3 PexknM TemMneparypbl

Ecnu Ha arucnnee naHenu ynpaeneHuns
oTobpaxaeTca «t», HaxmMute MODE
(PEXWM), 4Tobbl Bbibpats TEMP MODE
(PEXXVIM TEMMEPATYPbI).

Ha gucnnee otobpaxaetcs °C vnu °F B
PEXXME TEMMEPATYPbI (TEMP MODE).
BbibpaHHasa TeMnepatypa otobpaxaercs Ha
ancnnee ynpaeneHus.

[ns noglWmMNHYKOB TeMnepaTtypa no
ymonuaHuto coctasnset 110 °C (230 °F).
Ecnn Tpebyetcs n3MeHUTb TEMNEpPATYPY,
HaxmuTe UP (BBEPX) nnn DOWN (BHIA3) n
OTperynmpynTe TemMnepartypy no waram 8 1°.
Ecnn MoHTax 3aHVMaeT MHOTO BPEMEHN,
peKkoMeHAyeTCca HarpesaTb NOALWUMHUKN
0o Temnepatypbl Boiwe 110 °C (230 °F).
[ns onpegeneHns MakcuManbHo
O0NycTUMOW TemMnepaTypbl Harpeea

CM. TEXHUYECKYIO AOKYMEHTALMIO K
noawunHnky SKF. Cneonte 3a tem,

4TObObI MOALWNMHNK HE 3aKNUHUIO
BC/eACTBME YPE3MEPHOro TEMMNEPATYPHOro
paclVpeHns BHYTPEHHErO Koblia
OTHOCWUTENbHO HAPYXXHOTO.

CM. - pasnen 4.8.

Ecnn TpebyeTtcs BblbpaTth ypoOBEHD
MoLHocTw, Haxmute POWER (MATAHWE).
VIHCTpYKUMN NO onpeaeneHmio npasyibHOM
HACTPOMKWM MOLLHOCTY NPeACTaBNEHDI B

-> paspene 4.8.

YbenmnTech, 4TO TEMMNepaTypHbIV AaT4nK
YCTAHOB/EH Ha BHYTPEHHEM KOMbLIE
noawunHuKa.

[ns 3anycka HarpesaTtens HaxXMuTe KHOMKy
START/STOP (3AMYCK/OCTAHOBKA).

Ha noucnnee ynpaBneHus otobpaxaeTcs
Tekyllaa TemMnepaTypa agetanu.

Bo BpeMsa HarpeBaHus Haxatue KHOMKN
MODE (PEXIM) oTobpaxaeT BblbpaHHYyto
TemMnepatypy Ha 1 cekyHay.

[Mocne QoCTUXeHMs BbIOpaHHom
TeMNepaTypbl HarpeeaTeb
pasMarHu4BaeT AeTanb, BbIKto4aeTcs

11 NOOAaET 3BYKOBOW CUrHa B TEYEHUE

10 cekyHa vnn oo Haxatua START/STOP
(BAMYCK/OCTAHOBKA).

[ns ocTaHOBKW Harpeeartens HaxmMuTe
kHonky START/STOP (3AMYCK/
OCTAHOBKA).

CHMMWTE aeTanb C MOMOLLBK NOAXOAALLErO
norpy3o4Ho-pasrpy304HoOro 06opyaoBaHums.
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Ecnu netanb ocTaércs Ha Harpeartene, oH
CHOBa 3arnyckaeTcs korfga Temneparypa
netanu onyckaetcst Ha 10 °C (18 °F).
YT106bl OCTAHOBUTbL HarpeBaTenb U
pasMarHUTUTb AeTanb, HaxXMnTe
START/STOP (3AMYCK/OCTAHOBKA).

TIH 15 roToB K HarpeBy Apyron getanu ¢
TEMW XXe HacTpomKamu.

4.4 Pe>knMm BpeMeHun

Ecnu Ha grucnnee naHenun ynpaeneHus
oTobpaxaetcs °C unu °F, HaxMute MODE
(PEXWM), 4Tobbl BbibpaTts TIME MODE
(PEXXIIM BPEMEHWN).

B PEXXVIME BPEMEHW (TIME MODE) Ha
aucnnee otobpaxaercs «t».

Haxmute BBEPX (UP) unu BHIN3 (DOWN),
4T06bI HACTPOUTL BpeMs ¢ warom 0.1
MWHYTbI.

YT06bI BEIOPATH YPOBEHD MOLLHOCTY,
Haxmute POWER (MOLLIHOCTD).
VIHCTpYKUMYM NO onpeaeneHnto npasuibHON
HaCTPOMKM MOLLHOCTV NPEACTaBEHbI B

- paspene 4.8.

[nsa 3anycka Harpeeartens HaxMmuTe KHomMKy
START/STOP (BAMYCK/OCTAHOBKA).

Ha gucnnee ynpaeneHus otobpaxaertcs
OCTaBLLIEECS BPEMS.

Bo Bpemsa HarpeBaHuns HaxaTne KHOMKM
MODE (PEXXM) no3BonsieT Ha HECKOMbKO
cekyHa oTobpasunTb onpeaenéHHyo
0aT4YMKOM TeMnepaTypy.

o ncTedeHn BpeMeHn HarpeeaTenb
pasMmarHnymBaeT getasib, BbIK/TKOHAETCA U
NofaéT 3BYKOBOW CUrHaN B TEYEHNE

10 cekyHA.

YT106bI OTKOHNTL 3BYKOBOW CUrHaN 1
OCTaHOBWUTb HarpeBaTenb, HaXMUTE
START/STOP (BAIYCK/OCTAHOBKA).
CHUMWNTE aeTanb C NOMOLLb0 NOAXOASLLErO
norpy304HO-pasrpy304HOro 06opyaoBaHums.
TIH 15 roToB K HarpeBy Apyrow getanu ¢
TEMW XXe HacTpomKamu.
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4.5 N1amepeHne TeMmnepaTypbl

Korpa HarpeBatens He paboTaeT, Temnepartypy
OeTanyi MOXHO U3MEPUTH C NMOMOLLbIO
ogHoBpemMeHHoro HaxaTtns MODE (PEXVIM) n
START/STOP (3AMNYCK/OCTAHOBKA).

Bo BpeMs 13MepeHust TeMrepaTypbl CBETOAMOL
Ha kHonke START/STOP (BAMYCK/OCTAHOBKA)
Muraer.

[1ns 0TMEHbl N3MEPEHNs TEMMNepPaTypbl HAKMUTE
kHonky START/STOP (BAMYCK/OCTAHOBKA).

4.6 IameHeHne eanHNL, N3MepeHuns
TeMnepatypbl

MepekntoveHne mexay °C v °F BeinonHseTca
0HOBPEMEHHbIM HaxaTnem MODE (PEXIM) n
UP (BBEPX).

HacTporka eanHny, UsMepeHus TemMneparypsbi
COXpaHseTcsa faxe nocne oTkMoYeHs oT
CETEBOro NUTaHUS.

4.7 PaaMmarHu4mBaHue

o 3aBeplUeHN HarpeBaHua aetanb
aBTOMaTU4eCKM pa3MarHn4BaeTcs.
PasmarHnynBaHne He BbINONHAETCA, €CN
nnTaHve NpepbIBAeTCS MW BbiKtOHAETCS
rnaBHbIM BblktovaTenem. HYtobbl
ncnonb3osaTb HarpesaTens TIH 15 Tonbko ans
pasMmarHuymsaHua, Bolbepute TIME MODE
(PEXXVIM BPEMEHW) 1 ycTaHOBUTE BpeMs Ha
0.1 MuHyThI (6 cekyHA).

4.8 Bbi60op YPOBHS MOLLHOCTU

[Mpu Harpese NOAWNMHUKOB NHOYKLUVNOHHbBIM
Harpesartenem 6osnblas 4acTb Tenna
BbIOENSAETCS BO BHYTPEHHEM KOMbLE (A0POXKE
Ka4eHus) NoaLwmnnHnka. 3atem Tenso
nepenaérca Yepes noawnnHuk. Noatomy
NOAWWAHWKA C ManbiM BHYTPEHHVM 3a30P0M
NNV ¢ HeboNbLWWUM NPeaHaTAroM cneayet
HarpesaTb MeaeHHo.
MenneHHoe HarpeBaHue obecnednBaeT bonee
paBHOMEPHOE pacllNpeHie NOALWNMHMKA,
npenoTepallas ero nospexaeHmne.
Ha Bpemsa Harpesa NOALIVAHWKA BAUSAKOT €ro
dopmMa, BEC, pasMepbl I BHYTPEHHWE 3a30pbl.
Bonblioe pazHoobpasve TMNoB NOALVAHWKOB
NCKtOYaeT BOBMOXHOCTb CO3aaHus
onpeaenéxHHbIX HACTPOEK YPOBHSA MOLLHOCTU
Oonsg nanenuin kaxanoro Trna. Noatomy garoTcs
cnegytoue pekoMmeHgaunm:
*  [1ns 4yBCTBUTENbHbIX NOALUMHNKOB
(BktOYAA MOOWVMHVIKA C BHYTPEHHWM

akF

3a30poM C1 vnuv C2) nnu nogwmnnHnKos ¢
naTyHHbIMK cenapaTtopamu, He
npe.blwanTte 50% MOLIHOCTU.

*  [lpy ncnonb3oBaHWM HAUMEHbLLIEFO
cepiedHmka 14x14 He npesblllante
50% MowHoCTH.

CpencTtBa 6e3onacHocTHn

Y HarpesaTens TIH 15 npenycMoTpeHsbl
crnenytouive cpeacTea 6e30NacHoOCTU:

- ABTOMaTuU4eckas 3almTta oT neperpesa.
+ ABTOMAaTUYECKUI KOHTPOSb TOKA.

« [penoxpaHuTenb Ans 3aluTsl OT
neperpysku rno Toky.

B pexume Temnepatypsl (TEMP MODE)
HarpesaTesb BbIK/IOYAETCS, ECN
TEMNEPaTypPHbIN OaTYnK HE PETUCTPLUPYET
yBenuyeHve TemMnepatypbl Ha 1°C (1.8°F)
kaxgble 45 cekyHa (0,75 MUHYTHI).

YT106bl yBENNYNTL MHTEPBaN Ao 90 cekyHa
(1,5 MUHyTHI), ogHOBpPEMeHHO HaxMuTe MODE
(PEXVIM) n DOWN (BHW3).
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6. lNowuck n yctpaHeHue
HeuncnpasHOCTEN

Ecnn HarpesaTens nogkntoveH 1 He paboTtaer,
3aMEeHNTE NPEJOXPaHNTEND:

TIH 15/230 B:

6.3 A TINABKI MPEOOXPAHUTENbL C
3AIEPXKOW CPABATbBIBAHWA @ 5 x 20 MM
TIH 15/120 B:

10 A NNABKV/IA MPEAOXPAHUTENL C
3AIEPXKOW CPABATBIBAHWA @ 5 x 20 MM

Cbon B paboTe cUCTEMbI CONMPOBOXOAETCH
3BYKOBbIM CUTHAIOM, NMPK 9TOM Ha Aucnniee

ynpasneHuns otobpaxaercs oauH 13
NPUBEOEHHbIX HUXE KOAOB OLLVOKN:

LoxanTtech oxNaxaeHna MHAYKLUMOHHbIX KaTyLlek.
BbikAtOYMTE U CHOBA BKOYUTE HarpeBaTesb

[poeepbTe NOAKNOYEHNE TEMAEPATYPHOrO AaTYMIKA.
Ecnv nogkntodeHne B nopsiake, Bblbepute 90-ceKyHOHbIN
VIHTEpPBAS, Kak ykasaHo B —> paspene 5 unu nepeknounte
Harpesatenb B TIME MODE (PEXXVIM BPEMEHW)

MpoBepbTe TEMMNEPATYPHbBIA AATYNK

BblkntounTe 1 CHOBa BKIOYMTE HAarpeBaTenb.
Ecnun npobnema He pelleHa, BepHuTe Harpesatens TIH B SKF

BblkntounTe 1 CHOBa BKOYNTE HArpeBaTenb.
Ecnun npobnema He pelleHa, BepHuTe Harpesatens TIH B SKF

Oucnneii HewncnpaBHocTb OeincTtene
EO3 E [Meperpes kaTyLwkm
EO5 E YBeENMYeHVEe TeEMMNepaTypbl MeHee
1°C (1.8°F) kaxnble 45 cekyHn
(nnu 1° kaxable 90 cekyHa)
TeMnepartypHbI 4aT4mK H
£06 E emneparyp na @
NoaktYeH (Mnn HencnpaseH),
nmnbo YpeaMepHoe nageHne
TEMNEPaTypb!
E10E Mpobnema cBA3W 3NEKTPOHHOW
cucTembl
[ON5 peMoHTa
E11E Mpobnema cBA3W 3NEKTPOHHOW
cucTembl
[ON5 peMoHTa
E12E Mpobnema cBA3U 3NEKTPOHHOW

CUCTEMDbI

7. 3anacHble yacTun

BblkntounTe 1 CHOBa BKIOYUTE HAarpeBaTenb.
Ecnun npobnema He pelleHa, BepHuTe Harpesatens TIH B SKF
[ON5 peMoHTa

O603HaueHue Onucaxne
TIH 15-TS BepxHuni oTcek ona xpaHeHusa CepaeyHKOB 1 MPUHaONEXHOCTEN
TIH 15-Y5 CepaeyHuk ans getanu ¢ MUHUManbHbIM AnamMeTpom 50 MM,
35 x 35 x 160 MM (1.38 x 1.38 x 6.3 atovima)
TIH 15-Y4 CepaeyHuk ans getanu ¢ MUHUManbHbiM avamMeTpom 40 MM,
28 x 28 x 160 MM (1.1 x 1.1 x 6.3 Arovima)
TIH 15-Y2 CepaeyHuvk ona getan ¢ MUHUManbHbIM anameTpom 20 MM,
14 x 14 x 160 MM (0.55 x 0.55 x 6.3 groriMa)
TIH P20 TeMnepatypHbIn fatymk Tuna K c kabenem v BUIKown
TMBA G11 Tepmo3salLMTHbIE NepyaTky, ogHa napa
LGAF 3E/0,035 Tiobuk C aHTUHPETTUHIOBOV NACTON ANs TEXOBCNyXMBaHWSA HAarpesaTenen
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8. TexobcnyxuBaHue

MpaBunbHOE TeX0OCNyXnBaHne HarpesaTtens
BaXXHO A1 AOCTUXEHWS PACYETHOrO CpoKa
cnyxbbl U3OENUs, a Takxe obecnedeHus
ONTUMasbHbIX PAB0YNX XaPaKTEPUCTUIK 1
NpenoTBpaLLEHs BOSMOXHbIX PUCKOB A/15
aKkcnayatauun.

[epen ncnonb3oBaHMeEM NpoaykTa cnepyet

y4MTbIBaTb CRedyoue pekoMeHaaumm:

*  YbeOuTechb B OTCYTCTBUM NOBPEXAEHUI
Kopnyca.

+ YbeouTechb B OTCYTCTBUW NOBPEXAEHUI
N304UMN Kabens 1 BUKK.

Mpy HanNMYM NOBPEXAEHUA KOMAOHEHTbI
noasniexar 3aMeHe.

+  YbeouTech B LENOCTHOCTY NAACTUHbI
cepaedruka. Mpn cnuwkom 6onbLoM
OTCNOEHNN cepaeYHUK HEOOXOAMMO
3aMeHUTb Ha HOBbIV BO n3bexaHune
CUMbHBIX LLYMOB I CHUXEHNSA
NpPOu3BOAUTENBHOCTU.

»  YbeouTech B NAIOTHOM KOHTAKTE
cepaeydHrka ¢ U-obpasHbiM cepaeyHuKoM.
[MoBEPXHOCTb KOHTaKTa A0/MKHA OblTh
4yncTon 1 6e3 cnedos pxasynHbl. Mexay
MOBEPXHOCTAMM HE OOMXHO ObiTb
BO3AYLLUHbIX 3a30P0B. HenapannensHble
MOBEPXHOCTW MOryT CTaTb MPUYNHOM
BMOpaunm 1 WyMa, a Takxe CHU3NUTb
NpPOU3BOAUTENBHOCTb.

*  YbeOuTecb B OTCYTCTBUM 3arpsa3HEHUN U
NOBPEXAEHNI TEMNEPATYPHOro AaTymnka,
Kabensa n BUNKK.

B npoTvBHOM cnyyae aTo MOXET
NPUBECTI K HENPAaBWIbHLIM MOKa3aHWAM
Temneparypbl U cboam B paboTe.

[naHoBble NpoLedypbl NV onepaunn:

*  OuuncTuTe Harpesatefb, NCNOMb3YS YNCTYHO
CYXYHO TKaHb.

* O4nCTUTE KOHTaKTHblE MOBEPXHOCTU MEXAY
cepaedHnkom n U-obpasHbiM cepaedHnKoM.
HaHecnTe cnom aHTUGPETTUHIOBOW NACTbI
LGAF 3E ong 3awmTbl NoBEPXHOCTU. 3TO
NOMOXET NPefoTBPaTUTL 0bpasoBaHve
pPXXaB4MHbI, CHU3NTb YPOBEHb
LyMa 1 COXPaHNTb ONTUMAaNbHYO
NPON3BOANTENBHOCTb HarpesaTens.

akF RU

85



B

RIS 87
e RN X R IR A ER 88
1. f&@hy 89
B T 13- 1) == B OO 89
SO I 4= =G oo 89
AR =2 = oo oo 89
2. A 90
21 BBIE e 90
LR X G 91
3. HHEES 91
4. iBfT 93
B B RTIIBE oot 93
E 21 B =B 93
LT = =5 v 94
44 BYEET... .94
45 BENE... .94
46 EBEEAL .94
A7 BB oot 95
<t oo 95
5. REFRIPIHEE 95
6. WFEHERR 96
7. & 96
8. 4P 97
86 ZH akF



FE R
Rt

BT IRAE AR ER 2 ML 2, LI
RAEMNEBIREIEPIERA S HELN K.
BT RERATRE EFTRIUEIRIFRE
HMS AR SEE, SKF B ZIB ST, 1Ixy
NEBBIERBEANEAZAL, BB R SKF,.

BT TIH 15 INFRes == £ Hit7, R EER
B, O AR I B M AR BT LUUS7EER TIH 15
MAESREE 5 m (16 ft) BER. FREBF
REWEZEFM,

FEINFEIES, 1B 5 T RGBSR
#50cm (1.6 ft) NELLEE,

TBIALE MIRTEIR BRI T IR 1E,

W REBERRIER.

HTIH 15 5THZ RITFEBMERN, ISk
A EN R

XX AMEFH BB, ARSI TIH 15 5
T SRR IR SAT, TIH 15 B ASIE1E1E
IRIENX PRI XIS

BEE TIH 15 REESEENES,
PINTEAR RERETRYIE ) T R(E TIH 15,
TBEREE TIH 156

A ER THHY, EERAEENREIRE.
REEEEMZ AT,

BESETHN, BREMHNIHRFE,

akF

ZH 87



A aEREEX™ mRHIRER
SKF TIH 15

SKF MPTAE] (i F1ar ==k mMeidoornkadef
145, Bf4R3992 AE) TEILXBE RS, JT AR
BAFRHEARI = A 23T FIAER S LA
HEVEK:

KrER (R EB £35S VOLTAGE DIRECTIVE
2014/35/EU

WRER BB A R A5 S EMC DIRECTIVE 2014/30/EU
FREREFRR RIS EP R LT EYRMREIIES &
BiThR2011/65/EU, & 2015/863/EU 1&3T
BANEBT~REXREEYRRAITHIE AN
MU AT

EN 62368-1: 2014/AC:2015

EN61000-6-1:2007

EN61000-6-3:2007 /AL:2011 /AC:2012
EN61000-3-2:2014

EN61000-3-3:2013

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

= RE2026%F4H

== Ce

Jérdbme Verrier
FREMEGMEIE

88 ZH

akF



1. &7

SKF TIH 15 B MDA T AMA LI BE G0
ZAEETE A _EAUARATIR . IR AR K, M
MEREL P LEMEININ T,
LA S AR EIRF] 90 °C (162 °F)BY, T2
EHEKE—RREBE T,

Rk, FEIRERE R 20 °C (68 °F)F, 3N
3] 110 °C (230 °F)o

1.1 FdAR&

TIH 15 & R MBREN A& 1. JAT, WA I
WA E T S8 T4 B30, BT T4 aiE
M PUSIR. TS,

P REMS B I 2 B I R SRS E T
95, FIBIER TIH 15 ST Lok, 51\
4R B BT — P A RAER AT NG (BT
- AR B PREE AR EE),
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1.2 T{FFER

TIH 15 @I INF2E A BBV BT T4 sR iR ™

ERREBIRRERAE,

SHEE REREIRNABNAESAE, 2ET

Hrrh RN BB L. B BERAY B o

EATHRNBFEES TREVERLE, S
MAELHABTERE,

E9 B AT TR, PrLAIIAESRIPT A H

CAHAIRZRIMNA.

1.3 BEFS

ERATEIR

TRERfEYIRE
= RARAE R RS BT LU R TR A AE
(B~ A BABRAE D IREE),
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2. B8

DIHASEIIT T BRI ERER T R Geda), Al TR AR
TR IRIER AT LI R EE R TR R A
FrEEsafE, siE BT alE R I8 B AT
B,

EREH AT LA 100% 5% 50%, LUBXTEHE:
TR RRESH T I,

(B0, B C1 5 C2 JHRaMEE) o
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TIH 15 BEINASEABEE— U S, TH
T AR 45 o DA ES RO ARG SR BT 4 B AR
B ERBTFRESNBBE T RALRITE
INNERANIETT o ST TRER Y B B B BEIE T35
THRBIEINAES b 7B NI, T2
T PN NEURLIR ISR B T —NBER
ko FIRIEREMTAFEE,
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22BAREE

TIH 15

FBEANSNEE TIH 15/230V:200-240 V, 50/60 Hz
TIH 15/120V:100-120 V, 50/60 Hz

LR AR 230V HY 6 A IR ENEE
120 V B9 10 A JBHT285E &

RATIEHFE 1.2 kVA

RIEET 20 - 250 °C (68 - 482 °F); H#KE 1°

R KE HEERE, KB

RLRERE 250 °C (482 °F)

B IR 0-60 73%h; AL 0.1 5P

INESEE 100% / 50%

IBRE Bh; RN < 2A/cm

KR~ (wxdxh) 350 x 206 x 240 mm (13.8 x 8.11 x 9.4 in)

I AEZ [BIVERR (w x h) 90 x 85 mm (3.54 x 3.35 in)

HEEE 35 x 35 mm (1.38 x 1.38 in)
EATR/NHATLE 50 mm (1.97in)

RAAR 200 mm (7.9 in)

B (HHAER) 13 kg (28.66 Ibs)

THRAEE A 15 kg (33.07 bs) ;
SOER{E 7.5 kg (16.53 bs)

RENARE £9 250 °C (482 °F)
EURATHAMTHES,

TRAERRR T BRTR/NHBATLR:

35x 35 x 160 mm (1.38 x 1.38 x 6.3 in) 50 mm (1.97 in)

28 x 28 x 160 mm (1.1 x 1.1 x 6.3 in) 40 mm (1.57 in)

14 x 14 x 160 mm (0.55 x 0.55 x 6.3 in) 20 mm (0.79 in)
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3. BaES
« B TIH 15 AR EEFRIKFRE L.

B ERAERETIMASREEMNELRO, 78

FEBIRIELIRN G EBIRERE,

FFRREBARN T, ol TS BiRE:

-BITHBRANTEX, BFESHE L,

- NS REMRSE, BETHNAE, F5
RAgERL M T TIERIEA.

- BRAHMIHELT, FH2BERN N ER
HIEMTNER,

W F T EK BN T, BIRUT S BR

E:

SR AR RAN—, FIREAEBET
T THHIAR.

-WBENE, M TIH 15 LB IRERRESE.

B T N SRR BIREAE o

- BHAEETE TIH 15 L, R ER T
MR BRI .

MREARERR, BB ERLE NS

BIMIAYEERE 28 IR LU MR IR B T B A

AE N THEEANNERR L.

FTFF TIH 15,

MR RREAES BN BRI,
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4. BIT

4.1 BRINEE

- IS TRERFNEN A ESEE.
- B3R LED 38R IT ERFTEN

NEIGE,
B BtEA
t BiE], A $hR B AL
“© BERE
°F HEERRE
4.2 ¥5HThEE
=58 INkE
IhE BREHINE,
Fri%EThERE LED $5RkT B To
MODE R ERE A EHR a1,
UP (+) g IS EAR BRI E.
DOWN (-) R ESIER B REEE,
START / STOP B shaiE R M2,

LA RN, BE/ELERE M LEDIT SR ; /BT E N £,
% LED Ao
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4.3

94

BEER

NREFIERER T, BT TRIE
ERCRERET .

BEEATERRER °CH °F.
RENMABEERTIRER L.
HHEMBLUEELR 110 °C (230 °F)s
MEIGENEEE, BiZE LE TE, UL
1 RIEEETEE,

N T K TR E], FTAET B IHAMNAZE
i 110 °C (230 °F)HIRE IS8

SKF 3H&SE, LHBEAFNESBE IR
W R =R AN FINE P 4 B Ak
SH+EI,

BN - 487,

EEEE, ERIERLUERINELS,

20 > 4.8% PHIEEMRTE EHINIHFRIZE,
R RER LR HANE L,

BT B/ Z IR E A,
FHERETIANYETEE,

FEMFOL RS, 12 MR A LS R ERI
PUBRE 1 7%,

HINAEFERERY, INMES S Bohxd T
TR <DL B4 10 PRVRTRS, i
EEELT BRI/ B,

T BB FIERE RIS,
REEMITIREE T T,
ENMAEN T HASREMMNSE L, STHE
E %

10 °C (18 °F) &, IR BB IE T
BEp/EIEFE LS LE IR B 5h3T T 4Bk,
TIH 15 By T4k 4 AR RIS BRI T —
NI,

ZH

4.4 BY{EEI
MERFEHIERERC I°F, 2 MEIVEE, %
BYEliE . ERER N ERRE TR,
% Eam L 0.1 2 Fhpis S 1 EE AT E]
B TRINERRE, ERINERF B0 > 48T
NiIEmME EHNIIEIRE,
TR/ EIE R BN,
I ER SRR R I0FABETE),
EFOSER, B IEE, o B RER K
B AR 2D £,
HINAR TIRERIRYE), IR BT TH
1BRE . R AF & K IFER10 BB R =,
BT BE/EIE R IHERE, 2IENH.
BEENEIS &I T I,
TIH 15 B AT 4 BRI B RINA T~ —
AT,

45 BENE

EMAESEE LIENBERT, oI AR TR
M BEh/FERFNETHANEE,
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ZIAF

B TR/ ELEEAECEEE NS,
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4.7 B

ENNFASERBIBTE, Tl2s = B ohxd T AR,
YNREBIRAPMTSE BRI XA, B2 T
BHE IREER TIH 15 #HTIRRE, 15816 8] 1R
0, FEETENSE BN 0.1 DEF (6 7)) o
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6. HPEHEER

LN EIEBEREL BT, 15 R IRE T
25
TIH 15/230V:6.3 A1/ @ 5 x 20 mm
TIH 15/120V:10 A 18/AZ0 @ 5 x 20 mm

A EEI A S ESTER TR LRUT

R R TIRR
BERR e SREVEHE
EO3 E BT IR AE S A,
KiAMHes, FEEHE
EO5E 5 45 #BF/INF 1°C (1.8°F) BT RERLMERE,
(818 90 7 1°) WMEEEER, 2 > 8 5 BAOAER 90 A Fhai & 7EREIET T
BITINFAES
E06 E RIS R B (THEE) SR E HRERERL
TR R
E10E N IEX A INALS, FEE =B R,
T E BT, 95 TIH 32 SKF 442
E11E N EX AN, FEE B 5.
e FOUATEE, 515 TIH %5 SKF 445
E12E N EX A IS, FEE =B .
EE FIEEAETE, 1598 TIH 325 SKF 448
7. &%
BE BieA
TIH 15-TS TRERtEIFE A T AR Bo
TIH 15-Y5 ERTHR/NTHER 50 mm BIEELE, RF 35 x 35 x 160 mm (1.38 x 1.38 x 6.3 in)
TIH 15-Y4 ERTE/NIHER 40 mm KIEEEE, R~ 28 x 28 x 160 mm (1.1 x 1.1 x 6.3 in)
TIH 15-Y2 BATRNIHER 20 mm BIEEIE, R~ 14 x 14 x 160 mm (0.55 x 0.55 x 6.3 in)
TIH P20 K BURERK, SEBa MGk
TMBA G11 AFE—El
LGAF 3E/0.035 ISR R TIRENE 1R
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Lees hele denne betjeningsvejledning. Folg alle
sikkerhedsforanstaltninger for at undgéa person-
eller materielskade under brugen af udstyret.
SKF kan ikke holdes ansvarlig for person- eller
materielskade, der opstar som felge af usikker
brug af produktet, manglende vedligeholdelse
eller forkert betjening af udstyret. Kontakt SKF i
tilfeelde af tvivl vedrgrende brugen af udstyret.
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LAS DETTE FORST
Sikkerhedsforanstaltninger

» DaTIH 15 genererer et magnetfelt, ma
personer med pacemaker ikke opholde
sig inden for en afstand pa 5 m fra TIH 15
under drift. Elektronisk udstyr som f.eks.
armbandsure kan ogséa pavirkes.

« Under opvarmningsprocessen skal der
holdes en sikkerhedsafstand pa 50 cm til
emnet, induktionsspolen eller kernen.

» Folg altid betjeningsvejledningen.

»  Sorg for, at speendingsforsyningen er
korrekt.

« Derkan opsta en elektrisk lysbue, nar der
forekommer potentialforskel mellem
TIH 15 og emnet.

Dette er ikke farligt for mennesker og vil
ikke beskadige TIH 15 eller emnet. Dog

ma TIH 15 aldrig bruges i omrader med

eksplosionsfare.

= Udseet ikke TIH 15 for hej fugtighed.

» Brugaldrig TIH 15, uden at et &g er pa
plads.

»  Modificer ikke TIH 15.

»  Brug korrekt handteringsudstyr, nar du lafter
tunge emner.

= Undgéa kontakt med varme emner.

Brug de medfalgende varmebestandige
handsker, nar du handterer varme emner.

akF
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EU-overensstemmelseserkleering
SKF TIH 15

Undertegnede, SKF MPT, Meidoornkade 14,
3992 AE Houten, Holland, erkleerer

hermed under eneansvar, at produkterne
beskrevet i disse betjeningsinstruktioner
er i overensstemmelse med betingelserne i
folgende lovgivninger:

EUROPAISK LAVSPAENDINGSDIREKTIV
2014/35/EU

EMC DIREKTIVET 2014/30/EU

RoHS DIREKTIVET (EU) 2011/65/EU som
aendret ved 2015/863/EU

Teknisk dokumentation for vurderingen af
elektriske og elektroniske produkter med
hensyn til begreensninger af farlige stoffer og er
i overensstemmelse med folgende standarder:
EN 62368-1: 2014/AC:2015
EN61000-6-1:2007

EN61000-6-3:2007 /A1:2011 /AC:2012
EN61000-3-2:2014

EN61000-3-3:2013

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

Houten, Holland, April 2026

Jérdbme Verrier
Chef for Kvalitet og Compliance
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1. Indledning

Induktionsvarmeren SKF TIH 15 er konstrueret
til opvarmning af lejer, der monteres med
prespasning pa akslen. Varmen far lejet til at
udvide sig, hvilket eliminerer behovet for at
bruge kraft under montage.

En temperaturforskel pa 90 °C mellem lejet og
akslen er generelt tilstreekkelig til at foretage
installation. Ved en omgivelsestemperatur pa
20 °C skal lejet derfor opvarmes til 110 °C.

1.1 Tilsigtet anvendelse

TIH 15 er konstrueret til opvarmning af
rulningslejer. Dog kan den ogsa bruges til
opvarmning af andre metalemner, der danner
en lukket kreds. Eksempler pa mulige emner
omfatter bgsninger, krymperinge, remskiver og
gear.

Alle lejer, der passer mellem de lodrette stotter
med det gverste ag pa plads, kan opvarmes
med TIH 15. Desuden kan mindre lejer placeres
over et hvilket som helst af standardagene.
(Se =»illustrationerne i begyndelsen af denne
vejledning).
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1.2 Driftsprincip

TIH 15 genererer varme ved hjeelp af en steerk

elektrisk stram, der induceres magnetisk i
emnet via en spole i induktionsvarmeren.
Den svage strem med hgj spaending

leber igennem et stort antal vindinger i
induktionsspolen og inducerer en stram med
lav speending og hej stremstyrke i emnet.
Da emnet har de samme elektriske
karakteristika som en spole med en enkelt
kortsluttet vinding, genererer den hgje
stremstyrke varme i emnet.

Da varmen genereres inde i emnet, bliver
varmerens komponenter ikke varme.

1.3 Seerlige kendetegn

e Kontrolpanel

e Opbevaring for oven

Alle tre standardag kan opbevares i den gverste
opbevaringskasse.

(Se > illustrationerne i begyndelsen af denne
vejledning).
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2. Beskrivelse

Varmerens drift styres af den indbyggede
elektronik og har to funktionstilstande.
Operatgren kan enten veelge den gnskede
lejetemperatur i tilstanden TEMP MODE eller
indstille, hvor lang tid lejet skal opvarmes, i
TIME MODE.

Effektniveauet kan justeres til 100 % eller 50 %
for at f& langsommere opvarmning af falsomme
emner (f.eks. lejer med C1- eller C2-slar).

102 DA

2.1 Komponenter

Induktionsvarmeren TIH 15 indeholder en
U-formet jernkerne med induktionsspoler
nedenunder. Der er et kontrolpanel pa forsiden
af varmeren.

Kontrolpanelets elektronik og den indbyggede
elektronik styrer driften af varmeren.

Et aftageligt &g oven pa de lodrette stotter gor
det muligt at placere emnet oven pa varmeren.
For at gere det muligt at placere mindre
arbejdsemner medfelger der to mindre ag.

En temperatursensor felger ogsd med varmeren.
Desuden medfelger varmebestandige handsker.
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2.2 Tekniske data

TIH 15
Speending og frekvens

Anbefalet sikring

Maksimalt stremforbrug
Temperaturstyring

Sensortype

Sensorens maksimumtemperatur
Tidstilstand

Effektomrade

Afmagnetisering

Hovedmal (b x d x h)

Omrade mellem statter (b x h)
Tveersnit af kerne

Maks. huldiameter
Veegt (med &g)
Emnes maksimale veegt

Maksimal opvarmningstemperatur

Standardmal pa ag:
35 x 35 x 160 mm
28 x 28 x 160 mm
14 x 14 x 160 mm

akF

TIH 15/230V: 200-240 V, 50/60 Hz
TIH 15/120V: 100-120 V, 50/60 Hz

6 A-sikringsklasse til 230 V

10 A-sikringsklasse til 120 V

1.2 kVA

20 - 250 °C; i trin af 1°
Termoelement, K-type

250 °C

0 - 60 minutter; i trin af 0.1 minut

100 %/50 %

automatisk; restmagnetisme < 2A/cm
350 x 206 x 240 mm

90 x 85 mm

35x 35 mm

Til en minimal lejehuldiameter pa 50 mm
200 mm

13 kg

leje: 15 kg

massiv komponent: 7.5 kg

ca. 250 °C

Afheengigt af lejets eller emnets veegt.
Til en minimal lejehuldiameter pa:

50 mm

40 mm

20 mm
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3. Klargering til brug

»  Placer TIH 15 i vandret position pa et stabilt
underlag.

«  Tilslut stramkablet til terminalen pa
bagsiden af varmeren, og tilslut netstikket
til en egnet stremforsyning.

« Ved emner med en indvendig diameter, der
er stor nok til at passe i arbejdsomradet,
skal nedenstéende fremgangsmade folges:
- Placer emnet inde i arbejdsomradet over

kernesgijlen.

- For at opna den bedste ydeevne skal
emnets position justeres, sa det er mest
muligt inden for arbejdsomradet.

- Placer det storste &g, sa det fuldsteendig
deekker toppen pa begge de lodrette
stotter.

«  Foremner, der ikke passer vandret, skal du
folge disse trin:

- Veelg det starste af de tre ag, der passer
gennem emnets indvendige diameter.

- Fjern om nedvendigt det gverste ag fra
TIH 15.

- Skub emnet ind pa det valgte ag.

- Placer aget pa TIH 15, sa den lyse
underside hviler jeevnt pa de to lodrette
stotter.

* Hvis du vilanvende TEMP MODE, skal du
seette temperatursensoren i stikket pa
forreste side af varmeren. Placer sensorens
magnetende pa lejets inderring eller pa
emnets inderside.

»  Teend for TIH 15.

«  Veer opmeerksom pa selvtesten pa displayet
og signaltonen.
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4. Drift

4.1 Displayenes funktion

« | betjeningsdisplayet vises den tid eller
temperatur, der er valgt for opvarmningen.

» LED-indikatorerne viser den valgte
effektindstilling.

50% 100%

Display Visning

t tid i minutter

°C temperatur i grader Celsius

°F temperatur i grader Fahrenheit

4.2 Knappernes funktion

Knap Funktion
POWER (EFFEKT) Tryk pa denne knap for at justere effekten
Den valgte effekt vises med en LED-indikator
MODE (TILSTAND) Tryk pa denne knap for at skifte mellem TIME MODE (TIDSTILSTAND) og
TEMP MODE (TEMPERATURTILSTAND)
UP (+) Tryk pa denne knap for at @ge den viste veerdi pa betjeningsdisplayet
DOWN (-) Tryk pa denne knap for at seenke den viste veerdi pa betjeningsdisplayet
START/STOP Tryk pa denne knap for at starte eller stoppe varmeren.

LED'en pa START/STOP-knappen lyser, nar varmeren opvarmer, og blinker under
temperaturmaling
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4.3 Temp mode

*Hvis betjeningsdisplayet viser "t", skal du
trykke pd MODE for at veelge TEMP MODE.
Displayet viser °C eller °F i TEMP MODE.

»  Den valgte temperatur vises pa
betjeningsdisplayet.
Standardtemperaturen for lejer er 110 °C.
Hvis en anden temperatur gnskes, skal
du trykke pa UP eller DOWN for at justere
temperaturen i trin af 1°.

» Det kan veere gnskeligt at opvarme lejerne
til temperaturer over 110 °C ved oget
monteringstid. Se SKF's lejespecifikationer
for at bestemme den maksimalt tilladte
temperatur. Sgrg altid for, at lejet ikke laser
sig fast pa grund af for stor udvidelse af
inderringen i forhold til yderringen.

Se - afsnit 4.8.

«  Tryk pa POWER efter behov for at veelge
effektniveauet. Folg retningslinjerne i
-> afsnit 4.8 for at bestemme den korrekte
effektindstilling.

»  Sorg for, at temperatursensoren er fastgjort
pé lejets inderring,.

«  Tryk pa START/STOP for at starte varmeren.
| betjeningsdisplayet vises emnets aktuelle
temperatur.

« Under opvarmning kan du fa vist den
valgte temperatur i 1 sekund ved at trykke
p& MODE.

« Nar den valgte temperatur er néet,
afmagnetiserer varmeren emnet, slukker og
afgiver et lydsignal i 10 sekunder, eller indtil
du trykker pa START/STOP.

«  Tryk pa START/STOP for at stoppe
varmeren.

+  Fjern emnet med korrekt handteringsudstyr.

»  Hvis emnet efterlades pa varmeren,
vil varmeren starte igen, nar emnets
temperatur falder 10 °C. Tryk pa START/
STOP for at stoppe varmeren og
afmagnetisere emnet.

« TIH 15 ernu klar til at opvarme et nyt emne
med de samme indstillinger.

106 DA

4.4 Tidstilstand

» Hvis betjeningsdisplayet viser °C eller °F,
skal du trykke pa MODE for at veelge
TIME MODE.

Displayet viser "t" i TIME MODE.

«  Tryk pa UP eller DOWN for at justere tiden i
trin af 0.1 minut.

«  Tryk pa POWER for at veelge effektniveauet.
Folg retningslinjerne i - afsnit 4.8 for at
bestemme den korrekte effektindstilling.

«  Tryk pa START/STOP for at starte varmeren.
| betjeningsdisplayet vises den tid, der er
tilbage.

» Under opvarmning kan du i nogle sekunder
fa vist den temperatur, der méles af
temperatursensoren, ved at trykke pa
MODE.

« Narden valgte tid er gdet, afmagnetiserer
varmeren emnet, slukker og afgiver et
lydsignal i 10 sekunder.

»  Tryk pa START/STOP for at annullere
lydsignalet og stoppe varmeren.

» Fjern emnet med korrekt handteringsudstyr.

* TIH 15 ernu klar til at opvarme et nyt emne
med de samme indstillinger.

4.5 Temperaturmaling

Nar varmeren ikke er i drift, kan emnets
temperatur males ved at trykke pa MODE og
START/STOP samtidig.

LED'en pa START/STOP-knappen blinker under
temperaturmalingen.

Tryk pa START/STOP for at annullere malingen.

4.6 £ndring af temperaturenhed

Tryk pd MODE og UP samtidig for at skifte
mellem °C og °F.

Den indstillede temperaturenhed gemmes, selv
efter at stremmen har veeret afbrudt.

akF



4.7 Afmagnetisering

Emnet afmagnetiseres automatisk, nar
opvarmningen er gennemfort.
Afmagnetiseringen sker ikke, hvis strammen
afbrydes, eller hvis enheden slukkes pa
hovedkontakten. For udelukkende at bruge
TIH 15 til afmagnetisering skal du veelge TIME
MODE og indstille tiden til 0.1 minut

(6 sekunder).

4.8 Valg af effektniveau

Ved opvarmning af lejer med en
induktionsvarmer genereres det meste af
varmen i den inderste lejering. Varmen
overfares derefter gennem lejet. Det er derfor
vigtigt, at lejer med et lille indvendigt sler eller
en let forspeending opvarmes langsomt.
Langsom opvarmning sikrer, at lejet udvider sig
jeevnt, hvilket fornindrer skader pa lejet.
Formen, veegten, starrelsen og indvendigt slar
pavirker alt sammen, hvor lang tid der kreeves
for at opvarme et leje. Det store udvalg af
lejetyper gor det umuligt at angive en bestemt
indstilling af effektniveau for hver type. | stedet
findes der fglgende retningslinjer:

»  Ved fglsomme lejer (herunder lejer med
indvendigt C1- eller C2-slar) eller lejer med
messingholder ma effektniveauet ikke
overstige 50 %.

» Ved brug af det mindste &g, 14x14, ma
effektniveauet aldrig overstige 50 %.

akF

5. Sikkerhedsfunktioner

TIH 15 er udstyret med folgende

sikkerhedsfunktioner:

* Automatisk overophedningsbeskyttelse

= Automatisk stremstyring

«  Sikring til overstreamsbeskyttelse.

- Narvarmeren er indstillet til TEMP MODE,
slukker den, hvis temperatursensoren ikke
registrerer en temperaturstigning pa 1 °C
hvert 45. sekund (0,75 minut).

For at age intervallet til 90 sekunder (1.5 minut)

skal du trykke pd MODE og DOWN samtidig,.
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6. Fejlfinding
Hvis varmeren er tilsluttet og ikke fungerer, skal
du skifte sikringen:
TIH 15/230V: 6,3 A SLOW-BLOW @ 5 x 20 mm
TIH 15/120V: 10 A SLOW-BLOW @ 5 x 20 mm

En systemfejl indikeres med et lydsignal og en
af de folgende fejlkoder pa betjeningsdisplayet:

Display

EO3 E

EOSE

EO6 E

E10E

E11E

E12E

Feil
Overophedet spole

Temperaturstigning mindre end
1°C hvert 45. sekund
(eller 1° hvert 90. sekund)

Temperatursensor ikke tilsluttet
(eller er defekt) eller for stort
temperaturfald

Problem med elektronisk
kommunikation

Problem med elektronisk
kommunikation

Problem med elektronisk
kommunikation

7. Reservedele

Betegnelse
TIH 15-TS
TIH 15-Y5
TIH 15-Y4
TIH 15-Y2
TIH P20
TMBA G11

LGAF 3E/0,035
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Beskrivelse

Handling
Vent, indtil induktionsspolerne er kelet af.
Sluk for varmeren, og teend den derefter igen.

Kontrollér temperatursensorens tilslutning.
Hvis tilslutningen er OK, skal du veelge 90-sekund-intervallet
som beskrevet i = afsnit 5 eller kere varmeren i TIME MODE

Kontrollér temperatursensoren

Sluk for varmeren, og teend den derefter igen.
Hvis problemet fortseetter, skal du indlevere TIH til reparation
hos SKF.

Sluk for varmeren, og teend den derefter igen.
Hvis problemet fortseetter, skal du indlevere TIH til reparation
hos SKF.

Sluk for varmeren, og teend den derefter igen.
Hvis problemet fortseetter, skal du indlevere TIH til reparation
hos SKF.

Opbevaring for oven til &g og tilbehar
Ag til min. 50 mm emnediameter, 35 x 35 x 160 mm
Ag til min. 40 mm emnediameter, 28 x 28 x 160 mm

Ag til min. 20 mm emnediameter, 14 x 14 x 160 mm
Temperatursensor af K-type inkl. kabel og stik
Varmebestandige handsker, ét par

Tube med antifrettingpasta til vedligeholdelse af varmer
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8. Vedligeholdelse

Korrekt vedligeholdelse af varmeren er vigtig
for at opna den fulde levetid af produktet for
at sikre den bedste ydeevne og undga
relaterede risici.

Det anbefales at folge nedenstaende rad, for
produktet tages i brug:

Kontrollér, at kabinettet er fri for skader.
Kontrollér, at kablets isolering og stikket er
fri for skader.

Hvis de har skader, skal de udskiftes.
Kontrollér, at lamineringen pa aget ikke

er defekt. Hvis der er tegn pa kraftig
delaminering, skal du udskifte aget

med et nyt for at undga kraftig stej og
effektivitetstab.

Kontrollér, at 4get har god kontakt med

den U-formede kerne. Kontaktomradet

skal veere rent og fri for rust. Der mé ikke
veere luftmellemrum mellem overfladerne.
Ikke-parallelle overflader kan generere
vibrationer og kraftig stej samt forarsage
effektivitetstab.

Kontrollér, at temperatursensoren, kablet og
stikket er rene og fri for skader.

| modsat fald fungerer temperaturmaling og
-styring muligvis ikke korrekt.

Udfer falgende handlinger efter behov og med
regelmeessige mellemrum:

Rengar varmeren med en ren, tor klud.
Renggr kontaktfladerne mellem aget og
den U-formede kerne.

Pafor et lag LGAF 3E-antifrettingpasta for
at beskytte overfladerne. Det er med til at
holde overfladerne fri for rust, reducere
stejen fra induktionsvarmeren og bevare
effektiviteten.

akF
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The contents of this publication are the copyright of the publisher and may not be reproduced (even
extracts) unless prior written permission is granted. Every care has been taken to ensure the accuracy
of the information contained in this publication but no liability can be accepted for any loss or damage
whether direct, indirect or consequential arising out of the use of the information contained herein.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit unserer vorherigen schriftlichen Genehmigung gestattet.
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sich mittelbar oder unmittelbar aus der Verwendung der hier enthaltenen Informationen ergeben.

El contenido de esta publicacion es propiedad de los editores y no puede reproducirse (incluso parcialmente)
sin autorizacion previa por escrito. Se ha tenido el maximo cuidado para garantizar la exactitud de la
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O conteudo desta publicagéo € de direito autoral do editor e ndo pode ser reproduzido (nem mesmo
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